DK 678.067.5-4 : 620.172.25 : 629.7 DEUTSCHE NORM April 1991

Luft- und Raumfahrt ma—
Faserverstérkte Kunststoffe DIN
- Priifung von multidirektionalen Laminaten
Bestimmung der Kerbzugfestigkeit 65 559

Aerospace; fibre reinforced plastics; testing of multidirectional laminates; determination of open-hole
tensile strength

Aéronautique et espace; plastiques renforcés de fibres; essais sur stratifiés multidirectionnels; détermi-
nation de la résistance & la traction sur éprouvette trouée

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich

Das in dieser Norm festgelegte Priifverfahren dient zur Ermittlung der Zugfestigkeit von gekerbten Kohlen-
stoffaserverbundwerkstoffen mit multidirektionaler Verstadrkung aus Unidirektionalgelege- oder Gewebe-Pre-

pregd.

2 Begriffe

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszt

2.1 Kerbzugfestigkeit okzp

Die Kerbzugfestigkeit ogyg im Sinne dieser Norm ist die auf den Nettoquerschnitt eines gekerbten multidi-
rektionalen Probekdrpers bezogene Spannung, bei der im Zugversuch ein Bruch des Probekorpers auftritt. Die
Kerbe ist eine offene Bohrung.

2.2 Kerbfaktor ay

Als Kerbfaktor ag wird das Verhdltnis der Bruchspannung der ungekerbten Zugprobe zu der Bruchspannung der
gekerbten Zugprobe bezeichnet.
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3 Formelzeichen und Einheiten

b Breite des Probekorpers mm
t Dicke des Laminates mm
d Lochdurchmesser mm
A Querschnitt mm2
Ag Nettoquerschnitt mm2
Fzy  Bruchzugkraft N

ag Kerbfaktor -
ozg  Zugfestigkeit N/mm2

oxzg Kerbzugfestigkeit N/mm2

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Kerbzugfestigkeit wird durch eine einachsige
Beanspruchung auf Zug bestimmt.

Auf den Probekorper, in den mittels einer Bohrung
eine Kerbe eingebracht ist, wird unter festgelegten
Bedingungen eine Zugbelastung ausgeilibt. Es wird die
Zugkraft, bei der der Probekdrper versagt, bestimmt
und auf den Nettoquerschnitt des Probekorpers
bezogen.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Priifung DIN 65 559 - A

Benennung

Norm-Haupthummer

Kennbuchstabe des Prifverfahrens

6 Prifgerate
6.1 Priifmaschine

Die Prifung wird mit einer kalibrierten Prifma-
schine zum Aufbringen einer Zug- und Druckbeanspru-
chung durchgefiihrt. Sie muB der DIN 51 221 Teil 1,
Klasse 1 entsprechen. Die Ausrichtung der Einspann-
klemmenflachen muB so sein, daB sie bei einem Ab-
stand von Uber 300 mm weniger als 0,1 mm je Meter
voneinander abweichen. Die Parallelitat der Spann-
kopfe sollte in allen Vorschubstellungen besser als
0,4 mm je Meter sein.

6.2 LangenmeBgerat
Das LangenmeRgerat erfaBt die geometrischen Ab-
messungen des Probekdrpers. Es muB geeignet sein,

die Langen- und QuerschnittsmaBe des Probekoérpers
auf 0,2 % zu messen.

7 Probekorper
7.1 Anzahl der Probekérper
Es ist nach den Angaben der jeweiligen Technischen

Lieferbedingungen, mindestens jedoch an 6 Probe-
korpern zu priifen.

7.2 Probekérperforh
Die Probekorperform muB Bild 1 entsprechen.

Die zur Herstellung der Probekérper erforderlichen
Priuflaminate sind nach DIN 65 071 Teil 2
(z. Z. Entwurf) herzustellen.

Die in den Tabellen 1 bzw. 2 festgelegten Laminat-
aufbauten mussen bei der Herstellung der Probekor-
per eingehalten werden. Der Faservolumenanteil der
Probekorper muB innerhalb (60 * 4) % (Unidirektio-
nalgelege-Prepreg) bzw. (50 + 4) % (Gewebe-Prepreg)
liegen.

Tabelle 1. Laminataufbau - Unidirektionalgelege-
Prepreg
Prepregdicke = 0,125
Lagen-Nr Lagenorientierung
+ 30'
1 - 45°
2 90°
3 + 45°
4 0°
5 0°
6 + 45°
7 90°
8 - 45°
9 - 45°
10 90°
11 + 45°
12 0°
13 0°
14 + 45°
15 90°
16 - 45°

Tabelle 2. Laminataufbau - Gewebe-Prepreg

Prepregdicke = 0,300

Lagenorientierung

Lagen-Nr Kette‘

+ 30'
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7.3 Krafteinleitung

Die Aufleimer sind aus GFK [+ 45°, Dicke (1 % 0,2)
mm, Hartung 180 °C] anzufertigen und auf beiden
Seiten des Probekorpers mit einem Klebstoff aufzu-
kleben, der fir die Verwendung bei den geforderten
Priftemperaturen und Umgebungsbedingungen geeignet

ist.
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