DK 678.067.5-4 : 620.173.25 : 629.7 DEUTSCHE NORM April 1991

Luft- und Raumfahrt —
Faserverstirkte Kunststoffe DIN
- Priifung von multidirektionalen Laminaten
Bestimmung der Kerbdruckfestigkeit 65 560

Aerospace; fibre reinforced plastics; testing of multidirectional laminates; determination of filled-hole
compressive strength

Aéronautique et espace; plastiques renforcés de fibres; essais sur stratifiés multidirectionnels; déter-
mination de la résistance a la compression sur éprouvette avec un trou rempli

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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3 MaBe in mm
Z
% 1 Anwendungsbereich A Querschnitt mm2
h-1
1 Das in dieser Norm festgelegte Priifverfanren dient Ak Nettoquerschnitt mm?2
2 zur Ermittlung der Druckfestigkeit wvon gekerbten
r Kohlenstoffaserverbundstoffen mit mulitidirektio- Fqu Bruchdruckkraft N

naler Verstarkung aus Unidirektionalgelege- oder

° Gewebe-Prepreg. ag Kerbfaktor -
5 ,
5 o4 Druckfestigkeit N/mm?2
] 2 riffe

Beg okgp Kerbdruckfestigkeit N/mm?

2.1 Kerbdruckfestigkeit oyqp

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Kerbdruckfestigkeit oggg im Sinne dieser Norm

;i;b;tgip::: ;:ZL;:i:ti;::;:i:;1t;ef1;:: g:kg:zzin Die Kerbdruckfestigkeit wird durch eine einachsige
—_ , - .
. . n .
versuch ein Bruch des Probekdrpers auftritt. Die Beanspruchung auf Druck bestimmt
;g;:ﬁnbeSteht aus einer mit einem Bolzen gefiillten Auf den Probekdrper, in den mittels einer Bohrung
g eine Kerbe eingebracht ist, wird unter festgelegten

Bedingungen eine Druckbelastung ausgeiibt. Es wird
2.2 Kerbfakt die Druckkraft, bei der der Probekdrper versagt,
° erbfaktor ag pestimmt und auf den Nettoquerschnitt des Probekdr-

ers bezogen.
Als Kerbfaktor ag wird das Verhdltnis der Bruch- P 9

Jede Art der Vervielfédltigung, auch

spannung der ungekerbten Druckprobe zu der Bruch- " o : : 1 s u -
spannung der gekerbten Druckprobe bezeichnet. z?:;ﬁ::md::f;:::?:gn:lrd ein Kraft-Léngensnderungs
3 Formelzeichen und Einheiten 5 Bezeichnung des Verfahrens
b Breite des Probekorpers mm Priifung DIN 65 560 - A
t Dicke des Laminates mm Benennung

Norm-Hauptnummer
d Lochdurchmesser mm Kennbuchstabe des Prufverfahrens
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6 Priifgerate Tabelle 2, Laminataufbau - Gewebe-Prepreg —~
6.1 Priifmaschine
) Prepregdicke = 0,300
Die Priifung wird mit einer kalibrierten Priifma-
schine zum Aufbringen einer Zug- und Druckbeanspru- Lagenorientierung
chung durchgefiihrt. Sie muB der DIN §1 221 Teil 1, Lagen-Nr Kette
Klasse 1 entsprechen. Die Ausrichtung der Einspann- g
kiemmf 1achen muB so sein, daB sie bei einem Abstand + 30"
von 300 mm weniger als 0,05 mm voneinander abwei-
chen, und bei einem Abstand iber 300 mm weniger als 1 + 45°
0,1 mm je Meter zunehmend ansteigen. Die Paralleli- 2 0°
tat der Spannkopfe sollte in allen Vorschubstel- 3 + 45°
lungen besser als 0,4 mm je Meter sein. 4 0°
5 + 45°
6.2 Stiutzvorrichtung 6 0°
7 0°
Zur Aufnahme des Probekorpers ist eine Stiitzvor- 8 + 45°
richtung nach Bild 1 zu verwenden. 9 0°
. B 10 + 45°
6.3 LangenmeBgerat 1 0°
. 12 + 45°
Das LangenmeBgerdt erfaBt die geometrischen Abmes-
sungen des Probekdrpers. Es muB geeignet sein, die
Langen- und QuerschnittsmaBe des Probekdrpers auf
0,2 % zu messen.
7.3 Krafteinleitung
7 Probekérper Die Aufleimer sind aus GFK [+ 45°, Dicke
. (1 £ 0,2) mm, Hirtung 180 °CJ] anzufertigen und auf
7.1 Anzahl der Probekdrper beiden Seiten des Probekdrpers mit einem Kiebstoff
. . . . aufzukieben, der fir die Verwendung bei den gefor-
Es ist nach den Angaben der jeweiligen Technischen derten Priftemperaturen und Umgebungsbedingungen
Lieferbedingungen, mindestens jedoch an 6 Probe- geeignet ist.
korpern zu priifen.
7.2 Probekorperform
. .. . 7.4 Vorbehandlung der Probekdrper
Die Probekdrperform muB Bild 2 entsprechen.
. .. . 7.4.1 Trockene Probekorper
Die zur Herstellung der Probekorper erforderlichen
Priflaminate sind nach DIN 65 071 Teil 2 (z. Z. Die Probekdrper sind, sofern nichts anderes in den
Entwurf) herzusteilen. . Normen fiir das zu priifende Erzeugnis angegeben oder
Die in den Tabellen 1 bzw. 2 festgelegten Laminat- vereinbart ist, vor und nach der Bearbeitung bis
aufbauten miissen bei der Herstellung der Probekor- zur Priifung in einem Exsikkator iiber Trockenmittel
per eingehalten werden. Der Faservolumenanteil der bei (23 £ 2) °C zu lagern.
Probekérper muB innerhaib (60 * 4) % (Unidirektio-
nalgelege-Prepreg) bzw. (50 * 4) % (Gewebe-Prepreg)
Tiegen. .
A L . 7.4.2 Feuchte Probekorper
Tabelle 1. Laminataufbau - Unidirektionalgelege-
Prepreg Die Probekdrper sind, sofern nichts anderes in den —
Normen fiir das zu prifende Erzeugnis angegeben oder
X vereinbart ist, nach der Klimalagerung in der je-
Prepregdicke = 0,125 weiligen Feuchte bei (23 % 2) °C bis zur Prifung zu
Tagern.
Lagen-Nr Lagenorientierung
+ 30"
8 Durchfiihrung
1 - 45°
2 90° 8.1 Die Prifung wird an Probekdrpern nach Ab-
3 + 45° schnitt 7 unter den in dieser Norm sowie den zu-
4 0° treffenden Technischen Lieferbedingungen festge-
5 0° legten Bedingungen durchgefihrt.
6 + 45°
7 90°
8 - 45° 8.2 Die Breite, Dicke und der Bohrungsdurchmesser
9 - 45° der Probekorper werden auf 0,2 %, jedoch nicht ge-
10 90° nauer als 0,005 mm gemessen.
11 + 45°
12 0°
13 0° 8.3 Die geforderte Temperatur ist durch einen den
14 + 45° Prifaufbau umschlieBenden Priufraumbegrenzer ent-
16 90° sprechend Bild 3 herzustellen. Die Temperatur im
16 - 45° Innern dist durch ein HeiB- oder Kaltgas-~Umwdlz-
system auf £ 1 °C zu regein. —
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