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Priifung von multidirektionalen Laminaten 6 5 561

Bestimmung der Druckfestigkeit nach Schlagbeanspruchung
Aerospace; fibre reinforced plastics; testing of multidirectional laminates; determination of compressive
strength after impact test
Aéronautique et espace; plastiques renforcés de fibres; essais sur stratifiés multidirectionnels; détermi-

nation de la résistance & la compression aprés impact

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich

Das in dieser Norm festgelegte Priifverfahren dient zur Ermittlung der Druckfestigkeit bzw. Restdruck-
festigkeit und der Stauchung vor bzw. nach Schlagbeanspruchung an multidirektionalen Laminaten, die aus
Unidirektionalgelege- oder Gewebe-Prepreg hergestellt sein konnen.

Das Priifverfahren ist fir trockene und konditionierte Probekdrper vorgesehen. Es kann bei Raumtemperatur
sowie bei hohen und tiefen Temperaturen angewendet werden.

2 Begriffe
2.1 Druckfestigkeit o4g und Restdruckfestigkeit ggpr
Die Druckfestigkeit ogg ist die Druckspannung bei Bruch des ungeschadigten Probekoérpers.

Die Restdruckfestigkeit ogggr ist die Druckspannung bei Bruch des durch Schlagbeanspruchung geschadigten
Probekorpers.

Anmerkung: Nur wenn der Probekérper bricht, kann von einer Druckfestigkeit gesprochen werden.

2.2 Stauchung €gg und €4pRr

Die Stauchung eqg ist die beim ungeschadigten Probekorper nach Bild 4 auf die Gesamtlange bezogene Langen-
anderung beim Bruch.

Die Stauchung eqpr ist die Langenanderung des durch Schlagbeanspruchung geschadigten Probekdrpers beim
Bruch.
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3 Formelzeichen und Einheiten

b Breite des Probekérpers mm
d Dicke des Laminates mm
Fg Bruchkraft N
t Dicke des Probekorpers mm
€4 bis €4 Stauchung, gemessen an dem %

jeweiligen DMS-MeBpunkt
nach Abschnitt 7.2

€dB Stauchung beim Bruch des %
ungeschadigten Probekorpers

€dBR Stauchung beim Bruch des %
geschadigten Probekdrpers

o4 Druckfestigkeit beim Bruch N/mm?2
des ungeschadigten Probekorpers

JdBR Restdruckfestigkeit beim Bruch N/mm?2
des geschadigten Probekdrpers

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Zur Bestimmung der Druckfestigkeit nach Schlagbean~
spruchung wird ein Probekodrper in einen Rahmen ein-
gespannt und mit einem StoB genau definierter
Energie beaufschlagt. Die hervorgerufene Schlag-
schadigung wird mittels Druckprifung quantifiziert.
Dazu werden die Probekorper in eine spezielle
Druckvorrichtung eingelegt und bei Druckbeanspru-
chung gepruft.

Es wird die Druckkraft, die zum Bruch fihrt, be-
stimmt und auf den Probekdrperquerschnitt bezogen.
Wahrend der Prifung wird das Kraft-Langenanderungs-
diagramm aufgezeichnet und daraus der E-Modul und
die Bruchstauchung bestimmt.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Priifung DIN 65 561 - A

Benennung

Norm-Haup tnummer

Kennbuchstabe des Priifverfahrens

6 Priifgerate
6.1 Priifeinrichtung

Die Prifeinrichtung zum Aufbringen der Schlag-
schaden (Ausfithrungsbeispiel siehe Bild 1) besteht
in Anlehnung an DIN 53 443 Teil 1 aus einer Auf-
lage- oder Einspannvorrichtung fiir den Probekdrper,
dem Fallbolzen mit StoBkorper und Haltevorrichtung
mit Auslidsemechanismus fir den Fallbolzen. Der Aus-
1osemechanismus darf keinen Impuls auf den Fall-
bolzen ibertragen.

Die durch die Bauart bedingte Masse des Fall-
bolizens, die sogenannte Tragermasse, kann durch
Zusatz-Gewichtsticke, mit denen sie fest verbunden
werden muB, vergroBert werden.

Es ist nachzuweisen, daB der Energieverlust infolge
Reibung an Filhrungsrohr bzw. -saulen (siehe Bild 1)
und der Stromungswiderstand der Luft kleiner 1 %
ist.

1—7]
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1 Grundplatte mit Stellsdule

2 Arretier- und Ausldsevorrichtung
3 Fithrungsrohr fir Fallbolzen

4 Fallbolzen

6 StoBkorper

6 Aufiage- bzw. Einspannvorrichtung

Bild 1. Prufeinrichtung (Beispiel)

6.2 StoBkorper

Ein Fallbolzenschaft, der mit dem Fallbolzen fest
verbunden ist, tragt den als Halbkugel ausgebil-
deten StoBkorper. Der StoBkorper, der einen Durch-
messer von (16 + 0,2) mm haben muB, besteht aus
nichtrostendem Stahl und hat eine polierte Ober-
flache.

6.3 Auflage- und Einspannvorrichtung

Die Auflagevorrichtung (siehe Bild 2) besteht aus
einem rechteckigen Auflagerahmen mit einem Aus-
schnitt von 76,2 mm x 127 mm. Die Einspannvorrich-
tung muB so konstruiert sein, daB der Probekorper
ohne Biegung festgehalten wird. Der Probekorper
kann entweder durch Klemmzangen mit Gummipuffern
{Shore-A-Harte 70 bis 80) entsprechend Bild 2 oder
durch einen Halterahmen mit entsprechend ange-
brachten Gummipuffern geklemmt werden. Die Ein-
spannkraft muB mindestens 750 N je Kiemme betragen
und federnd z. B. pneumatisch oder durch ein System
mit Schraubenanzug und Tellerfeder aufgebracht wer-
den konnen.
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