Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

DK 677.494.746.52 : 620.1 : 677.014.25 : 629.7

DEUTSCHE NORM

Oktober 1992

Bestimmung des Préparatiosmasseanteils an Garnen,
Geweben und Kurzschnitt aus Aramidfilamenten

Luft- und Raumfahrt cmm—
Verstarkungsfasern DIN

65 567

Aerospace; reinforcement fibres; determination of finish content of aramid filament yarns, woven fabrics

and chopped strands

Aéronautique et espace; fibres de renfort; détermination du taux d'ensimage des fils, tissus et fils de

base coupés en filaments d'Aramide

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

1 Anwendungsbereich

Das Priifverfahren nach dieser Norm dient zur Er-
mittlung des Praparationsmasseanteils an Garnen,
Geweben, Gelegen und Kurzschnitt aus Aramidfila-
menten.

2 Begriff
Préaparationsmasseanteil

Bezogen auf die Ausgangsmasse des Filamentgarnes,
die Masse eines Materials, die auf die Oberfléache
der Filamentgarne zur Verbessung der Handhabung bei
der Verarbeitung aufgebracht wird.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Aus einer bekannten Masse von Filamentgarnen wird
der als Priaparation aufgebrachte Masseanteil mit
geeigneten Ldsemitteln extrahiert und anteilig zur
Ausgangsmasse dieses Filamentgarnes als Prépara-
tionsmasseanteil in Prozent angegeben.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Priiffung DIN 65 567 - A

Benennung

Norm-Hauptnummer

Kennzeichnung des Verfahrens

5 Priifgerdte und Priifmittel )
- Waage mit einer Fehlergrenze von 1 mg

- Soxhlet-Extraktionsapparatur, bestehend aus Koch-
kolben, Extraktor und RiickfluBkihler, Heizpilz
oder Kochplatte

- Trockenschrank mit 2zwangsldufiger Durchliftung
auf eine wihlbare Temperatur mit einer Fehler-
grenze von 5 °C regelbar

- Exsikkator mit Trocknungsmittel wie z. B. Kiesel-
gel, Calciumchlorid

- Pinzette aus nichtrostendem Stahl

- Stahl- oder Keramikschere

- Schutzhandschuhe aus Materialien mit glatter
Oberfliche (z. B. PE-beschichtete Baumwollhand-
schuhe)

- Geeignete Losemittel mit bekanntem Abdampfrick-
stand wie z. B. 1,1,1 Trichlorethan, Aceton, MEK

- Rotationsverdampfer oder Destillationsapparatur

6 Proben
6.1 Probenahme

Der Stichprobenumfang fiir eine bestimmte Lieferung
von Aufmachungseinheiten muB8 mit ISO 1886 : 1990
ibereinstimmen.

Aus jeder Stichprobe sind fiir die Analyse 3 Proben
mit (10 £ 1) g zu entnehmen.

Bei der Entnahme der Proben miissen Beschiddigungen
(Filamentbriiche, Flusenbildung) ausgeschlossen
werden.

Bei Garnen ist die erste Wickellage der Spulen zu
entfernen.

Kurzschnitt ist dem Originalgebinde so zu entneh-
men, daB eine Verunreinigung mit Fremdstoffen aus-
geschlossen ist.

Bei der Handhabung der Proben sind Schutzhandschuhe
nach Abschnitt 5 zu tragen.

6.2 Vorbehandlung der Proben

6.2.1 Die Proben sind bis zur Massekonstanz im

Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 bzw. Normalklima
DIN 50 014 - 20/65-2 zu lagern.

6.2.2 Fiir den Wigevorgang sind die Proben in dicht
verschlieBbaren Wagegldsern abzulegen.

') Auskunft iiber Bezugsquellen erteilt die Normen-

stelle Luftfahrt, KamekestraBe 8, 5000 Koin 1
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7 Durchfithrung Hierin bedeuten: -
Die zur Massekonstanz konditionierte Probe wird auf Wy Ausgangsmasse der Probe in mg

1 mg (Wq) gewogen, in einen dem Probevolumen an-

gepaBten Soxhlet - Extraktor gelegt und der ge- Wy Leermasse des getrockneten Kolbens

trocknete, auf 1 mg gewogene Kochkolben (W) mit

ausreichender Menge Losemittel befiilit. Nach dem W3 Masse des Kolbens plus Préparation

Zusammenbau der Soxhlet-Einheit wird die Heizlei-
stung der Kochstelle so eingestellt, daB das ab-
tropfende Losemittelkondensat mindestens 4 mal/h

den Extraktor fiil11t und danach abgehebert wird. Die 9 Priifbericht

Extraktionszeit betrdgt mindesten 4 h und ist im

Bedarfsfall solange fortzusetzen, bis eine quanti- Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
tative Extraktion erreicht ist. anzugeben:

Nach Abdampfen der vereinigten Losemittel aus Ex- - Art und Bezeichnung des untersuchten Erzeugnisses
traktion und Kochkolben wird der im Kolben ver-

bleibende Riickstand im Trockenschrank bei einer - Anzah1 der Proben

Temperatur, die 5 °C iber der Siedetemperatur des

Losemittels liegt, vollstdndig getrocknet. Der im - Vorbehandlung der Proben

Exsikkator abgekiihlte Kolben wird erneut auf 1 mg

gewogen (W3). - von dieser Norm abweichende oder besonders anzu-

gebende Bedingungen
- Verwendetes Ldsemittel
8 Auswertung - Préaparationsmasseanteil in %, angegeben auf eine —

Nachkommastelle (Einzelwerte, Mittelwert)
Der Pradparationsmasseanteil in % wird wie folgt be-

rechnet: - Priifdatum
W3 - Wo - Prifort
Praparationsmasseanteil = ——————— ¢« 100 in %
Wy - (W3 - W) - Priifer

Zitierte Normen
DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

ISO 1886:1990 2) Reinforcement fibres - Sampling plans applicable to received batches

Internationale Patentklassifikation
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2) Zu beziehen durch:

Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenvermittlung), Postfach 11 45, 1000 Berlin 30
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