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1 Anwendungsbereich
Die Priifverfahren nach dieser Norm dienen zur Be-
stimmung der thermooxidativen Besténdigkeit von

Garnen, Geweben und Kurzschnitt aus Kohlenstoff-
filamenten.

2 Begriff
Thermooxidative Bestdndigkeit
Die thermooxidative Bestandigkeit im Sinne dieser

Norm ist der durch Abbrand in Luft entstandene re-
lative Masseverlust des untersuchten Materials.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die thermooxidative Bestdndigkeit wird entweder in
der Thermowaage (Verfahren A) oder im Umluftofen

(Verfahren B) an Filamenten ohne Préparation ge-

priift und als Prozentanteil der Ausgangsmasse des
untersuchten Materials ausgedrickt.

Das Entfernen der Praparation ist nach DIN 65 566
(z. Z. Entwurf) vorzunehmen.

Danach kann die Préparation entweder mit geeigneten
Losemitteln, naBchemisch oxidativ oder pyrolytisch
entfernt werden.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Priifung DIN 65 568 - A

Benennung

Norm-Haupthummer

Kennbuchstabe des Prifverfahrens
nach Abschnitt 3

§ Priifgerdte ')

5.1 Verfahren A

- Waage mit einer Fehlergrenze von 0,1 mg
- Thermowaage nach Bild 1

- Schere oder Schneidwerkzeug

- Pinzette aus nichtrostendem Stahl

- Schutzhandschuhe mit glatter Oberfldche (z. B.
PE-beschichtete Baumwollhandschuhe)

- Stickstoff
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§.2 Verfahren B

- Waage mit einer Fehlergrenze von 0,1 mg
- Umluftofen

- Vakuumtrockenschrank

- Exsikkator mit Trocknungsmittel

- Schere oder Schneidwerkzeug

- Pinzette aus nichtrostendem Stahl

- Schutzhandschuhe mit glatter Oberflache (z. B.
PE-beschichtete Baumwollhandschuhe)

- Porzellantiegel

6 Proben
6.1 Probenahme

Es sind aus der zu priifenden Aufmachungseinheit
mindestens 3 Proben von etwa 5 g zu entnehmen. Bei
der Entnahme der Proben miissen Beschadigungen
(Filamentbriche, Flusenbildung) ausgeschlossen
werden.

Bei der Handhabung der Proben sind Schutzhandschuhe
nach Abschnitt 5 zu tragen.

Bei Garnen ist die erste Wickellage der Spule zu
entfernen.

Kurzschnitt 1ist dem Originalgebinde so 2zu ent-
nehmen, daB eine Verunreinigung mit Fremdstoffen
ausgeschlossen ist.

6.2 Vorbehandlung der Proben

Die Proben sind bis zur Massekonstanz im Normal-
k1ima DIN 50 014 - 23/50-2 bzw. Normalklima
DIN 50 014 - 20/65-2 zu lagern.

7 DBurchfiihrung
7.1 Verfahren A

Je nach Geratetyp der Thermowaage werden etwa 50
bis 100 mg Filamente moglichst flach in das Proben-
schiffchen verteilt. Dieses wird auf den Wagebalken
der Thermowaage gesetzt. AnschlieBend wird die
Apparatur mindestens 10 min mit Stickstoff (Rein-
heit 99,99; Durchflu: 50 1/h bezogen auf Raumtem-
peratur und Atmospharendruck) gespiilt.

Nach dem Aufheizen auf (500 t 2) °C wird der
GasfluB von Stickstoff auf Luft (50 1/h bezogen
auf Raumtemperatur und Atmospharendruck) umge-
stellt.

Nach einer Anlaufphase von 2 min wird der relative
Masseverlust als Funktion der Zeit kontinuierlich
ilber einen Schreiber aufgezeichnet. Der Start- und

Endpunkt der Messung wird auf dem aufgezeichneten
Diagramm gekennzeichnet.

7.2 Verfahren B

Etwa 2 g Filamente werden in einem 100 ml1 Porzel-
lantiegel mit der Masse (mq) verteilt und im
Vakuumtrockenschrank 3 h bei 80 °C getrocknet.

Nach dem Abkithlen im Exsikkator wird die Probe auf
0,1 mg gewogen (mz) und anschlieBend 24 h in den
auf (375 t 5) °C vorgeheizten Umluftofen gestellt.

Nach dem Abkuhlen im Exsikkator wird die Probe auf
0,1 mg gewogen (m3).

8 Auswertung

8.1 Verfahren A

Die thermooxidative Bestandigkeit wird als rela-
tiver Masseverlust nach 1 h abgelesen.

8.2 Verfahren B

Die thermooxidative Bestdndigkeit bip in % wird als
relativer Masseverlust wie folgt errechnet:

mp - m3
byp = ———— 100 in %
my - mq
Hierin bedeuten:

mq Masse des Porzellantiegels in g

my Masse der Probe plus Porzellantiegel nach der
Vakuumtrocknung in g

m3 Masse der Probe plus Porzellantiegel nach der
thermischen Behandlung in g

9 Priifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
anzugeben:

- Art und Bezeichnung des untersuchten Erzeugnisses
- Anzahl der Proben
- Prifverfahren (A oder B)

- Von dieser Norm abweichende oder besonders anzu-
gebende Bedingungen

- Thermooxidative Bestdndigkeit in %, angegeben auf
eine Nachkommastelle (Einzelwerte, Mittelwert)

- Prifdatum
- Prifort

- Prifer
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