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Institut for Normung e.V., Berlin, gestattet.

ten Verbundwerkstoffen mit Polymer-, Metall- und - MeBfliissigkeiten nach Tabelle 1
§ Keramikmatrix.
; § Proben
[a]
&l 2 Begriff 6.1 Probenahme
2
E3 Dichte p Nach den Angaben in den Technischen Lieferbedingun-
f gen. Ist dort nichts angegeben, sind an 6 Auf-
Nach DIN 1306, gemessen bei einer Temperatur von machungseinheiten je drei Proben zu nehmen und zu
k (23 ¢ 2) °C, angegeben in g/cm3. bestimmen.
€
3
< 6.2 Vorbereitung der Proben
3 Kurzbeschreibung des Verfahrens Von dem zu untersuchenden Garn werden drei Stiicke
4 mit einer Masse zwischen 0,2 und 1,2 g und einer
Die Dichte der Filamentgarne wird dadurch bestimmt, Lénge von min. 100 cm abgeschnitten; jedes Stiick
wird nach Bild 1 zu einer Schlinge gekniipft. Dazu

© DIN Deutsches institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielféltigung, auch au

Aerospace; reinforcement fibres; determination of density of filament yarns; sink-float method

Aéronautique et espace; fibres de renfort; détermination de la masse volumique des fils continus; méthode

par flottation

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm wird zur Bestimmung der Dichte von
Filamentgarnen aus Aramid-, Kohlenstoff- und Glas-
faser angewendet. Diese Garne dienen zur Herstel-
lung von Halbzeug und Bauteilen aus faserverstark-

daB eine Garnprobe in einer entsprechend gemischten
MeBfliissigkeit zum Schweben gebracht wird.

Falls notwendig, ist das Entfernen der Praparation
nach DIN 65 566 (2. Z. Entwurf) durchzufiihren.

Die mit Ardometer oder Pyknometer bestimmte Dichte

der MeBfliissigkeit entspricht der Garndichte. Sie
wird in g/cm® angegeben.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Priiffung DIN 65 569 - A

Benennung

Norm-Hauptnummer

Kennzeichnung des Verfahrens

§ Priifgerdte ')

Becher DIN 12 331 - H 150

Laborzentrifuge oder Exsikkator mit Vakuumpumpe
Magnetrihrer

Ardometer oder Pyknometer

wird das Garn 2zu einem Ring mit einem Durchmesser
von etwa 2 cm gewickelt. Dieser Ring wird zu einer
“Acht" gedreht und in der Mitte mit dem Garnende so
fest wie miglich verknotet. Von den Knoten ab-
stehende Faserenden werden abgeschnitten.

Das Garn kann mit oder ohne Schlichte bzw. Prapara-
tion eingesetzt werden. In Schiedsfdallen sind

Proben zu verwenden, von denen die Schlichte bzw.
Praparation nach DIN 65 566 (z. Z. Entwurf) ent-

fernt wurde.

Bild 1. Garnprobekdrper fiir das Schwebeverfahren
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7 Durchfilhrung Tabelle 1. Fliissigkeiten fiir die Bestimmung der
Dichte p (Beispiele) .

7.1 Jede Probe wird in ein Zentrifugenglas gegeben

und mit der MeBfliissigkeit libergossen.
Leicht (L) MeB- Dichte p
Alternativ wird die Probe in einen Becher gegeben, Garntyp schwer (8) | flissigkeit bei 20 °C
mit einem Glasstab beschwert und mit der Me8flis- g/cn3
sigkeit iUbergossen.
A L . X Aramid- L Toluol 0,867
Die MeBfliissigkeit besteht aus einer Mischung der Tetrachlor-
in Tabelle 1 fiir den jeweiligen Garntyp angegebenen faser S kohlenstoff 1) 1594
Flissigkeiten L und S, die in einem solchen Ver- Kohlen- L Aceton 0,790
héltnis gemischt werden, daB ihre Dichte knapp stoff- 1.2-Dibro-
unterhalb der zu erwartenden Garndichte liegt. faser S methan 2,179
[ | e
Glasfaser
1.1.2.2-Tetra-
7.2 Das Zentrifugenglas mit MeBfllssigkeit und S bromethan 2,966
Probe wird zur vollsténdigen Entliiftung der Probe
in einer Laborzentrifuge 10 min bei etwa 7000 min~! 1) In der MAK (Maximale Arbeitsplatz-Konzentra-
zentrifugiert. AnschlieSend werden MeBflissigkeit tion)-Liste ist dieser Stoff in Klasse III B,
und Probe aus dem Zentrifugenglas in einen Becher d. h. als Stoff mit begriindetem Verdacht auf
Uberfihrt. Dazu wird wihrend des UmgieBens der MeB- krebserzeugendes Potential eingestuft. Daher
f'lussigke'it in den Becher die Garnprobe mit einer ist jeder Kontakt mit diesem Stoff zu ver-
Pinzette vorsichtig mitgefiihrt. meiden.
Alternativ wird der Becher mit MeBfliissigkeit und
Probe in einen Exsikkator gestellt, der an- -
schlieBend zur vollsténdigen Entliiftung der Probe 8 Auswertung
mehrmals evakuiert wird (insgesamt mindestens
30 min Wasserstrahlvakuum). Danach wird der Glas- Die mittels Aridometer oder Pyknometer bestimmte
stab entfernt. Dichte p der MeBfliissigkeit entspricht der Dichte

des Garns. Dieser Wert wird mit zwei Nachkommastel-
len angegeben.

7.3 Es wird tropfenweise Flissigkeit S zugegeben

und jeweils so lange gerilhrt, bis bei ausgegliche- 9 Priifbericht
ner Konzentration die Probe etwa in der Mitte zwi-
schen Becherboden und  Fliissigkeitsoberfldche Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
schwebt. Sollte die Probe dabei aufschwimmen, so anzugeben:
wird Flissigkeit L zugegeben, bis der Schwebezu-
stand erreicht ist. - Art und Bezeichnung des untersuchten Erzeugnisses
~ Anzahl der Proben '
- Prifverfahren
- Von dieser Norm abweichende oder besonders anzu-
7.4 Die Dichte der Fliissigkeit, in der die Probe gebende Bedingungen
schwebt, wird anschlieBend mit einem Ardometer - Gemessene Dichte des Garns, angegeben mit zwei
gespindelt. Nachkommastellen
- Priifdatum
Statt mit einem Ardometer kann die Dichte der MeS- - Priifort
flussigkeit auch mittels Pyknometer bestimmt - Priifer
werden.
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