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Luft- und Raumfahrt Sm—
Verstarkungsfasern _D_ _N
Bestimmung von Filamentdurchmesser, -querschnittsform
und -querschnittsfliche von Filamentgarnen 65 571
Querschliffvermessung Teil 3

Aerospace; reinforcement fibres; determination of filament diameter, cross-sectional shape and area of
filament yarns; measurement of transverse micro-section

Aéronautique et espace; fibres de renfort; détermination du diamétre, de la forme et surface de la section
transversale des filaments de fils continus; mesure de la coupe transversale

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.

1 Anwendungsbereich - Zylindrische Einbettformen aus Silikonkautschuk
Die in dieser Norm beschriebene Querschliffvermes- - Schleif~ und Poliereinrichtung

sung dient zur Bestimmung der Filamentquerschnitts-

form, Querschnittsflache, des Filamentdurchmessers - Planimeter

bzw. Filament-Aquivalentdurchmessers von Filament-

garnen aus Aramid-, Kohlenstoff- und Glasfasern. - Sage

- Kunstharz-Einbettmasse
2 Begriffe - Schleifmittel bis Kdérnung F 600

Nach DIN 65 571 Teil 1. - Diamant- oder Aluminium-Oxidpaste mit einer mitt-
leren Korngrofe £ 5 pm

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens
6 Proben
Mittels Auflichtmikroskop wird ein Filamentgarn-
stiick, das in einen Kunstharzblock eingebettet und 6.1 Probenahme
senkrecht zur Faserachse angeschliffen und poliert
worden ist, vermessen bzw. fotografiert und auf dem Es sind aus den nach dem Zufallsprinzip auszuwdh-
Foto durch Ablesen ausgemessen. Bei Garnen mit lenden Filamentgarnen mindestens 25 Einzelfilamente
keinen oder nur teilweise kreisformigen Filamenten zu entnehmen und zu vermessen.
werden mehrere Ausschnitte aus dem Schliff fotogra-

fiert und auf dem Foto durch Ablesen ausgemessen.
6.2 Vorbehandlung der Proben

6.2.1 Proben aus Aramidgarn sind bis zur Massekon-

4 Bezeichnung des Verfahrens stanz im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 2zu la-

gern.

Priifung DIN 65 571 - T 3

Benennung 6.2.2 Ein Garnstrang mit einer Lidnge von min.
300 mm wird mit einem aushdrtbaren Harz getrankt
3 Norm-Hauptnummer und so lange evakuiert, bis keine Luftblasen mehr
vorhanden sind. Der ausgehdrtete Strang wird auf
Kennzeichnung des Verfahrens etwa 10 mm gekiirzt und axial in der Einbettform

fixiert. Diese wird anschlieBend mit demselben
Harztyp ausgegossen.

§ Priifgerdte und Prifmittel ') Nach dem Ausharten werden die Enden des entstan-

denen Zylinders abgesagt. Eine der beiden End-

- Auflichtmikroskop mit Mikrometerokular, V = 1000, flachen wird stufenweise bis zur Koérnung F 600 naB-

mindestens jedoch V = 500, Teilstrichabstand geschliffen und anschliefend mit Diamant- oder

< 0,3 um Aluminium-Oxidpaste bis 0,5 pm mittlere Korngrofe
poliert.

- MikromaBstab mit einem Teilstrichabstand von

0,01 mm fiir das Eichen des Mikroskops ——
1) Auskunft iiber Bezugsquellen erteilt die Normen-

- Fotografiereinrichtung fir das Auflichtmikroskop stelle Luftfahrt, KamekestraBe 8, 5000 Koln 1
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7 Durchfiihrung Hierin bedeuten:

7.1 Die Probe wird unter dem Mikroskop im Auflicht d Filament-Aquivalentdurchmesser
zentriert. Die Filamentrdnder werden scharf

eingestellt. Zur Kontrastverstdrkung ist vorzugs- A Filamentquerschnittsfliche in mm2

weise polarisiertes Licht zu verwenden.
Der Filamentdurchmesser wird auf eine Stelle nach
dem Komma angegeben.

7.2 Bei kreisformigen Filamentquerschnitten kann

der Durchmesser mittels Mikrometerokular vermessen

werden.

9 Priifbericht
7.3 Bei Filamentquerschnitten, die nicht kreis- Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
formig sind, sind ein Ausschnitt oder mehrere Aus- anzugeben:

schnitte aus dem Garn zu fotografieren.
- Art und Bezeichnung des untersuchten Erzeugnisses
Un die VergroBerung auf dem Foto bestimmen zu

konnen, wird je Bildserie zum Eichen ein MikromaB- - Anzahl der Proben
stab mit einem Teilstrichabstand von 0,01 mm mit-
fotografiert und diese Abbildung gemeinsam mit den - Versuchsbedingungen

anderen Fotos entwickelt.
- von dieser Norm abweichende oder besonders anzu-
gebende Bedingungen

8 Auswertung - Feinheit, Dichte, Filamentanzahl des Garnes und
Herkunft dieser Daten

Die Filamentquerschnittsflachen werden mittels Pla-

nimeter ausgemessen, und der arithmetische Mittel- - Errechneter Filament-Aquivalentdurchmesser

wert wird errechnet.

- Prifdatum
Aus diesem Wert kann mit nachstehender Gleichung
der Filament-Aquivalentdurchmesser berechnet ~ Priifort
werden:
- Priifer
d= « 108 in pm
n
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