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Luft- und Raumfahrt c—
Faserverstarkte Kunststoffe D__N
Bestimmung der Temperaturdifferenz
bei exothermer Reaktion 65 597

Aerospace; fibre reinforced plastics;
determination of temperature difference on exothermic reaction

Aéronautique et espace; plastiques renforcés de fibres;
détermination de la différence de températures en réaction exothermique

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm beschreibt ein Verfahren zur Bestimmung der Temperaturdifferenz bei exothermer Reaktion bei der
Herstellung von Werkstoffen aus faserverstdrkten Kunststoffen.

2 Begriffe

2.1 Temperaturdifferenz bei exothermer Reaktion

Unter der Temperaturdifferenz bei exothermer Reaktion nach dieser Norm wird die maximale Temperaturer-
hohung in einem Laminat verstanden, die wdhrend des Hartens durch exotherme Reaktion der Matrix entsteht.
3 Formelzeichen und Einheiten

AT max. Temperaturdifferenz, exotherme Reaktion K

0 Temperatur Autoklav/Presse °C
60 Temperatur an der Laminatoberflache °C
8y Temperatur in Laminatmitte °C

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

In Laminaten mit ausgeglichenem Lagenverbund werden beim Laminieren Thermoelemente in Laminatmitte und an
der Laminatoberflache angebracht.

Wahrend des Hartens werden die Temperaturverldufe dieser Thermoelemente mitgeschrieben. Die maximale Tem-
peraturdifferenz zwischen Laminatmitte und Laminatoberflédche wird ermittelt.

5 Bezeichnung des Verfahrens
Priifung DIN 65 597 - C2
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6 Geridte

- Gerdte und Hilfsgerédte: Autoklav oder Presse/PreBwerkzeug
Hilfsgerdte nach DIN 65 071 Teil 2

- Thermoelemente

- Gerate zur Temperaturmessung und Registrierung
(Fehlergrenzen ¢ 0,5 K)

7 Priiflaminate

7.1 Falls nichts anderes vereinbart, ist ein unidirektionaler Lagenverbund nach DIN 65 071 Teil 2 aufzu-
bauen.

7.2 Falls nichts anderes vereinbart, ist ein Laminat mit einer Dicke von (20 % 0,5) mm anzufertigen.

7.3 Die Abmessungen des Priiflaminates sollen 100 mm x 100 mm betragen.

7.4 In der Laminatmitte und an der Laminatoberfldache werden Thermoelemente einlaminiert. Der Abstand vom
Laminatrand mu8 50 mm betragen.

7.5 Die Herstellung des Priiflaminates wird nach DIN 65 071 Teil 2 vorgenommen.
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Bild 1: Priifplatte
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