DK 678.067.5-4 : 620.186.4 : 629.7 DEUTSCHE NORM Dezember 1993

Luft- und Raumfahrt b- _N'
Faserverstarkte Kunststoffe .
Bestimmung der RiBhaufigkeit in Laminaten 65 598

Aerospace; fibre reinforced plastics;
determination of cracking frequency on laminates

Aéronautique et espace; plastiques renforcés de fibres;
détermination la fréquence de fissuration sur stratifiés

Diese Norm ist anerkannt durch das Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt.
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MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Das in dieser Norm festgelegte Priifverfahren dient zur Ermittlung der RiBhaufigkeit Ry in 0°/% 45°-

Laminaten. Es eignet sich fiir Werkstoffe, die zu einer gewissen Sprodigkeit neigen, wie glas~ oder kohlen-
stoffaserverstarkte Kunststoffe.

2 Begriffe
2.1 RiBhd@ufigkeit Ry

RiBhdufigkeit Ry im Sinne dieser Norm ist die mittlere Anzahl von Rissen in den Einzellagen eines ausge-
hdrteten 0°/+ 45°-Laminates, bezogen auf den Querschnitt.

3 Formelzeichen und Einheiten

g e.V. - Jade Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN D

b Breite des Probekdrpers mm

d Dicke des Probekorpers mm
: 1 Lange des Probekdrpers mm
g Rge RiBanzahl in 0°-Betrachtungsrichtung Risse/Lage
£ Rgg° RiBanzahl in 90°-Betrachtungsrichtung Risse/Lage
4 RH RiBhaufigkeit in 0°/+ 45°-Laminaten Risse/mm2
% Ry go* RiBh#ufigkeit in 0°-Richtung Risse/mm2
° Ry gge RiBhaufigkeit in 90°-Richtung Risse/mm2
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4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Es werden Schliffuntersuchungen an den polierten Schnittfléchen eines 0°/t 45°-Laminates durchgefiihrt. Un-
ter dem Mikroskop werden die Risse in jeder Einzellage gezéhlt. Die RiBhaufigkeit ergibt sich aus der Ge-
samtzahl der Risse im Schiliff.

ANMERKUNG: Neben der RiBhaufigkeit sollen festgestellte Laminatfehler dokumentiert werden wie: Luft-
und Gasblasen, Lunker mit Rund- und Zackenausldufen, Schlauchporen, Delaminationen und Harzanreiche-

rungen.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Priifung DIN 65 598 - C2

Benennung

Norm-Hauptnummer

Verfahren nach DIN 65 071 Teil 2

6 Gerdte
6.1 Diamantsidge oder Ultrafridse
6.2 NaBschleifgerat zum Glatten und Polieren der Schnittfléchen.

6.3 Auflichtmikroskop mit 10- bis 50facher VergroBerungsoptik.

7 Probekdrper

7.1 Die Probekérper sind dem Laminat nach DIN 65 071 Teil 2 zu entnehmen, das nach DIN 65 071 Teil 2 herge-
stellt wurde.

7.2 Form und MaBe der Probekérper:

b=(10% 1) mm
d=(2%0,2) mm
1=(202% 1) mm

7.3 Es sind jeweils 3 Schliffe in 0°- und 90°-Richtung anzufertigen.

8 Durchfiihrung
8.1 Polieren der Schnittflachen
8.1.1 Probekorper fir 0°- bzw. 90°-Betrachtungsrichtung in Probenhalter einbringen. Bewdhrt hat sich das

Einbetten der Probekorper in Kunstharze oder die Aufnahme in speziellen Wechselhaltern aus Aluminium. In
einen Probenhalter konnen mehrere Probekorper eingebracht werden.

8.1.2 Planschleifen der Probekorper mit Schleifpapier der Kornung 320 und 500 unter gleichmaBiger Wasserzu-
fuhr.

8.1.3 Feinschleifen der Probekorper mit Schleifpapier der Kornung 500, 1000 und 4000 oder auf diamantbe-
setzten Schleifscheiben mit 6 pm Diamanten mit gleichméBiger Wasserzufuhr und unter Zugabe eines geeigneten
Schmiermittels.

8.1.4 Polieren der Probekdrper mit Poliertuch ') mittlerer Hdrte mit 1 um Diamantpaste ') und gleichmédBiger
Schmiermittelzugabe.

1) Auskunft iber Lieferanten erteilt die Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir
Normung e. V., KamekestraBe 8, 50672 Koln.
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