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Die in dieser Norm festgelegten Begriffe, Benennungen und Bezeichnungen gelten fir alle Werkzeuge der Zerspan-

technik,

Die Begriffe beziehen sich auf den jeweils betrachteten Schneidenpunkt. Fiir Werkzeuge der Schleiftechnik sind die

Begriffe sinngem&fl anzuwenden.

Begriffe iiber die Geometrie am Schneidkeil des Werkzeuges, die nicht allgemein giiltig sind und nur bei bestimmten
Werkzeugen vorkommen, werden in den jeweiligen Werkzeug-Normen behandelt.
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1. Flachen, Schneiden und Ecken
am Schneidkeil

Der Teil des Werkzeuges, an dem durch die Relativbewe-
gung zwischen Werkzeug und Werkstick der Span ent-
steht, wird Schneidkeil genannt. Die Schnittlinien der
den Keil begrenzenden Flachen sind die Schneiden.
Die Schneiden kdnnen gerade, geknickt oder gekrimmt
sein.

1.1. Fl&chen

1.1.1. Freificichen

Die Freifiichen sind die Flachen an einem Schneidkeil, die
den entstehenden Schnittfiichen) zugekehrt sind (siehe
Bilder 1, 2, 3).

Wird eine Freifiache in der N&he der Schneide abgewin-
kelt, so heifit der an der Schneide liegende Teil der Frei-
flache Freiflachenfase (siehe Bilder 1, 2, 3, 4).

Schrifttumshinweise siehe Original-Normblatt

Die Breite der Freiflachenfase wird mit b, bezeichnet.

Man unterscheidet zwischen den Hauptfreifldchen
an den Hauptschneiden (siehe Abschnitt 1.2.1) und den
Nebenfreiflachen an den Nebenschneiden (siehe
Abschnitt 12.2).

1.1.2. Spanflache

Die Spanfiéiche ist die Fiiche am Schneidkeil, auf der der
Span ablduft (siehe Bilder 1, 2, 3).

Wird die Spanfiiiche in der N&he der Schneide abgewin-
kelt, so heiflt der an der Schneide liegende Teil der Span-
fliche Spanfldchenfase (siehe Bilder 1, 4).

Ist die Schneide abgezogen, so gehért der Schneidenabzug
mit zur Spanfiéchenfase.

Die Breite der Spanflachenfase wird mit bf.{ bezeichnet.
1) Definition der Schnittflache siche DIN 4580

Fortsetzung Seiten 2 bis 10
ErlGuterungen Seite 10 und 11
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1.2. Schneiden

1.2.1. Hauptschneiden

Die Hauptschneiden sind Schneiden, deren Schneidkeil bei
Betrachtung in der Arbeitsebene?) in Yorschubrichtung weist
(siehe Bilder 1, 2, 3, 5).

1.2.2. Nebenschneiden

Die Nebenschneiden sind Schneiden, deren Schneidkeil bei
Betrachtung in der Arbeitsebene nicht in Vorschubrichtung
weist (siehe Bilder 1, 2, 3, 5).

Anmerkung: Diese Bestimmung der Haupt- und Neben-
schneide setzt bei Friswerkzeugen die Betrachtung bei einem
Vorschubrichtungswinkel 3) @ (phi) von etwa 90° voraus

siehe Bild 2).

(siehe Bild 2) Schaft

Spanfléche

1.3. Ecken

1.3.1. Schneidenecke

Die Schneidenecke ist diejenige Ecke, an der eine Haupt-
schneide und eine Nebenschneide mit gemeinsamer Span-
fiache zusammentreffen (siehe Bilder 1, 2, 3, 5).

Vielfach wird an der Schneidenecke eine Eckenrundung oder
Eckenfase angebracht.

1.3.1.1. Eckenrundung

Die Eckenrundung ist die Rundung der Schneidenecke (siehe
Bild 6). Ihr Radius wird in der Werkzeug-Bezugsebene ge-
messen und mitr bezeichnet.

1.3.1.2. Eckenfase

Die Edkenfase ist die Fase an der Schneidenecke (siehe
Bild 6). Die Breite der Eckenfase wird in der Spanfléche

gemessen und mit b, bezeichnet.

FuBBnote 2) und 3) siehe Seite 4.
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Bild 7. Wirk-Bezugssystem am Drehmeifiel

2. Bezugssysteme zur Bestimmung
der Winkel am Schneidkeil

Fior die Bestimmung der Winkel am Schneidkeil wird ein
rechtwinkliges Bezugssystem angewendet, das aus der
Bezugsebene, der Schneidenebene und der
KeilmefBebene besteht. Als zusdtzliche Ebene wird
die Arbeitsebene bendtigt. Es wird zwischen dem
Wirk-Bezugssystem fir das arbeitende Werkzeug
und dem Werkzeug-Bezugssystem fir das nicht
im Einsatz befindliche Werkzeug unterschieden. Die beiden
Bezugssysteme bauven auf verschiedenen Bezugsebenen auf
(siehe Bilder 7, 8, 9, 10).

Anmerkung: Das Wirk-Bezugssystem ist fiir die Dar-
stellung des Zerspanvorganges von Bedeutung.

Das Werkzeug-Bezugssystem ist fiir die Herstellung und Auf-
bereitung des Werkzeuges von Bedeutung.

Die folgenden Begriffe gelten analog in beiden Systemen:
Die fir das arbeitende Werkzeug, also fiir das Wirk-Bezugs-
system, geltenden Begriffe werden zur besseren Unterschei-
dung durch Voransetzen des Wortes ,Wirk” kenntlich ge-
macht, und die Kurzzeichen fiir diese Begriffe erhalten
immer den Index e (e=effectiv).

Fir das nicht im Einsatz befindliche Werkzeug kénnen gege-
benenfalls zur besseren Unterscheidung die Begriffe durch
Voransetzen des Wortes ,Werkzeug” kenntlich gemacht
werden,

Sofern nichts anderes angegeben, gelten die Begriffe immer
fir die Hauptschneide. Soll zwischen den Begriffen an der
Hauptschneide und Nebenschneide unterschieden werden,
dann sind die Kurzzeichen fiir die Begriffe an der Neben-
schneide mit dem Index n zu versehen.

Alle Begriffe beziehen sich auf den jeweils betrachteten
Schneidenpunkt.

?) Definition der Arbeitsebene siehe Abschnitt 2.4

3) Definition des Vorschubrichtungswinkels ¢ (phi) siehe
DIN 6580

4) Definition der Wirkrichtung und Schnittrichtung siehe
DIN 6580
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Bild 8. Werkzeug-Bezugssystem am Drehmeifiel

2.1. Bezugsebenen

2.1.1. Wirk-Bezugsebene

Die Wirk-Bezugsebene ist eine Ebene durch den betrach-
teten Schneidenpunkt, die senkrecht zur Wirk-Richtung ¢) steht
(siehe Bilder 7, 8).

Anmerkung: In den Fillen, wo der Wirkrichtungs-
winkel 7 (eta) vernachlissighar klein ist, kann vereinfachend
auch eine Ebene senkrecht zur Schnittrichtung®) gewihlt
werden.

2.1.2. Werkzeug-Bezugsebene

Als Werkzeug-Bezugsebene wird eine Ebene durch den
betrachteten Schneidenpunkt so gelegt, daf3 sie moglichst
senkrecht zur angenommenen Schnittrichtung steht, cber
nach einer Ebene, Achse oder Kante des Werkzeuges aus-
gerichtet ist (siehe Bilder 7, 10).

Anmerkung: Bei Dreh- und HobelmeiBeln ist das meist
eine Ebene parallel zur Auflagefliche, bei Fris- und Bohr-
werkzeugen eine Ebene durch den betrachteten Schneidenpunkt
und die Werkzeugachse, bei Riumwerkzeugen eine Ebene senk-
recht zur Lingsachse des Werkzeuges.

2.2, Schneidenebene

Die Schneidenebene ist eine die Schneide enthaltende Ebene
senkrecht zur jeweiligen Wirk- bzw. Werkzeug-Bezugsebene
(siehe Bilder 7, 8, 9, 10).

Bei gekrimmten Schneiden ist sie eine Tangentialebene zur
Schneide im betrachteten Schneidenpunkt.

2.3. KeilmefB3ebene

Die Keilmefiebene ist eine Ebene senkrecht zur Schneiden-
ebene und senkrecht zur jeweiligen Wirk- bzw. Werkzeug-
Bezugsebene (siehe Bilder 7, 8, 10).

2.4. Arbeitsebene

2.4.1. Arbeitsebene im Wirk-Bezugssystem
Die Arbeitsebene ist (nach DIN %580 AJQBMKRERES
eine gedachte Ebene, die dic-Jinn 'Wri@mﬂm gi?aXﬁﬁHub
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