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Leistungen

Terms of the cutting technique; forces, energy, work, power

Notions de la technique de I’enlévement des copeaux; forces, énergie, travail, puissances

Die in dieser Norm angewendeten Kurzzeichen entsprechen der Internationalen Norm iSO 3002/1 — 1977 und dem
Norm-Entwurf 1SO/DIS 3002/IV, in dem auch weitere mogliche Zerspankraft-Zerlegungen und weitere bezogene

GroRen definiert sind.

Die Kurzzeichen werden auch in den in Vorbereitung befindlichen Folgeausgaben von DIN 6580 und DIN 6581

berilicksichtigt und eingearbeitet.

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Begriffe iiber Krafte,
Energie, Arbeit und Leistungen gelten fiir alle spanenden
Fertigungsverfahren.

2 Kurzzeichen

ve Schnittgeschwindigkeit
ve Wirkgeschwindigkeit

ve  Vorschubgeschwindigkeit
E. Schnittenergie

E. Wirkenergie

E; Vorschubenergie

F  Zerspankraft

F, Aktivkraft

" F, Schnittkraft

Schnitt-Normalkraft
F, Wirkkraft
Wirk-Normalkraft

F¢ Vorschubkraft

Fgy Vorschub-Normalkraft
F, Passivkraft

P, Schnittleistung

P, Wirkleistung

P;  Vorschubleistung

W, Schnittarbeit

W, Wirkarbeit

We Vorschubarbeit

6 Wirkkraftwinkel

n  Wirkrichtungswinkel

T Schnittkraftwinkel

®  Vorschubrichtungswink~l

3 Krifte

Die beim Zerspanen auftretenden Krafte werden auf das
Werkstiick wirkend definiert.

Um jedoch ihre geometrischen Zusammenhénge deut-
licher darstellen zu konnen, wurden in den nachfolgenden
Bildern die Reaktionskrafte gezeichnet.

Die Krifte werden als in einem Schneidenpunkt an-
greifend angenommen. Als Schneidenpunkt kann die
Schneidenecke, der Schneidenbezugspunkt D (siehe
DIN 6680 — Folgeausgabe in Vorbereitung) oder ein
anderer Schneidenpunkt gewahlt werden.

Die eingezeichneten GroBen der Krafte entsprechen
nicht den wirklichen Werten, sondern sollen nur die Be-
griffe erlautern.

Die raumlich dargestellten Pfeile dienen der Verdeut-
lichung und sind im aligemeinen fiir die Darstellung der
Krafte nicht erforderlich,

Die Bilder gelten jeweils auch fir kinematisch ahnliche
Fertigungsverfahren.

Sind am Werkzeug mehrere Schneidkeile vorhanden und
im Eingriff, so miissen die dazu gehorenden Kréfte
einzeln betrachtet und mit den indizes 1, 2, 3 usw. er-
ganzt werden.

Beim Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden
— 2. B. beim Schieifen, Honen und Lappen — werden die
Krafte auf den im Eingriff befindlichen Teil des Werk-
zeuges, also auf ein Kollektiv von Schneidkeilen, bezogen.

3.1 Zerspankraft F

Die Zerspankraft F ist die bei einem Zerspanvorgang von
einem Schneidkeil auf das Werkstiick wirkende Gesamt-
kraft, siehe Bild 1 bis Bild 4.

Die Zerspankraft kann in verschiedene Komponenten
zerlegt werden. Von besonderer Bedeutung sind dabei die
auf die Arbeitsebene und die auf die Wirk-, Schnitt- und
Vorschubrichtung bezogenen Komponenten, siehe Uber-
sicht auf Seite 2.

Jede in einer beliebigen Ebene oder in einer beliebigen
Richtung gesuchte Komponente der Zerspankraft F' kann
durch rechtwinklige Zerlegung gefunden werden, d. h.
durch Projektion des Vektors der Zerspankraft F auf
diese Ebene oder Richtung, siehe Bild 5 bis Bild 20.

Fortsetzung Seite 2 bis 9
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Ubersichtstafel:

Zerlegung der Zerspankraft und der Aktivkraft in ihre Komponenten

3.1
Zerspankraft F

3.2 Komponenten

der Zerspankraft F

T
in der Arbeitsebene
1

3.2.1

Aktivkraft F,

3.3 Komponenten der Aktivkraft F,

|
in Wirkrichtung

|
senkrecht zur Wirkrichtung

3.3.1

Wirkkraft F
{erzeugt gesamte Leistung)

3.3.2

Wirk-
Normalkraft Foy

3.4 Komponenten der Aktivkraft F,

f
in Schnittrichtung

341
Schnittkraft F,

i
senkrecht zur Schnittrichtung

3.4.2

Schnitt-
Normalkraft F

3.5 Komponenten der Aktivkraft F,

in Vorschubrichtung

3.5.1
Vorschubkraft Fg
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senkrecht zur Vorschubrichtung

35.2

Vorschub-
Normalkraft Fgy

—
senkrecht zurLArbeitsebene

3.2.2

Passivkraft F,
(erzeugt keine Leistung)

Bei Wirkrichtungswinkel =0 (Null)
ist:

F, =F.und

Fen =Fen

Bei Vorschubrichtungswinkel ¢ = 90°
ist:

Fc=FfN und
Fi=Fen

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-6584-1982-10
http://avadocuments2026.com/doc/din-6584-1982-10

DIN 6584 Seite 3

Bild 4. Zerspankraft F beim Hobeln
Da =0 (Null) ist, ist v = v,

Bild 2. Zerspankraft F' beim Bohren
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