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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA121-01-12 AA ,Dreh- und Hobelwerkzeuge” im DIN-Nor-
menausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 6590:1986-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Bilder an aktuelle Gestaltungsregeln angepasst;

¢) Norm redaktionell iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 4968-3:1970-01
DIN 6590: 1980-04, 1980-06, 1986-02
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Planschneiden, ohne Bohrung, die vorwie-
gend zum Frasen verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN ISO 513, Klassifizierung und Anwendung von harten Schneidstoffen fiir die Metallzerspanung mit
geometrisch bestimmten Schneiden — Bezeichnung der Hauptgruppen und Anwendungsgruppen

DIN ISO 1832, Wendeschneidplatten fiir Zerspanwerkzeuge — Bezeichnung

3 Begriffe
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Mafle, Bezeichnung

4.1 Allgemeines

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Zusammensetzung der Kurzzeichen sowie der Bezeichnung siehe DIN ISO 1832.

4.2 Dreieckige Wendeschneidplatten (T) mit symmetrischen Planschneiden,
Normal-Freiwinkel a, = 11° (rechts- und linksschneidend)

Normal-Freiwinkel a;, =11° (P), Toleranzklasse A oder C, ohne Spanbrecher auf der Spanflache (N), Einstell-

winkel k. =90° (P), Normal-Freiwinkel an der Planschneide a," =11° (P), rechts- und linksschneidend (N),
siehe Bild 1.
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