DEUTSCHE NORM Juli 1998

Bohrer mit Kegel-Hohlschaft und Kuhischmierstoffzufiihrung
nach DIN 69893-1 Form A
fir Wendeschneidplatten
HauptmaBe .

O
R IZ

ICS 25.100.30
Deskriptoren: Bohrer, Hohlschaft, Kithischmierstoff, Werkzeug, Abmessung

Drills with hollow taper shanks and coolant fluid supply
according to DIN 69893-1 type A

for indexable inserts —

Main dimensions

Foret & queues creuses conique et alimentation

de réfrigérant lubrifiant

selon DIN 69893-1 type A pour plaguettes amovibles ~
Dimensions principales

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuf3 B 1.2 "Dreh- und
Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten aus harten Schneidstoffen” erarbeitet.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die HauptmaBe (Durchmesser-Langen-Verhéltnis) von Bohrern mit Kegel-Hohlschaft und
Kuhlschmierstoffzufithrung nach DIN 69893-1, Form A fir Wendeschneidplatten, fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 6596
Bohrer mit Kegel-Hohlschaft und Kihlschmierstoffzufiihrung nach DIN 69893-1 Form A fiir Wendeschneid-
platten — Bezeichnung

DIN 69873 .
Datentrager fir Werkzeuge und Spannzeuge — MaBe flr Datentrager und deren Einbauraum

DIN 69893-1
Kegel-Hohlschafte mit Plananiage — Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A und Form C — MaBe

DIN 1SO 2768-1

Aligemeintoleranzen — Toleranzen fiir Langen- und Winkelmafe ohne einzelne Toleranzeintragung; Identisch
mit 1ISO 2768-1 : 1989
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3 HauptmaBe
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Allgemeintoleranzen: 1SO 2768 ~ m

') MaB a ist vom Hersteller anzugeben
%) Einbauraum fir Datentrager nach DIN 69873

Bild 1
Tabelle 1
MaBe in Millimeter
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