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Bohrer mit Kegel-Hohlschaft und Kiihischmierstoffzufiihrung
nach DIN 69893-1 Form A

fur Wendeschneidplatten 65
Bezeichnung
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ICS 25.100.30

Deskriptoren: Bohrer, Hohlschaft, Kiihlschmierstoff, Werkzeug,
Bezeichnung

Drills with hollow taper shanks and coolant fluid supply
according to DIN 69893-1 type A

for indexable inserts —

Designation

Foret & queues creuses conique et alimentation

de réfrigérant lubrifiant

selon DIN 69893-1 type A pour plaquettes amovibles —
Désignation

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuf3 B 1.2 "Dreh- und
Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten aus harten Schneidstoffen" erarbeitet.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Bezeichnung von Bohrern mit Kegel-Hohlschaft und Kiihlschmierstoffzufiihrung nach
DIN 69893-1, Form A, fur Wendeschneidplatten, fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 6594
Bohrer mit Kegel-Hohlschaft und Kiihischmierstoffzufilhrung nach DIN 69893-1, Form A, fir Wendeschneid-
platten — HauptmanBe

DIN 69893-1
Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage — Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A und Form C — MaBe
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3 Aufbau der Bezeichnung

3.1 Die fir die Bezeichnung verwendeten Symbole — Kennbuchstaben und Kennzahlen — sind in 4.1 bis 4.5
festgelegt und durfen nicht geéndert werden.

Andere Angaben sind gegebenenfalls bei Bestellung durch entsprechende Beschreibung oder Zeichnung zu
erlautern.
3.2 Die Bezeichnuhgssymbole 1 bis 6 sind in der aufgefiihrten Reihenfolge llickenios anzugeben.

3.3 Die DIN-Nummer ist nur fir nach DIN genormte Bohrer anzugeben.

3.4 Fur den Aufbau der Bezeichnung von Bohrern mit Kegel-Hohlschaft und Kuhlschmierstoffzuflihrung ist nach-
stehend ein Beispiel aufgefihrt.

BEISPIEL.:
Bohrer DIN 6594 — A 032 R 0175 x 035 — XXXX

Benennung

DIN-Nummer

Symbol 1: Formbuchstabe des Kegel-Hohlschaftes
nach DIN 69893-1, Form A

Symbol 2: NenngréBe des Kegel-Hohlschaftes
(siehe 4.1)

Symbol 3: Ausfihrung des Werkzeuges
(siehe 4.2)

Symbol 4: Durchmesser D
(siehe 4.3)

Symbol 5: Bohrtiefe I,
(siehe 4.4)

Symbol 6: Herstellerinformationen
(siehe 4.5)
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