DK 621.884.091.3 DEUTSCHE NORM Mai 1993

Halbrundniete DIN
Nenndurchmesser 1 bis 8 mm 660
Round head rivets; nominal diameters 1 to 8 mm Ersatz flir Ausgabe 07.77
Rivets a téte ronde; diamétres nominaux de 1 a 8 mm
§ MaBe in mm
7
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i| 1 Anwendungsbereich
Sf Diese Norm gilt fiir Halbrundniete mit Nenndurchmessern von 1 bis 8 mm.
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‘E@ Tabelle 1: MaBe und Gewichte
[}
g% NennmaB 1 1,2 (1,4) 1,6 2 25 3 (3,5) 4 5 6 @) 8
E d1 Grenz-
5 abmate +0,05 +0,1 +0,15
% NennmaB| 1,8 21 24 28 35 44 5.2 6,2 7 8.8 105 (122 |14
z dy
g Toleranz h14 ht5
(723
3 d; min. 093 | 113 | 133 | 162 | 187 | 237 | 287 | 337 | 387 | 482 582 | 682 7,76
5 3
S e max 0,5 0,6 07 08 1 125 | 15 1,75 | 2 25 3 35 4
c
% k  js14 0,6 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,8 2,1 24 3 3,6 4.2 48
°
z ¥ max. 0,2 0,3 0,4
>
S ro= 1 12 |14 |16 |19 |24 |28 |34 |38 |46 | 57 | 66 | 75
<
8 !
7 Nenn- | Grenz- Gewicht (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stiick =~ ')
= maB | abmaBe
D
5 2 0,020 | 0,033 | 0,043 | 0,060 | 0,111
s +8,25
E 3 0,026 | 0,041 | 0,055 | 0,076 | 0,136 | 0,185 | 0,350
% 4 0,032 | 0,050 | 0,067 | 0,092 | 0,161 | 0,223 | 0,408 | 0,609 | 0,850
é 5 +8’30 0,038 | 0,059 | 0,079 | 0,108 | 0,186 | 0,261 | 0,466 | 0,687 | 0,950 | 1,65
|2
é 6 0,044 | 0,068 | 0,092 | 0,124 | 0,209 | 0,300 |} 0,524 | 0,766 } 1,05 | 1,81 } 2,86
£
g ') Siehe Seite 2 (fortgesetzt)
Fortsetzung Seite 2 bis 5
Normenausschuf3 Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 660

Tabelle 1 (abgeschlossen)

NennmaB| 1 12 | (14) | 16 2 25 3 | @35 | 4 5 6 04} 8
4 Srenz- +0,05 £0,1 +0,15
Nennmag| 1,8 | 2,1 24 | 28 |35 |44 |52 |62 |7 88 | 105 | 122 |14
dy
Toleranz h14 hi5
dy min. 093 | 1,13 | 133 | 152 | 187 | 237 | 287 | 337 | 387 | 482 | 582 | 682 776
e max 05 |06 |07 |08 |1 125 | 15 | 1,75 | 2 25 3 35 | 4
k jsta 06 | 07 | 08 | 1 12 |15 [ 18 | 21 24 | 3 36 | 42 | 48
r o max. 0,2 03 04
ry = 1 12 |14 [16 |19 | 24 |28 |34 | 38 | 46 57 | 66 | 75
!
Nenn- | grons. Gewicht (7,85 kg/dm®) kg/1000 Stiick = )
maf |abmaBe
8 |, oz 0,086 | 0,116 | 0,156 | 0,260 | 0,376 | 0,640 | 0923 | 125 | 213 | 331 | 482 | 669
10 | ° 0,140 | 0,188 | 0,309 | 0,452 | 0,753 | 1,08 | 145 | 245 | 376 | 544 | 7,51
12 0,220 | 0,358 | 0,528 | 0,866 | 1,23 | 1,66 | 277 | 421 | 608 | 832
14| 0,407 | 0604 | 0980 | 1,38 | 1,86 | 309 | 466 | 670 | 915
6 | 0,456 | 0680 | 1,11 [ 153 | 206 | 341 | 511 | 732|100
18 0505 | 0,756 | 1,22 | 168 | 226 | 373 | 556 | 7,94 | 108
20 0554 | 0832 | 133 | 184 | 246 | 405 | 601 | 856 | 116
22 0,908 | 144 | 200 | 267 | 436 | 646 | 918 | 124
25 | *9%2 1022 (161 | 224 | 299 | 482 | 716 [ 101 | 137
28 178 | 247 | 329 | 530 | 786|110 | 149
30 190 | 263 | 349 | 562 | 831|116 | 157
32 279 | 369 | 593 | 877|123 | 165
3B |, gz 302 | 400 | 642 | 945|132 | 177
38 325 | 429 | 688 | 101 | 141 | 190
40 341 | 450 | 720 | 106 | 148 | 198

Langen Gber 40 mm sind von 5 mm zu 5 mm zu stufen.

Eingeklammerte Gré8en und Zwischenlangen sind méglichst zu vermeiden.

Ublicherweise werden die Niete in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréen hergestellt.
Die Gewichte sind nur Anhaltswerte.

1y Umrechnungszahlen flir Gewichte:

Werkstoff St Cu Cu-Zn Al

Umrechnungszahl 1 1,134 1,070 0,344
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