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Magnetbander zur Speicherung digitaler Daten
Mechanische Eigenschaften und Bezeichnung
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66 011

Teil 1

Magnetic tapes for digital data storage; mechanical properties and designation

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen

Norm ISO 1864-1975, siehe Erliuterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Norm dient dazu, die duBeren MaBe von Magnet-
bandern zur Speicherung digitaler Daten und gleichzeitig
die wichtigsten Anforderungen an die mechanischen
Eigenschaften sowie die Betriebs-, Transport- und Lager-
bedingungen der Magnetbinder festzulegen. Durch das
Vereinheitlichen der Magnetbinder soll ihr Austausch
zwischen Datenverarbeitungsanlagen ermoglicht werden.
Der Austausch von Magnetbéandern, auf denen Informa-
tionen aufgezeichnet sind, erfordert dariiber hinaus noch
weitere Angaben, die in besonderen Normen festgelegt
sind.

2 Mitgeltende Normen

DIN 1725 Teil1 Aluminiumlegierungen; Knetlegie-
rungen

DIN 66012 Spulen fiir Magnetbander zur Spei-
cherung digitaler Daten

3 Begriffe

Siehe DIN 66010 und DIN 44 300

4 Aufbau

Magnetband, bestehend aus einer Kunststoff-Folie (ver-
strecktes Polyathylenterephthalat oder diesem gleich-
wertiger Werkstoff) und einer darauf einseitig aufge-
brachten Schicht. Diese muR aus einem magnetisierba-
ren Material bestehen, das in ein geeignetes Bindemittel
eingebettet ist.

5 MaRe

5.1 Bandbreite

Als NennmaR fiir die Bandbreite gilt 12 mm, das SolimaR
ist 12,7 mm_Q . mm.

5.2 Banddicke
Als NennmaB fiir die Banddicke gilt 50 pm, der SolimaR-
bereich ist 40 bis 56 pm.

Die Schichtdicke darf hochstens 15 pm betragen. In den
fiir das SollmaB angegebenen Grenzen darf die Dicke des
Magnetbandes (einschlieBlich Schicht, aber ohne Reflek-
tormarken) ortlich schwanken. Die mittlere Banddicke
muB jedoch unter Beriicksichtigung der Mindest-Sollange
nach Abschnitt 5.3 so gewahlt werden, dal der Durch-
messer des Wickels mindestens 6 mm kleiner als der
Durchmesser der zugehérigen Spule nach DIN 66012 ist.
Anmerkung: Bei Verwendung von Magnetband-
geraten mit automatischem Einfédeln des Magnetbandes
sind die ergdnzenden Vorschriften des Gerdteherstellers
beziiglich des Wickeldurchmessers zu beachten.,

5.3 Bandlinge

Als NennmaR fiir die Bandlange gilt 730 m, das Mindest-
SollmaB ist 732 m. Erforderliche andere Langen sollen
91,5 m oder geradzahlige Vielfache davon sein.
Anmerkung: Die maximale Bandlénge ist durch
die Banddicke, den in Abschnitt 5.2 angegebenen maxi-
malen Wickeldurchmesser und das zuldssige Massentrag-
heitsmoment der vollen Spule bestimmt.

Die angegebenen Bandlingen gelten fiir fabrikneue Ma-
gnetbander und betreffen das gesamte ungeschnittene
Magnetband. Bereits verwendete Magnetbander dirfen
kiirzer sein.

5.4 Nutzbare Bandlinge
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6 Anforderungen und Priifung

6.1 Vorbehandlung und Priifklima

Vor der Priifung wird das Magnetband einmal umgespult
und dann mindestens 24 Stunden lang unter folgenden
Bedingungen gelagert:

Temperatur: 21 bis 25 °C

Relative Luftfeuchte: 40 bis 60 %

Die anschlieBende Priifung der MaRe und der Eigenschaf-
ten nach den Abschnitten 6.3 bis 6.6 findet im gleichen
Klima statt.

6.2 Plastische Dehnung
6.2.1 Anforderung
Die plastische Dehnung muR kleiner als 1 % sein.

6.2.2 Priifung

Im Klimabereich von

Temperatur: 10 bis 50 °C

Relative Luftfeuchte: 20 bis 80 %

wird ein Stiick des Magnetbandes an einem Ende aufge-
hangt und am anderen Ende mit 0,25 N beansprucht.
Unter dieser Kraft wird eine MeRlange von z. B. 1 m mar-
kiert. AnschlieBend wird eine zusatzliche Kraft von 30 N
stoBfrei aufgebracht.

Nach einer Beanspruchungsdauer von 3 Minuten wird die
Probe von der zusatzlichen Kraft befreit. Nach weiteren
3 Minuten wird unter der Kraft von 0,25 N die Langen-
anderung gemessen und, bezogen auf die urspriingliche
MeRlange, als plastische Dehnung angegeben.

6.3 Lingskrimmung

6.3.1 Anforderung

Der Kriimmungsradius muR mindestens 33 m betragen.
Das entspricht einer Kreisabschnittshohe von 3,8 mm
Uber einer Sehne von 1 m Lange.

6.3.2 Priffung

Man 1aBt Stiicke des Magnetbandes von 1 m Lange auf
einer ebenen Fliche so ausrollen, da sie ihre natirliche
Lage einnehmen. Gemessen wird der Krimmungsradius
oder die Kreisabschnittshohe.

6.4 Hohlkrimmung
6.4.1 Anforderung

Die Kreisabschnittshohe der Hohlkrimmung des Magnet-
bandes darf nicht gréRer als 0,25 mm sein.

6.4.2 Priifung

Vom zu prifenden Magnetband werden mindestens
5 Stiicke von etwa 6 mm Lange abgeschnitten. Beim
Zerschneiden ist darauf zu achten, daR das Magnetband
nicht iiberdehnt oder so gequetscht wird, daR die Hohl-
krimmung meRbar verdndert wird. Die Proben des
Magnetbandes werden dem Priifklima nach Abschnitt 6.1
mindestens 1 Stunde lang ausgesetzt.

Jede Probe wird so auf eine glatte ebene Fliche gelegt,
daR die konkave Seite nach unten zeigt. Bei Blickrich-
tung auf eine Querschnittsflache der Probe wird der Ab-
stand zwischen der ebenen Auflageflache und dem héch-
sten Punkt der konkaven Oberflache der Probe gemessen.
Der Mittelwert aus mindestens 5 gemessenen Abstanden
ist die Kreisabschnittshohe der Hohlkrimmung.
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6.5 Elektrischer Widerstand der Schicht

6.5.1 Anforderung

Der elektrische Widerstand je quadratische Flache der
magnetisierbaren Schicht muR zwischen 500 k§2 und
1000 MX2 liegen.

6.5.2 Priifung

Das Magnetband wird iber zwei Elektroden mit viertel-
kreisférmigem Querschnitt (Radius 10 mm) gehangt und
an beiden Enden mit je 1,6 N beansprucht. Die Elektro-
den sind im Abstand der Bandbreite der Probe so ange-
ordnet, daB das Magnetband die Kanten der Elektroden
tangential verlaRt.

Der Widerstand wird zwischen den Elektroden gemessen.
Die Prifspannung ist so zu wahlen, dal das Magnetband
durch die entstehende Verlustleistung thermisch nicht
beschadigt wird.

6.6 Opazitat
6.6.1 Anforderungen

Die Opazitat des Magnetbandes darf 95 % nicht unter-
schreiten.

6.6.2 Priifung

Als Strahlungsquelle wird eine Wolframlampe verwendet,
die mit einer Farbtemperatur von (2000 * 200) K strahit.

Sie ist in einem Abstand von 150 mm von der magneti-
sierbaren Schicht so angeordnet, dal die Lichtstrahlen
die Bandoberflache senkrecht treffen. Die Beleuchtungs-
starke an der Oberflache der Probe soll (5000 * 500) Lx
betragen. Der direkt hinter der Probe angebrachte MeR-
umformer darf nur die durch das Magnetband gehenden
Lichtstrahlen erfassen. Das beschriebene MeRsystem soll
im Lichtwellenldngenbereich von 0,4 bis 1,5 pm arbeiten.

6.7 Reflexionsvermogen des Magnetbandes

6.7.1 Anforderungen

Das Reflexionsvermdgen der Tragerseite des Magnet-
bandes darf hochstens 25% des Reflexionsvermadgens
eines Vergleichskorpers betragen.

6.7.2 Priifung

Das Reflexionsvermogen wird im Wellenlangenbereich
von 0,4 bis 1,5 um bei einem Einfallswinkel von 45 bis
60 °C gemessen.

Der Vergleichskorper besteht aus einem Stick Alumi-
niumlegierung ALMgSi 1 nach DIN 1725 Teil 1, Werk-
stoffnummer 3.2315, mit einer ebenen Flache von
30 mm x 5 mm. Der Mittenrauhwert dieser Flache muf
zwischen 0,008 und 0,016 um liegen. Durch regelmaRige
Nacharbeit ist dafiir Sorge zu tragen, daR das Reflexions-
vermogen nicht durch Oxidation der Oberflache ver-
andert wird.

7 Betriebs-, Transport- und Lagerbedingungen

7.1 Betriebstemperatur

Das Magnetband sollte beim Betrieb im Magnetband-
gerat keiner hdheren Temperatur als 45 °C ausgesetzt
werden. Bei hoheren Temneratureh) @@UIACIES
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