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Household sewing-machines; testing of drift

1. Zweck

Die Priifung dient zur Ermittlung der Abweichung der
Ist-Vorschubrichtung von der Soll-Vorschubrichtung,

2. Begriffe
2.1. Soll-Vorschubrichtung

Die Soll-Vorschubrichtung verlduft parallel zu den Stoff-
schieberschlitzen in der Stichplatte.

2.2. Ist-Vorschubrichtung

Die Ist-Vorschubrichtung ist gegeben durch die Lage der
Nihprobe am Ende des Nédhvorgangs.

2.3. Richtungsstabilitat

Richtungsstabilitit ist bei Ubereinstimmung von
Soll-Vorschubrichtung und Ist-Vorschubrichtung
gegeben.

3. Priifmittel
Standard-Baumwollgewebe nach DIN 53 919

Nihmaschinen-Nadeln Nm 80 nach DIN 5325,
System nach Vorschrift des Ndhmaschinenherstellers.

" 4. Probenahme und Vorbereitung

Dem Priifgewebe werden 10 glatte Ndhgutproben von
90 mm X 180 mm entnommen; die Kette bildet die
Lingskante der Probe. In Probenmitte wird parallel

zu den Lingskanten eine Gerade gezogen.

Auf der Grundplatte der Ndahmaschine wird parallel

zu den Stoffschieberschlitzen im Abstand I, (siehe
Bild) von etwa 80 mm rechts von der Nadel eine

Gerade gezogen.

Sofern die Kraft des Stoffdriickers verinderlich ist, wird
eine Kraft von 1,8 daN (= 1,8 kp), gemessen bei
abgesenktem Stoffdriickerfuf3, eingestelit.

Die Arbeitsfliiche der Nihmaschine muf} durch geeignete
MaBnahmen so weit vergrolert werden, daf die Nihgut-
probe vor und hinter der Nadel wihrend des gesamten
Nihvorganges in ihrer gesamten Linge aufliegen kann.

Mafe in mm

5. Durchfiihrung
Die Nihgutprobe wird bei 700 Stichen/min ohne Nahfaden
so zwischen Stoffschieber und Stoffdriickerfuf3
hindurchgefiihrt, da die Nadel jeweils auf der Geraden
in Probenmitte einsticht. Bei seitlicher Verschiebung
des Niihguts durch den Stoffschieber muB die Probe
leicht mit den Fingern dirigiert werden.
Je nach GroRe der seitlichen Verschiebungskomponente
wird dabei ein mehr oder weniger grofer Winkel zwischen
der Soll-Vorschubrichtung und der Ist-Vorschubrichtung,
markiert durch die Gerade auf der Probe, entstehen, der
erhalten bleibt, wenn die Ndhmaschine nach etwa 100 mm
Nahtlinge stillgesetzt wird.
Die Priifung wird unter Verwendung des entsprechenden
Zubehors (z. B. Stichplatte, Ndhfu3) durchgefiihrt:
a) bei Geradstich mit 1 mm Stichabstand, 700 Stiche/min
b) bei Zickzackstich mit etwa 0,5 mm Stichabstand

und 4 mm Stichbreite, 700 Stiche/min.
Beim Zickzackstich liegt der linke Einstich jeweils auf
der Geraden in Probenmitte.
Diese Priifung wird pro Stichart 5mal durchgefiihrt,
wobei jeweils die Nadel gewechselt wird.
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Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf3 Hauswirtschaft (FNHW) im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Fachnormenausschuf3 Maschinenbau (FM) im DNA
Ausschuf3 Gebrauchstauglichkeit (AGt) im DNA
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6. Auswertung 7. Priifbericht -
Die Auswertung wird, wie im Bild dargestellt, durch- Im Priifbericht werden unter Hinweis auf diese Norm
gefiihrt. Die Abstinde I, und !, werden gemessen und angegeben:
deren Differenz als Abweichung A von der Soll-Vor- Mittelwert der Abweichung aus den Versuchen mit
schubrichtung in mm auf 0,5 mm angegeben, Fiir die Geradstich:
beiden Sticharten wird aus den 5 Versuchen jeweils A.. inmm
der Mittelwert gebildet. ) G )
Dieser Wert ist ein Ma@ fiir die Richtungsstabilitit der Mittelwert der Abweichung aus den Versuchen mit
Nihmaschine. Zickzackstich:
Ay inmm

Hinweise auf weitere Normen

DIN 66 061 Blatt 1 Haushalt-Nihmaschinen; Anforderungen (z. Z. noch Entwurf)

DIN 66 061 Blatt 3 (Vormorm) —; Priifung der GleichmifBigkeit der Nadelfadenspannkraft

DIN 66 061 Blatt 4 —; Priifung des Stichabstandes

DIN 66 061 Blatt 5 —; Priifung der groBten Arbeitshohe der Nihmaschine

DIN 66 061 Blatt 6 —; Priifung der Zickzackstich-Einrichtung .
DIN 66 061 Blatt 7 —; Priifung der gegenseitigen Verschiebung der Stofflagen '

DIN 66 061 Blatt 9 —; Priifung des Festigkeitsabfalls des Nadelfadens durch das Nahen

DIN 66 061 Blatt 10 —;Dauerpriifung
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