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Haushalt-Nahmaschinen 66 061

- Priifung der Zickzackstich-Einrichtung Blatt 6
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Household sewing-machines; testing of non-automatic zig-zag mechanism

Maf3e in mm

1. Zweck Es wird durch Besichtigung gepriift, bei Abweichungen

Die Priifung dient dazu, die Stichlagen- und Stichbreiten- ~ gémessen, ob der linke grote ZZ-Einstich und der linke
einstellung des Zickzackstiches (ZZ-Stich), deren Stichlageneinstich iibereinstimmen.

Zusammenwirken sowie die Gleichmifigkeit der Stich-
breite zu untersuchen.
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2. Priifung
MefBlupe, Vergroferung etwa 10mal, Skalenwert 0,1 mm.
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3. Priifmittel

Abzugpapier 9a-80 DIN 6734 (Papier A)
Papier SM 3-50 DIN 6731 (Papier B)
Kohlepapier etwa 40 mm X 200 min

Nihmaschinen-Nadel Nm 80 nach DIN 5325, Q}
so gekiirzt (Spitzenwinkel 300), da sie im unteren Tot-
punkt der Nadelstange das Papier nur ansticht.

4. Durchfiihrung . . R
4.1. Lage der ZZ-Stiche X
Zur Priifung wird Papier A verwendet. '
4.1.1. Bei Maschinen mit Stichverlagerungseinrichtung Q}
wird die in den Abschnitten 4.1.1.1 bis 4.1.1.5 beschrie-

bene Priifung durchgefiihrt (dabei darf das Abzugpapier
nicht entfernt werden).

4.1.1.1. Stichabstand auf Null und groBte Stichbreite
einstellen, Stichlage in Mittelstellung. Rechts und links
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

das Papier anstechen. 10

4.1.1.2. Stichbreite auf Null stellen und Stichlage in

Mittelstellung belassen, das Papier anstechen. Bild 1.

Es wird durch Besichtigung gepriift, bei Abweichungen

gemessen, ob der Mitteleinstich in der Mitte zwischen den

Einstichen nach Abschnitt 4.1.1.1 liegt. 4.1.1.5. GroBte Stichbreite einstellen, Stichverlagerungs-
4.1.1.3. Stichbreite auf Null stehenlassen und Stichver- einrichtung je einmal nach links und nach rechts stellen
lagerungseinrichtung auf grofite Verlagerung nach rechts und einstechen.

stellen. Das Papier anstechen. Es wird durch Besichtigung gepriift, bei Abweichungen
Es wird durch Besichtigung gepriift, bei Abweichungen gemessen, ob die so erhaltenen Einstiche mit den Ein-
gemessen, ob der rechte grote ZZ-Einstich und der stichen nach Abschnitt 4.1.1.1 iibereinstimmen.

rechte Stichlageneinstich iibereinstimmen. 4.1.2. Bei Maschinen ohne Stichverlagerungseinrichtung
4.1.1.4. Stichbreite auf Null stehenlassen und Stichver- kann die gerade Naht zentrisch, links oder rechts liegen.
lagerungseinrichtung auf grofite Verlagerung nach links Die Priifung wird gemif3 den Abschnitten 4.1.2.1 bis
stellen. Das Papier anstechen. 4.1.2.3 durchgefiihrt.

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf3 Hauswirtschaft (FNHW) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf Maschinenbau (FM) im DNA
- Ausschufl Gebrauchstauglichkeit (AGt) im DNA
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4.1.2.1. Bei zentrischem Nadeleinstich wird gema Ab-
schnitt 4.1.1.1 und 4.1.1.2 gepriift, bei Abweichungen
gemessen, ob der Mitteleinstich in der Mitte zwischen den
ZZ-Einstichen liegt. *

4.1.2.2. Bei linksseitigem Nadeleinstich auf grofite ZZ-
Breite stellen und das Papier anstechen.

Stichbreite auf Null stellen und das Papier wiederum an-
stechen.

Es wird durch Besichtigung gepriift, bei Abweichungen
gemessen, ob die linken Einstiche iibereinstimmen.

4.1.2.3. Bei rechtsseitigem Nadeleinstich wird sinngeméf
nach Abschnitt 4.2.2 verfahren.

4.2. Abweichung der Stichlage und Stichbreite bei

700 Stichen/min.

Zur Priifung wird Papier B verwendet.

Die Einrichtung nach Bild 1 wird auf der Grundplatte
mit den Fithrungsflichen parallel zu den Stoffschieber-
schlitzen befestigt, und zwar so, da$ sich die Spitze der
Nihmaschinen-Nadel iiber Punkt X befindet.

In diese Einrichtung wird der Papierstreifen gelegt, darauf
Kohlepapier. Gleichzeitig wird an der Stoffdriickerstange,
ghnlich wie in Bild 2 dargestellt, eine Einrichtung zum
Zeichnen einer Bezugslinie befestigt.
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Bild 2.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 66 061 Blatt 1

" Bei groBter Stichbreite und einem Stichabstand von 1 mm

wird

a) durch Drehen des Handrades in Arbeitsrichtung
(Stichbild 1)

b) bei einer Geschwindigkeit von 700 Stichen/min
(Stichbild 2) das Abzugpapier getrennt je 50mal
leicht angestochen.

Stichbild 1 und 2 werden iibereinandergelegt und die der

Stichfolge parallel laufenden Linien zur Deckung ge-

bracht.

Es wird durch Besichtigung gepriift, ob Stichbreite und

Lage der Einstiche bei 700 Stichen/min mit der Stich-

folge bei Drehen des Handrades von Hand iiberein-

stimmen.

Ist dies nicht der Fall, werden die Abweichungen mit der

MeBlupe gemessen.

5. Priifbericht

Im Priifbericht ist unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:
Bei Maschinen mit Stichverlagerungseinrichtung,
ob bei der Einstellung der Stichlage auf Mitte der
Mitteleinstich in der Mitte zwischen den ZZ-Ein-
stichen liegt,
ob sich die rechten und linken groten ZZ-Ein-
stiche mit den rechten und linken Stichlagenein-
stichen decken,
bei Maschinen ohne Stichverlagerungseinrichtung,
ob bei Maschinen mit zentrischem Nadeleinstich
der Mitteleinstich in der Mitte zwischen den ZZ-
Einstichen liegt, .
ob bei Maschinen mit links liegendem Einstich der
linke ZZ-Einstich und die Geradnaht iiberein-
stimmen, ob bei Maschinen mit rechts liegendem
Einstich der rechte ZZ-Einstich und die Geradnaht
itbereinstimmen,
wie gro3 die Abweichungen der Stichlage und Stichbreite
bei 700 Stichen/min gegeniiber Stichlage und Stichbreite
bei Drehen des Handrades von Hand sind.
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(Vornorm) —; Priifung der GleichméBigkeit der Nadelfadenspannkraft
—; Priifung des Stichabstandes

—; Priifung der grofiten Arbeitshche der Ndhmaschine

—; Priifung der gegenseitigen Verschiebung der Stofflagen

—; Priifung des Festigkeitsabfalls des Nadelfadens durch das Nihen

—; Dauerpriifung
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