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1 Anwendungsbereich und Zweck

keiten (VbF) § 16 (1) einer Eignungspriifung unterzogen worden sind.

2 Anforderungen und Priifungen

Protection against corrosion of underground storage-tanks; requirements, testing

Diese Norm gilt fiir die duBere Korrosionsschutzbeschichtung unterirdischer Lagerbehélter aus Stahi (Bauformen siehe
DIN 6608 Teil 1 und Teil 2, sowie DIN 6619 Teil 1 und Teil 2) und fiir die Korrosionsschutzbeschichtung der Domschéchte und der
Domschachtkragen aus Stahl, soweit sie im Herstellerwerk aufgeschweiBt werden.

Andere Beschichtungen sind zuldssig, wenn sie durch einen Sachverstindigen nach der Verordnung fiir brennbare Flussig-

Die Anforderungen an die einzusetzenden Stoffe sind durch entsprechende Priifungen nach dieser Norm nachzuweisen.

In der Tabelle 1 sind Anforderungen und in Tabelle 2 sind Priifungen an verschiedene Beschichtungsstoffe zusammengestellt.

Beschichtung darf durch
Druck und Warme nicht
verformt und durch Ein-
wirkungen des Erdreichs
sowie durch iiberlaufende
Fillguter nicht angegriffen
werden.

Tabelle 1. Anforderungen an die Korrosionsschutzbeschichtung unterirdischer Lagerbehélter
Ausfiihrungsart

Anforderungen Bitumenbeschichtung

Epoxidharzbeschichtung GFK-Beschichtung

mit Tragermaterial ohne Tragermaterial

allgemeine Die Epoxidharzisolierung
Anforderungen soll hochbestandig und

mechanisch wider-

standsfdhig sein. Die

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung eV, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis §

ArbeitsausschuB Tankanlagen (ATANK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
01.91
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Tabelle 1. (Fortsetzung)
Ausfuhrungsart
Anforderungen Bitumenbeschichtung
Epoxidharzbeschichtung GFK-Beschichtung
mit Tragermaterial ohne Tragermaterial
Anforderungen {Fir die Beschichtung ist| Fiir die Beschichtung darf| Der Hersteller des | Es diirfen nur ungesittigte
an den Oxidationsbitumen *) nur Oxidationsbitumen*) | Beschichtungsstoffes hat| Polyesterharze nach
Beschichtungs- |85/25 zu verwenden.|110/30 oder gleichwerti- | dessen Eignung durch ein | DIN 16946 Teil 1 und 2
stoft Andere Sorten Oxida-|ges Oxidationsbitumen *) | Sachverstandigengutach- | verwendet werden.
tionsbitumen*) auBer der | verwendet werden. ten nachzuweisen. Als Verstarkungsmaterial
Sorte 100/40 diirfen ver- | per  Beschichtungsstoff diirfen nur  Textilglas-
wendet werden, wenn sie | fijr den Voranstrich muB in erzeugnisse aus E-Glas
dem Oxidationsbitumen ™} | seiner Qualitédt den HeiB- nach DIN 1259 Teil 1 ver-
85/25 gleichwertig sind| pitumen entsprechen. wendet werden.
und wenn ihre Eignung Harzzuschlagstoffe, wie
nachgewiesen ist. Aktivatoren, Katalysato-
Der Beschichtungsstoff ren und Inhibitoren, miis-
fiir den Voranstrich muB in sen auf das Harzsystem
seiner Qualitat dem HeiB- abgestimmt sein.
bitumen entsprechen. Samtliche Rohstoffe miis-
sen sachgemaB entspre-
chend den Vorschriften
des  Rohstoffherstellers
gelagert werden.
Anforderungen |Die &uBere Oberfliche der| Die Oberflaiche der zu|Die #uBere Oberfliche |Die &#uBere Oberflache
an die zu beschichtenden Lager- | beschichtenden Lagerbe- | des zu beschichtenden|des zu beschichtenden
Vorbereitung behalter muB trocken, | hdlter muB trocken, sau-|Lagerbehalters muB trok- | Lagerbehélters muB trok-
Behélterober- | sauber und frei von losem | ber und frei von SchweiB- | ken, sauber und frei von | ken, sauber und frei von

flache und die
Beschichtung

Walzzunder und SchweiB-
perlen sein. Scharfe Kan-
ten sind zu vermeiden.

perien sein. Scharfe Kan-
ten sind zu vermeiden.

Alle zu beschichtenden
Flachen miissen gestrahlt
werden. Der Norm-Rein-
heitsgrad der gestrahlten
Oberflache muB Sa 2 nach
DIN 55 928 Teil 4 entspre-
chen. Die Rauhtiefe der
gestrahiten  Oberflache
sollte im Mittel bei 50 um
liegen.

SchweiBperlen sein.
Scharfe  Kanten und
starke  Nahtiiberhohun-

gen sind durch Uber-
schleifen zu beseitigen.

Alle zu beschichtenden
Flachen miissen gestrahlt
werden. Der Reinheits-
grad der gestrahlten
Oberfliche muB Sa 2%
nach DIN 55 928 Teil 4 ent-
sprechen.

Die Rauhtiefe der
gestrahlten  Oberflache
solite im Mittel bei 50 um
liegen.

SchweiBperlen sein.
Scharfe  Kanten und
starke  Nahtiiberhohun-

gen sind durch Uber-
schleifen zu beseitigen.

Alle zu beschichtenden
Flachen missen gestrahlt
werden. Der Reinheits-
grad der gestrahlten
Oberflaiche muB Sa 214
nach DIN 55 928 Teil 4 ent-
sprechen.

Die Rauhtiefe der
gestrahlten  Oberflache
sollte im Mittel bei 50 pm
liegen.

Anforderungen
an den
Voranstrich der
Behalter-
oberflache

Unmittelbar nach der Vor-
behandlung der Ober-
fliche ist ein Bitumen-
Kaltanstrich aufzubringen.
Der Anstrich kann durch
Streichen oder durch
Spritzen aufgetragen wer-
den. Er ist gut deckend
aufzutragen.

Der Kaltanstrich darf vor
dem Auftragen des HeiB-
bitumens an der Ober-
flache nicht mehr kleben.

Unmittelbar nach dem
Strahlen ist ein Bitumen-
kaltanstrich aufzubringen.
Der Anstrich kann durch
Streichen oder Spritzen
gut deckend aufgetragen
werden.

Der Kaltanstrich darf vor
dem Auftragen des HeiB-
bitumens an der Ober-
flache nicht mehr kieben.

*) Begriff siche DIN 55 946 Teil 1. Oxidationsbitumen werden nach dem Erweichungspunkt Ring und Kugel (nach DIN 52 011)
und der Nadelpenetration (nach DIN 52 010) bezeichnet, z. B. hat ein Oxidationsbitumen 82/25 einen Erweichungspunkt Ring
und Kugel von 85°C und eine Nadelpenetration von 25 - 0,1 mm.
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