DK 621.884.091.6 DEUTSCHE NORM Mai 1993

Senkniete DIN
Nenndurchmesser 1 bis 8 mm 661
Countersunk head rivets; nominal diameters 1 to 8 mm Ersatz fur Ausgabe 07.77

Rivets a téte fraisée; diametres nominaux de 1 a 8 mm

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir Senkniete mit Nenndurchmessern von 1 bis 8 mm.
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& Tabelle 1: MaBe und Gewichte

S NennmaB| 1 12 | (14) | 16 2 25 3 | (35 | 4 5 6 4} 8
b d

g ' Grenz-

g e +£0,05 +0,1 *£015
n

2 NennmaB| 1,8 | 21 |25 |28 |35 |44 [52 |63 |7 88 [105 |122 |14
| «

5 Toleranz h14 h15

3

% dy min. 093 | 113 | 133 | 152 | 1,87 | 237 | 287 | 337 | 387 | 482 | 582| 682| 776
b=

2 e max 05 | 06 |07 |08 |1 125 |15 | 175 | 2 25 3 35 | 4
T

$ ko= 05 |06 |07 |08 |1 12 |14 |18 |2 25 | 3 35 | 4
8 !

k= . 3 " —

< Nenn- | Grenz- Gewicht (7,85 kg/dm®) kg/ 1000 Stiick =)

3 maB | abmaBe

> 2 0,016 | 0,027 | 0,032 | 0,046

> +0,25

5 3 0,023 | 0,035 | 0,045 | 0,062 | 0,102

5

s 4 0,029 | 0,044 | 0,058 | 0,078 | 0,127 | 0,163

2 5 | *2%0 10035 |0053|0070 | 0094 | 0152|0201 | 0,363 | 0,518

£

éf 6 0,062 | 0,083 | 0,110 | 0,177 | 0,240 | 0,421 | 0,596 | 0,803

a

z

[a]

©

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 661

Tabelle 1 (abgeschlossen)
NennmaB 1 1,2 (14) 16 2 25 3 (3,5) 4 5 6 (7) 8
dy
G -
bt +0,05 +0,1 +0,15
NennmaB| 1,8 2,1 25 28 35 44 52 6,3 7 8,8 105 | 122 | 14
dy
Toleranz h14 h15
ds min. 093 | 1,18 | 1,33 | 152 | 1,87 | 237 | 287 | 337 | 387 | 482 582 | 682 | 7,76
e max 05 06 0,7 08 1 125 | 15 175 | 2 25 3 35 4
k = 05 0,6 0,7 08 1 1,2 14 1,8 2 25 3 35 4
{
Nenn-| grenz- Gewicht (7,85 kg/dm?®) kg/1000 Stiick = ')
malB |abmaBe
8 ‘036 0,109 | 0,142 ) 0,228 | 0,316 | 0,537 | 0,753 | 1,01 1,62
9
10 0,277 | 0,392 | 0,650 | 0,906 | 1,21 1,94 | 290 417
12 0,468 | 0,763 | 1,06 1,41 225 | 332 479 | 6,30
14 0,876 | 1,22 1,62 | 256 | 3,82 5,41 712
+ 8,43
16 0,989 | 1,38 1,82 | 2,88 | 4,28 603 | 794
18 1,54 203 | 320 | 4,74 665 | 877
20 225 | 352 | 520 7,28 | 9,60
22 383 | 566 791 | 104
25 | *9% 430 | 635 | 884|116
28 7,03 977 1 129
30 749 {104 | 137
32 11,0 | 144
35 11,9 | 157
+ 8,62
38 17,0
40 17,8
Langen Gber 40 mm sind von 5 mm zu 5 mm zu stufen.
Eingeklammerte GréBen und Zwischenldngen sind méglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Niete in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GréBen hergestelit.
Die Gewichte sind nur Anhaltswerte.
) Umrechnungszahlen fir Gewichte:
Werkstoff St Cu Cu-Zn Al
Umrechnungszahl 1 1,134 1,070 0,344
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