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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm behandelt die Grundlagen der Siebanalyse,
die zur Ermittlung der PartikelgroBenverteilung eines
dispersen Gutes dient. Sie gilt fir den Bereich der Sieb-
6ffnungsweiten von etwa 0,005 bis 125 mm.

2 Begriffe
Fiir die Definition von Begriffen gilt DIN 66 160.

3 Beschreibung der Verfahren

Bei der Siebanalyse wird eine bestimmte Menge des zu
untersuchenden Gutes durch ein oder mehrere Siebe in
Fraktionen getrennt und es werden deren Massenanteile
ermittelt. Die Massenanteile konnen mit einem geringen
Fehler bestimmt werden. Die Problematik der Siebanalyse
liegt im Ermitteln der Trenngrenze des durch das Sieben
ausgefiihrten Trennvorganges. Werden, wie vielfach
iiblich, die Nennoffnungsweiten der verwendeten Siebe
den Trenngrenzen gleichgesetzt, so mufl mit weniger
genauen Ergebnissen gerechnet werden.

Die Siebanalyse kann nacheinander mit Einzelsieben oder
gleichzeitig mit einem Siebsatz von Hand oder mit
Maschine durchgefihrt werden. Der Transport der
Partikel durch die Sieboffnungen wird durch Tragheits-
krafte, durch Schwerkraft und/oder Stromungskrafte
sowie bei sehr groRen Partikeln auch durch Hand bewirkt.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e V., Berlin, gestattet.
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Es werden folgende Verfahren unterschieden:

— A Handsiebung mit Einzelsieben oder im Siebsatz,
gegebenenfalls mit mechanischer Abstiitzung, in
gasformigem, ruhendem Fluid (meist Luft).
Handsiebung durch Auf- und Abwartsbewegung
eines Einzelsiebes in flissigem, ruhendem Fluid.
Handsiebung mit Einzelsieben oder im Siebsatz
in flissigem, bewegtem Fluid (Brausen oder
Spiilen).

Maschinensiebung mit ruhendem Einzelsieb oder
mit Siebsatz in gasférmigem, bewegtem Fluid,
z. B. mit Luftstrahisieb oder im Siebsatz mit
pulsierender Luftsaule.

Maschinensiebung mit ruhendem Einzelsieb und
flissigem, bewegtem Fluid, z. B. im Ultraschall-
bad.

Maschinensiebung mit bewegtem Einzelsieb oder
im bewegten Siebsatz in gasférmigem, ruhendem
Fluid, z. B. Schwingsiebmaschine.
Maschinensiebung mit bewegtem Einzelsieb in
fliissigem, ruhendem Fluid, z.B. mit Unter-
wasserschwingsieb.

Maschinensiebung mit bewegtem Einzelsieb oder
im bewegten Siebsatz in fliissigem, bewegtem
Fluid, z. B. Schwingsiebmaschine mit Spiilvor-
richtung.

Eine Ubersicht uber die anwendbaren Verfahren gibt
Tabelle 1.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

rialpriifung (NMP) im DIN
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Tabelle 1. Verfahren der Siebanalyse

-Siebanalyse
) mit Maschine
Fluid }:;:d ruhendes |bewegtes
Sieb Sieb

ruhend A - F
gasformig

bewegt - D -

ruhend B - G
flissig

bewegt Cc E H

Die Wahl des Verfahrens richtet sich nach der Beschaffen-
heit des zu untersuchenden Gutes (siehe auch Ab-
schnitt 5). Sind fir ein bestimmtes Gut mehrere Ver-
fahren geeignet, so richtet sich die Auswahl nach den
Gegebenheiten der untersuchenden Stelle und den verein-
barten Anforderungen.

4 EinfluRgroRen der Siebung

Nennéffnungsweite eines Analysensiebes und Trenn-
grenze der damit durchgefiihrten Siebanalyse sind nicht
gleich. Deshalb sollte fiir die Zuordnung der Fraktionen
in die PartikelgroBenklassen die Trenngrenze der jewei-
ligen Siebung ermittelt werden,
Trenngrenze und Trennscharfe werden im wesentlichen
durch die in den Aufzahlungen a) bis c) aufgefiihrten
Einfliisse bestimmt:
a) Gerate- und verfahrensabhangige Einfliisse:
Siebart, GroBe und Form der Siebdéffnungen, Ver-
teilung der Sieboffnungsweiten, wirksame Siebflache,
Siebbewegung, Siebhilfen, Anteil der nicht ver-
stopften Sieboffnungen.
b) Siebgutabhingige Einflisse:
Masse und Schiittvolumen des Aufgabegutes, Partikel-
groRenverteilung, Form der Partikel, Agglomerat-
bildung, Feuchtigkeit, Hygroskopizitat, Festigkeit
{Widerstand gegen Zerkleinerung).
c) Siebdauer.

4.1 Gerite- und verfahrensabhingige Einfliisse
4.1.1 GroRe und Form der Siebéffnungen,

Verteilung der Sieboffnungsweiten
Das Siebergebnis wird durch die Art des Siebbodens
{Lochform bei Lochplatten, Webart bei Drahtsiebboden)
beeinfluflt.
Siebboden besitzen im allgemeinen Offnungen, die weder
in GréRe noch in Form gleich sind. Bei Drahtsiebboden
stellt man lichte Offnungsweiten fest, die im aligemeinen
gleichmaBig verteilt sind, sich jedoch in Kett- und SchuB-
richtung unterscheiden. Die Nenndffnungsweite eines
Siebbodens stimmt deshalb meistens nicht mit dem
Medianwert dieser Verteilung iiberein.
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4.1.2 Wirksame Siebflache

Bei einer Siebung werden mit zunehmender Dauer die
kleineren Offnungen aus der Verteilung der Sieboff-
nungen unwirksam, da alle feineren Partikel bereits das
Sieb passiert haben. Die an der Siebung beteiligte Ver-
teilung der Sieb6ffnungen verandert sich demnach
standig, sie verschiebt sich ins Grobe, wobei die Anzahl
der an der Siebung beteiligten Sieb6ffnungen (wirksame
Siebflache) standig abnimmt.

4.1.3 Bewegung des Siebes bzw. des Fluides

Um Partikel des Siebgutes zu einer Sieboffnung zu trans-
portieren, missen Siebboden und Partikel relativ zuein-
ander bewegt werden. Diese Relativbewegungen konnen
entweder durch eine Bewegung des Siebes oder durch
den Transport der Partikel in einem Gas- oder Flissig-
keitsstrom hervorgerufen werden., Trenngrenze und
Trennscharfe einer Siebung hangen deshalb auch von der
Haufigkeit ab, mit den den Partikeln freie Siebdffnungen
angeboten werden.

4.1.4 Siebhilfen

Siebhilfen sollen Siebdffnungen von verklemmten Par-
tikeln frei machen, das Siebgut dispergieren und sein An-
haften am Sieb vermeiden. Zur Dispergierung des Sieb-
gutes kénnen in gasformigen Fluiden oberflachenaktive
Stoffe, wie z.B. Tenside, hochdisperse Kieselsaure,
Aktivkohlenstoff, verwendet werden. In flussigen Fluiden
ist z. B. Propylenglykol einsetzbar. Von mechanischen
Siebhilfen, wie Gummiwirfeln oder Kugeln, ist wegen
der Gefahr der Zerkleinerung des Siebgutes und der
Beschadigung des Siebbodens abzuraten,

4.15 Satzsiebung

Aus Grinden der Zeitersparnis kann.die Siebung mit
Einzelsieben durch eine Satzsiebung ersetzt werden,
obwohl nur fiir das Einzelsieb die Siebung an die zu unter-
suchende PartikelgroRenverteilung am besten angepal3t
werden kann. Daher ist ein Kompromi bei Anzahl und
Auswah! der im Siebsatz angeordneten Siebe sowie
auch bei der Siebdauer zu treffen. Bei der Auswahl der
Siebe ist je nach Aufgabenstellung unter anderem darauf
zu achten, dall Masse- und/oder Schittvolumen des Gutes
auf jedem Sieb noch vertretbare Siebbelastungen hervor-
rufen,

4.2 Siebgutabhangige Einflisse

4.2.1 Masse und Schiittvolumen des Aufgabegutes

Die Menge des Aufgabegutes mufl begrenzt werden, um
jedes Partikel in einer angemessenen Siebzeit einer freien
Sieb6ffnung zufithren zu kdnnen und um die vertretbare
Belastung des Siebbodens nicht zu iberschreiten. Die
Aufgabemenge sollte daher nicht mehr als das Doppelte
des groRten zulassigen Schiittvolumens des Siebriickstan-
des betragen. Beispiele dafiir enthalt Tabelle 2.

Durch geeignete Wahl der Siebdffnungen im Siebsatz ist
unter anderem fir eine entsprechende gleichmaRige Ver-

teilung auf den einzelnen Sieben zu sorgen. Gegebenen-

falls ist ein Vorversuch durchzufiihren. Die minimale
Analysenmenge der einzelnen Siebfraktionen solite den
Anforderungen an den Stichprobenumfang und der
Prazision der benutzten Waage entsprechen.
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