Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Durchfiihrung der Siebanalyse, die zur
Ermittlung der PartikelgréBenverteilung eines dispersen
Gutes dient. Sie ist anwendbar fiir PartikelgréBen bis etwa
125 mm.

2 Grundlagen
Siehe DIN 66 165 Teil 1.

3 Aligemeines

Die Wahl der Verfahren richtet sich nach der Beschaffenheit
des zu untersuchenden Gutes. Sie sind ebenso wie die
Regeln fiir die Bestimmung der Siebdauer und der Trenn-
grenze in DIN 66 165 Teil 1 angegeben.

Die Siebanalyse kann von Hand oder mit einer Siebmaschine
sowohl mit mehreren Einzelsieben nacheinander als auch mit
einem Siebsatz durchgefiihrt werden.

Anmerkung: Zur Durchfilhrung einer vollstindigen Sieb-
analyse konnen je nach Beschaffenheit des Gutes
verschiedene der in DIN 66 165 Teil 1 angegebenen
Siebverfahren miteinander verkettet werden, falls
dies zur genauen Bestimmung der Mengenanteile der
einzelnen Fraktionen erforderlich ist. Dabei ist das
Verfahren der Probenteilung anwendbar, um nach-
folgende Siebbdden vor Uberlastung durch das
Aufgabegut zu schiitzen. Bei Giitern mit hohem
Feinanteil ist es ferner méglich, diesen zunéchst liber
das Sieb mit der kieinsten Offnungsweite abzutren-
nen, bevor die Siebung in der Reihenfolge vom groben
zum feinen Sieb durchgefiihrt wird.

4 Gerite

Fiir die Siebanalyse sind
- Analysensiebe mit Siebbdden nach DIN 4187 Teil 1 und
Teil 2, DIN 4188 Teil 1 oder

- Analysensiebe nach ISO 3310/1 - 1982 und ISO 3310/2 -
1982 oder nach ASTM E 161 - 70 zu verwenden.
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Fiir die Durchfiihrung der Siebung ist die GroBe der Siebe
(Durchmesser oder Seitenldnge der Rahmen) unter Beriick-
sichtigung

- der vorhandenen oder vorgeschriebenen Probemenge,
- der in der Probe erwarteten maximalen PartikelgroBe und
— der fiir die Siebe zulédssigen Schiittvolumen
auszuwdhlen.

Um eine Beschadigung der Siebbdden zu vermeiden, darf die
PartikelgroBe xyax im Aufgabegut in Abhéngigkeit von der
Nennéffnungsweite w des Siebes die in der Tabelle angege-
benen Werte nicht liberschreiten. Zwischen den Werten, die
in mm einzusetzen sind, besteht folgende Beziehung:

Xmax = 10 - w7 (1)
Tabelle.
Nenndffnungs- | Max. Partikel- |Nenndffnungs- | Max. Partikel-
weite des gréBe im weite des groBe im
Siebes Aufgabegut®) Siebes Aufgabegut*)
w x w x
max. max.
125 300 1 10
90 230 0,71 8
63 180 05 6
45 150 0,355 5
31,5 112 0,25 4
224 90 0,18 3,15
16 Al 0,125 25
11,2 56 0,09 2
8 45 0,063 1,4
56 315 0,045 1
4 25 0,032 08
28 224 0,022 0,71
2 16 0,016 05
1,4 12,5 0,01 04
*) Werte gerundet, ab = 31,5 mm auf die néchst-
gréBere Nenndffnungsweite.
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Seite 2 DIN 66 165 Teil 2

Siebmaschinen, die zur Mechanisierung des Siebvorganges
eingesetzt werden, miissen so konstruiert und ausgestattet
sein, daB die Einstellung und Einhaltung bestimmter
Bedingungen, wie Siebdauer, Amplitude oder Frequenz der
Siebbewegung, moglich ist, um fiir das jeweilige Gut eine
moglichst giinstige Betriebsweise unter Beachtung der
Angaben des Herstellers zu erreichen.

Fiir die Durchfiihrung der Siebanalyse sind in Abhéngigkeit
von der Beschaffenheit des zu untersuchenden Gutes und
dem vereinbarten Siebverfahren im Einzelfall Hilfsstoffe und
-gerite erforderlich, z.B. Stiitzvorrichtungen fiir Siebe,
Auffangpfannen, -platten, oder -papier, Wasseranschiug,
Ultraschallbad, Filter.

Zur Bestimmung der Massen von Aufgabegut und Siebriick-
stidnden ist eine Waage mit einer Fehlergrenze G = 0,001,
deren Belastbarkeit den anfallenden Gutmengen angepaBt
ist, zu verwenden.

5 Probenahme und Probenteilung

Das zu untersuchende Gut ist durch Probenahme und
Probenteilung so vorzubereiten, daB eine repréasentative
Probe fiir die Siebanalyse gewonnen wird. Soweit vorhanden,
sind dabei stoffbezogene Regeln zu beachten.

6 Handsiebverfahren
6.1 Trockensiebung

6.1.1 Arbeitsweise mit kleinen Sieben

Bei der Untersuchung von Gitern mit PartikelgréBen unter
20 mm sind vorzugsweise kleine Siebe mit RahmengréB8en
bis 300 mm und bei Nennoéffnungsweiten der Siebe unter
0,1 mm RahmengréBen bis 200 mm zu verwenden. Die Siebe
sind in der Regel auf eine Siebpfanne zu setzen und mit einem
Siebdeckel zu verschlieBen. Bei dieser Arbeitsweise sollen
hdchstens zwei aufeinandergesetzte Siebe gleichzeitig
verwendet werden, da eine gréBere Anzahl schwer zu
handhaben ist.

Das Sieb bzw. der Siebsatz wird in die Hand genommen,
leicht (20° bis 30°) gegen die Horizontale geneigt, und es wird
6 bis 8 mal an die h6here Stelle des Siebrahmens geklopft.

Danach wird das Sieb bzw. der Siebsatz in horizontaler -

Richtung geschiittelt und anschlieBend um etwa 90° um die
senkrechte Achse gedreht. Dieser Vorgang des Klopfens,
Schiittelns und Drehens muB so oft wiederholt werden, bis
die fiir das Siebgut und die Sieb&ffnungsweite glinstige
Siebdauer nach DIN 66 165 Teil 1 erreicht ist. Der Siebvor-
gang ist mit dem Klopfen an den Rahmen abzuschlieBen, um
mogliches Feingut, das an der Unterseite des Siebbodens
und am unteren Teil des Rahmens haftet, zu entfernen. Bei
sehr feinem Gut wird auBerdem empfohlen, die anhaftenden
Partikel mit einem Pinsel abzustreifen und sie auf das
nachstfeinere Sieb zu geben.

6.1.2 Arbeitweise mit groBen Sieben

Bei der Untersuchung von Gutern mit PartikelgréBen von
etwa 20 mm und mehr sind vorzugsweise groBere Siebe als
nach Abschnitt 6.1.1 zu verwenden, z.B. quadratische mit
Seitenldngen bis zu 1 m. Dabei miissen sie in der Regel
zur Erleichterung des Siebvorganges mechanisch gestiitzt
werden, z.B. durch Aufsetzen auf Wippen oder Rollen oder
durch pendelnde Aufh@ngung.

Die pendelnde oder rollende Hin- und Herbewegung bzw. der
Kippvorgang auf Wippen muB sicherstellen, daB das Gut auf
dem Sieb umgewalzt wird. Die Amplitude der Bewegung soll
einer horizontalen Strecke von etwa 200 mm entsprechen.
Beim Wippen soll das Sieb um etwa 15° gegen die Horizontale
nach oben und unten geneigt werden. Der Vorgang ist
so lange durchzufiihren, bis die fiir das Siebgut und die
Sieboffnungsweite giinstige Siebdauer erreicht ist.

6.1.3 Durchsteckverfahren

Bei der Untersuchung von Gutern mit PartikelgréBen iiber
40 mm oder bei Partikeln mit unginstiger, z.B. langlicher
Form darf auch das Durchstecken als ein von der Siebung
abweichendes Verfahren herangezogen werden. Es ist
sowohl fiir Giiter anwendbar, die ausschlieBlich aus den
angegebenen PartikelgroBen bestehen, als auch fiir Sieb-
riickstande mit diesen PartikelgroBen, die bei Siebverfahren
nach Abschnitt 6.1.2 anfallen.

Die Partikel sind einzeln mit der Hand durch die Offnungen
von entsprechenden Analysensieben oder durch besondere
Lochschablonen zu stecken. Wenn sie in irgendeiner Lage
ohne nennenswerte Kraftanstrengung hindurchgehen,
bilden sie den Siebdurchgang und im anderen Fall den
Siebriickstand.

6.2 NaBsiebung

6.2.1 Probenvorbereitung

Liegt die zu untersuchende Probe in trockner oder nur teil-
weise benetzter Form vor, so ist sie mit der fiir die NaBsiebung
zu verwendenden Flussigkeit vollstandig zu benetzen, wobei
gegebenenfalls ein Netzmittel zu verwenden ist. Bei schwer
dispergierbaren Giitern, z. B. Pulver mit Anteilen der Partikel-
gréBen unter etwa 0,02 mm, wird empfohlen, aus der Probe
und der Fliissigkeit eine Suspension mit einer Feststoffvolu-
menkonzentration etwa zwischen 1 und 20% herzustellen,
um die Probe dann im Ultraschallbad zu dispergieren.

Die zu verwendende Flissigkeit darf das Gut weder physika-
lisch noch chemisch verdndern. Eine Auswahl geeigneter
Flissigkeiten und Dispergiermittel ist in DIN 66111%)
angegeben.

6.2.2 Arbeitsweise mit ruhendem Sieb bzw. Siebsatz

Bei der NaBsiebung mit ruhendem Sieb bzw. Siebsatz ist
sicherzustellen, daB die Fliissigkeit schonend und mit gerin-
gem Druck aufgegeben wird, damit sich die Eigenschaften
der Partikel nicht verandern. Es wird empfohlen, dafiir einen
Zulaufbehdlter mit Regelventil und einen Schlauch mit
geeigneter Dise zu verwenden.

Wihrend und nach Beendigung des Siebvorganges sind auch
die Unterseiten der Siebb&den abzuspiilen, um anhaftende
Partikel zu entfernen.

6.2.3 Arbeitsweise mit bewegtem Sieb

NaBsiebung mit bewegtem Sieb ist in der Regel mit einem
kleinen Sieb bis héchstens 300 mm RahmengroBe aber mit
Sieboffnungsweiten von mindestens 0,125 mm durchzu-
fiihren.

Es ist so in einen Behalter mit Fliissigkeit zu tauchen, daB der
obere Rand des Siebrahmens aus dem Fliissigkeitsspiegel
herausragt. Danach ist die nach Abschnitt 6.2.1 vorbereitete
Probe auf den Siebboden zu geben und das Sieb in der
Flussigkeit auf und ab zu bewegen, ohne daB der obere Rand
des Rahmens iiberspiilt wird. Zwischendurch ist das Sieb
mehrmals etwa 90° um die senkrechte Achse zu drehen und
der Siebboden aus der Flissigkeit herauszuheben, um den
Partikein den Durchgang durch die Sieb6ffnungen zu ermdég-
lichen. Danach ist der Siebriickstand mit méglichst wenig
Flussigkeit aus dem Sieb herauszuspiilen.

6.2.4 Bestimmung von Siebdurchgang und Siebriickstand
Soweit nichts anderes vereinbart ist, sind Siebdurchgang
und Siebriickstand aus den feuchtigkeitsfreien Massen zu
ermitteln.

Zur Bestimmung des Siebdurchganges ist die Flissigkeit
mit dem Feingut in einem Behélter aufzufangen und nach
dem Sedimentieren des Feststoffes zu dekantieren. Danach
ist die verbleibende Restfllissigkeit durch Filtrieren von dem
Feststoff zu trennen und der Feststoff in geeigneter Weise
zu trocknen.

*)y Z.Z. Entwurf
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