DEUTSCHE NORM September 1989

DIN
6619

Teil 1

DK 621.642.37.038-034.14
Stehende Behalter (Tanks) aus Stahl

einwandig fiir die unterirdische Lagerung wassergefahrdender,
brennbarer und nichtbrennbarer Flissigkeiten

Vertical steel tanks, single-walled, for the underground storage Ersatz fiir Ausgabe 09.82

of water-polluting, inflammable and non-inflammable liquids

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm wird angewendet auf einwandige, stehende zylindrische Behélter aus Stahl, die fir die unterirdische Lagerung
wassergefahrdender, brennbarer und nichtbrennbarer Flussigkeiten bestimmt und mit einer Leckschutzauskleidung als
Bestandteil eines Leckanzeigegerétes versehen sind.

Andere wassergefahrdende, brennbare und nichtbrennbare Fliissigkeiten diirfen in den Behéltern gelagert werden,wenn
Auskleidungen oder Beschichtungen vorgesehen werden, deren Eignung fiir den Verwendungszweck durch ein baurecht-
liches Priifzeichen oder eine Bauartzulassung nach § 12 der Verordnung {iber brennbare Flissigkeiten (VbF) nachgewie-
sen ist. Die Behalter sind geeignet fiir die Lagerung von Fliissigkeiten mit einer Dichte von hdchstens 1,9 kg/L. Sie durfen mit
einem inneren Uberdruck von hdchstens 0,5 bar betrieben werden.

Diese Norm gilt zusammen mit DIN 6600; DIN 6601 *) ist zu beachten.

Die Behalter sind ausgelegt fiir eine maximale Erddeckung von 1m, einschlieBlich normaler Verkehrslasten auf befestigter
Fahrbahn (SLW 30 nach DIN 1072). Bei anderen Voraussetzungen (z.B. bei dickeren Erddecken) sind zusétzliche MaB-
nahmen mit einem Sachverstandigen nach § 16 Absatz 1 VbF festzulegen.

2 MaBe, Bezeichnung
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§ Bezeichnung eines stehenden Behélters mit einem Volumen von 5m?:

g Behélter DIN 6619 — 5

é: Tabelle 1. Volumen, MaBe, Masse

% Volumen in m3 5 | 7 11,5 15,5

>

8 AuBendurchmesser d 2000 2500 2900

i Behélterlange I max 1900 ‘ 2600 2760 2840

°©

3 Bodenhohe ho~ 300 380 420
Blechdicke (NennmaB) st 5 52)
Lichte Weite des Domes 500
Masse (ohne Isolierung) in kg m == 640 820 1100 1470
1) Siehe DIN 1541 und DIN 1543 (nur eingeschréankte Toleranz)
2y Fiir Mantel: Nennblechdicke = 6 mm

*y Z.Z. Entwurf

Fortsetzung Seite 2 bis 4

ArbeitsausschuB Tankanlagen (ATANK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Domstutzen geschweiBt (eingesetzt oder aufgesetzt) nach Wahl des Herstellers. Stutzen und Flanschringe miisseninnen und
auBen geschweiBt sein. Die Dichtung des Domdeckels muB gegen das Lagergut bestandig sein und eine ausreichende
mechanische Festigkeit besitzen.

Andere Domausfiihrungen sind zuléssig, wenn deren Gleichwertigkeit mit der dargestellten Ausfiihrung durch Gutachten
eines Sachversténdigen nach VbF § 16 Absatz 1 nachgewiesen ist und die lichte Weite sowie die AnschiuBmaBe und Domhéhe
(insbesondere fir den Grenzwertgeber und Filllstandsbegrenzer) eingehaiten sind.

3 Werkstoffe
Tabelle 2. Zulassige Werkstoffe

Art der Bescheinigung

Stahlsorten Werkstoffprifung nach
DIN 50049
St37-2, USt37-2, RSt37-2 Werkzeugnis
Stéahle nach DIN 17 100
St37-3, St44-2, St44-3, St52-3 Abnahmeprifzeugnis B
HI HII Abnahmeprifzeugnis B
Stéhle nach DIN 17 155
17Mn4 Abnahmeprifzeugnis A

Nichtrostende austenitische Stahle nach

1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4571 DIN 17 440 oder DIN 17 441 Abnahmeprifzeugnis B

3.6 oder 4.6 Schrauben nach DIN ISO 898 Teil 1 —

Andere Stahle diirfen verwendet werden, wenn deren Eignung durch Gutachten eines Sachverstindigen nachgewiesen ist.

4 Ausfiihrung
Behalter doppelseitig stumpfgeschweiBt.

Die SchweiBnahte an den Behéltern miissen unter Verwendung geeigneter Arbeitsmittel und Zusatzwerkstoffe ausgefiihrt
und nach sorgfélitiger Vorbereitung der Einzelteile so hergestellt sein,daB eine einwandfreie VerschweiBung sichergestelit ist
und Eigenspannungen auf das MindestmaB begrenzt bleiben.

Die Abweichung vom Durchmesser, ermittelt aus dem Umfang, muB innerhalb der Toleranz fiir die Béden liegen (max.=+ 5 %o
vom Umfang). Der Wanddickenversatz in den SchweiBnéhten darf nicht mehr als max. 20% der Blechdicke betragen.

Bei der Herstellung von Behdltern sind Verfahren anzuwenden, die vom Hersteller nachweislich beherrscht werden und die
GleichméBigkeit der Lieferung sicherstellen. Hersteller von Behaltern miissen dem Sachverstandigen nach VbF § 16 Absatz 1
erstmalig von der Durchfiihrung von SchweiBarbeiten nachweisen, daB sie liber geeignete Einrichtungen verfiigen, um die
SchweiBarbeiten einwandfrei ausfiihren zu kénnen (Vefahrenspriifung nach TRbF 121 und TRbF 221, jeweils Absatz 2.22: dies
gilt auch fir die Hersteller von Behdaltern flir nichtbrennbare Fliissigkeiten).

Bei AutomatenschweiBung ist eine einseitige SchweiBung zuldssig,wenn ihre Gleichwertigkeit mit der doppelseitigen Schwei-
Bung aufgrund einer Verfahrenspriifung durch einen anerkannten Sachverstandigen nach VbF § 16 Absatz 1nachgewiesen ist.

SchweiBzusatzwerkstoffe miissen dem Werkstoff des Behilters angepaBt sein und ein zihes SchweiBgut ergeben. Samtliche
Hand-SchweiBarbeiten diirfen nur von nach DIN 8560 gepriiften SchweiBern ausgefiihrt werden.

Die geséuberte AuBenwand ist mit einer Grundierung und Beschichtung **) (z.B. Bitumenbeschichtung mit Tragermaterial,
Bitumenbeschichtung ohne Trdgermaterial, Epoxidharzbeschichtung, GFK-Beschichtung) zu versehen.

**) Siehe DIN 6607 (z.Z. Entwurf) Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 6619-1:1989-09


http://avadocuments2026.com/doc/din-6619-1-1989-09
http://avadocuments2026.com/doc/din-6619-1-1989-09

