DK 621.884.091.5 DEUTSCHE NORMEN Juli 1977
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Linsenniete
Nenndurchmesser 1,6 bis 6 mm 662

Mushroom head rivets, nominal diameters 1,6 to 6 mm
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Bezeichnung eines Linsennietes von Nenndurchmesser d; =4 mm und Lange / = 8 mm, aus USt 36-2 (St):

Niet DIN 662 — 4 X 8 — St

Tabelle 1.
& 16 2 | 25 | 3 | (35 | 4 5 | 6
zul. Abw. +0,05 +0,1 +0,15
. 32 |« [ s [e |7 [ 8 0 [ 12 ]
zul. Abw, hi14 h15
ds min | 152 1,87 237 2.87 337 3,87 482 5,82
e | o8 1 13 1,5 18 2 25 3
k ~| 09 1 1,2 15 18 2.1 2,5 3
r ~| 28 33 | 42 5 6 6,5 8,2 10
w ~| 08 0.7 08 1 12 14 | 17 2
I 41T s Gewicht (7,85 kg/dm?3) kg/1000 Stiick ~
3 0,08
) 4 0,10 0,144
5 0,17 0,30
il 6 0,34 053 | o074 | ]
8 055 0,92 1,2
10 116 14 24
12 16 2,7 4,2
j 14 " 3,0 4,7
16 o i . 3,3 5,1
18 5,6
20 6.0

Langen tber 20 mm sind von 5 zu 5 mm zu stufen.
Eingeklammerte GroRen und Zwischenldangen sind maoglichst zu vermeiden.

Ublicherweise werden die Niete in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GroRen hergestellt. Die Gewichte gel-
ten nur als Anhaltswerte und konnen nicht zu einer verbindlichen Mengenbestimmung benutzt werden.

Erlauterungen siehe DIN 101
Fortsetzung Seite 2 bis 4
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2 Werkstoff

St = USt 36-2 oder UQSt 36-2 (nach Wahl! des Herstellers) nach DIN 17 111
(R min. =320 N/mm?2)

SF-Cu = SF-Cu nach DIN 17 677
(Rm min. = 200 N/mm?2)

CuZn = CuZn37 nach DIN 17 677
(R min. = 290 N/mm?2)

Al = Al99,5 nach DIN 1790
(R = 100 N/mm?2)

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

3 Oberflachenschutz

Fir die Bezeichnung von Nieten mit Oberflachenschutz gelten die Festlegungen der entsprechenden Normen, z. B. DIN 101,
DIN 267 Teil 9, DIN 50 942, DIN 50 960.

4 Anforderungen
Fiir allgemeine Anforderungen und fiir die MaRgenauigkeit gelten die Festlegungen nach DIN 101.

5 Kennzeichnung
Sollen die Niete gekennzeichnet werden, so ist dies zu vereinbaren.

6 Lieferart
Fir die Lieferart gilt DIN 101.

7 Priifung

Fiir die Priifung und Annahme von Nieten gelten die Festlegungen nach DIN 101.

Fir die Merkmale gilt Tabelle 2; fiir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt Tabelle 3.
Tabelle 2,

Merkmal

Nenndurchmesser d;
Nennlange !
Kopfdurchmesser do
Kopfhohe k
Scherfestigkeit
Senkwinkel

Tabelle 3.

Annehmbare Qualitdtsgrenziage AQL

fiir Priifung fiir Priifung
auf Merkmale auf fehlerhafte Teile
1,5 4

Fir Fehlsticke, z. B. Drahtabschnitte und Fremd-

teile, z. B. Niete anderen Durchmessers oder anderer
Form gilt AQL 1.
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