DK 621.642.39: 669.14: 662.753.325 Juli 1968

Batteriebehdlter aus Stahl DIN
fir oberirdische Lagerung von Heizdl
Sebahor 6620

Battery tanks for storing heating oil

Mafle in mm
1. Begriff

Batteriebehdlter nach dieser Norm sind Behdlter aus Stahl, die fiir die drucklose Lagerung von Heizdl in Gebduden fir
Zentralheizungsanlagen oder fiir die zentrale Olversorgung von Einzelheizéfen verwendet werden. Sie kénnen einzeln
aufgestellt oder zu Batterien mit maximal 5 Behdltern zusammengeschlossen werden.

Unter Inhalt im Sinne dieser Norm ist der Rauminhalt zu verstehen.

2. MaBe und Bezeichnung

Die Behdlter (kantig oder oval) brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafie
sind einzuhalten. Anstelle der Einzelanschlisse kdnnen auch kombinierte Armaturen vorgesehen werden.

Form A Verbindungsleitung oben Form B Verbindungsleitung unten
(kantige Form mit Heberleitungssystem dargestellt) (ovale Form dargestellt)
Enliiftungsleitung NW40min. 3“3’:"‘”0 R1% min. fir

Fiilleitung NW 50 Istandsanceiger AnschluB R1/4" min. fir Entliftungsleitung

Verbindungsleitung ¥ Entnahmeleitung Entldftungsleitung NW40min.
Entnahmeleitung Anschiull R1" fir Entnahmeleitung
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Reinigungséffnung Anschiul3 und Verbindungs- Verbindungsleitung NW 50 min.
(Anordnung nach Wahl leitung bei Form B ‘Flilleitung NW 50
des Herstellers)

Blechdicke des Behdlters mindestens 3 mm
AnschluBmafle fir Behdlterflansch bei Form B sowie Abmessungen der Reinigungséffnung bei Form A siehe Seite 2
Bezeichnung eines Behdlters Form A (kanfig oder oval nach Wahl des Herstellers) von 1500 Liter Inhalt:
Behalter A 1500 DIN 6620
Bezeichnung einer Batterie, bestehend aus 3 Behdltern Form A (kantig oder oval nach Wahl des Herstellers), von je

1500 Liter Inhalt:
Batterie 3 A 1500 DIN 6620

Gewicht eines Behdlters
Inhalt Lange ohne Fiifle und ohne Zubehdr
Liter ! kg
min. max. -~
1000 1100 140
1500 1650 L
2000 2150 235

*) Die Nennweite der Verbindungsleitung fir Behdlter Form A ist von der Konstruktion des Behdlters abhéngig und muf3
dementsprechend vom Behdlterhersteller gewdhlt werden. Der Uberlaufstutzen der Verbindungsleitung muf3 so weit in
den Behdlter hineinragen, daf8 dieser nicht Gber 95%; seines Inhaltes gefilllt werden kann, oder es muf3 auf andere
Weise sichergestellt sein, daf} die gesamte Batterie nicht {iber 959/; ihres Inhaltes gefillt werden kann.

Forisetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 3

Arbeitsausschuf3 Tankanlagen im Deutschen Normenausschuf3 (DMA) DOCU ments
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Anschlisse fir Behdlter Form B
Flanschstutzen
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Behdlter Form A mit obenliegenden Fill- und Verbindungsleitungen erhalten eine sinngem&f angeordnete Reinigungsdffnung
mit einer lichten Weite von min. 120 mm im Vorderboden oder im Behdlterscheitel. Diese Offnung kann auch zusétzlich bei

Behdltern Form B im Scheitel vorgesehen werden.

3. Werkstoff

USt 37-2 (nach DIN 17 100)
Fir Mantelbleche auch RSt37-1 (nach DIN 17100) zu-

gelassen.

Andere Werkstoffe mindestens gleicher Festigkeit kdnnen
verwendet werden, wenn ihre Gleichwertigkeit mit den vor-
genannten Werkstoffen USt37-2 bzw. RSt 37-1 durch erst-
maliges Gutachten eines anerkannten Sachversténdigen
nachgewiesen ist. Die Giiteeigenschaften der Werkstoffe
sind durch eine Werksbescheinigung nach DIN 50 049 nach-
zZuweisen.

4. Ausfihrung

Béden gezogen oder geprefit, nach aufien gewdlbt oder
eben mit Versteifung, Béden und Mantelbleche Uberlappt
oder stumpf geschweif3t, Eckschweiflungen sind nicht zuldssig.

Schweifzusatzwerkstoffe missen dem Werkstoff des Be-
hélters angepafit sein und ein zdhes Schweifigut ergeben.

Samtliche Handschweiarbeiten diirfen nur von nach DIN 8560
Blatt 1, Prifgruppe BI, gepriiften Schweiflern ausgefiihrt
werden.

Maschinelle Schweiflverfahren sind zuldssig, wenn deren
Gleichwertigkeit auf Grund einer Yerfahrenspriifung durch
einen anerkannten Sachverstéindigen nachgewiesen ist.

Falls es die Konstruktion erfordert, sind die Behdlterwénde
in geeigneter Weise, z. B. durch Zuganker, zu versteifen.

Tragedsen fir den Leertransport kdnnen nach Wahl des
Herstellers vorgesehen werden.

Die Behélter kdnnen auch mit einer gréfieren Besichtigungs-
&ffnung oberhalb der héchstzul@ssigen Fiillhhe ausgeristet
werden. Diese Offnung muf3 mit einem Deckel dicht ver-
schlossen sein und der Dichtheitsprifung nach Abschnitt 5.2
standhalten. Fiir die Berstprifung nach Abschnitt 5.1 kann
ein besonderer Priifdeckel verwendet werden.

Oberfliche der Behdlter: innen roh, auflen Rostschutz-
grundierung oder -lackierung.

Zusétzliche Schutzauftragungen und besondere Maf3inahmen
fir den Innenschutz sind gegebenenfalls besonders zu ver-
einbaren.

Full document details: DIN 6620-1:1968-07

5. Prifung

5.1. Baumusterpriifung

Die Behdlter missen durch einen anerkannten Sachverstén-
digen einer einmaligen Baumusterprifung unterzogen
werden. Hierbei miissen die Behdlter ohne Spannvorrichtung
mit Wasser geflllt einem Prifdruck von mindestens 0,3 kp/cm?
Uberdruck standhalten, Sichtbar bleibende Formverdnde-
rungen dirfen hierbei nicht auftreten,

Der grofite der zur Baumusterpriiffung vorgestellte Behdlter
ist mit Wasser gefiillt bis zum Bersten zu beanspruchen.
Gegeniiber dem Prifdruck muf8 eine mindestens 7fache
Sicherheit vorhanden sein.

5.2. Dichtheitspriifung

Die Dichtheit jedes Behdlters ist mit 0,3 kp/cm? Uberdruck,
z. B. mit Luft, zu prifen. Es ist auch zul@ssig, die Behdlter in
einer Spannvorrichtung mit einem héheren Druck auf Dicht-
heit zu prifen.

6. Kennzeichnung

Behdilter, die dieser Norm entsprechen, sind mit einem
daverhaft angebrachten Herstellerschild gekennzeichnet.
Dieses Schild enthdlt folgende Angaben:

Nur fir Heizél

Hersteller oder Herstellerzeichen

Herstellungsnummer

Baujahr

Inhalt in Litern

Prifdruck 0,3 kpjem? Uberdruck

DIN 6620

Werden Klebeschilder verwendet, so sind Herstellerzeichen,
Herstellungsnummer und Baujahr zusétzlich an gut sichtbarer
Stelle des Behdlters einzuschlagen (z. B. im Scheitel des

Vorderbodens, im Flanschring der Reinigungséffnung oder
in einer Tragedse).

7. Aufstellung und Betrieb

Fir die Aufstellung und den Betrieb der Behdlter gilt
DIN 4755.

Fir die Verbindungsleitungen bei

bltern Form B gilt
DIN 6620 Blatt 2. f
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