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ProzeBrechensysteme 6_%\:)1
Begriffe Teil 1
Process computing systems; terms Ersatz fir DIN 66201

Fir die mit einem * versehenen Begriffe ist an anderer Stelle der Norm, zum Teil implizit, eine Begriffsbestimmung an-
gegeben.

Die kursiv gesetzten englischen Benennungen sind nicht Bestandteil dieser Norm; sie sollen nur das Ubersetzen
erleichtern, jedoch ist nicht sichergestellt, daB sich die deutschen Begriffsbestimmungen in allen Einzelheiten mit den
englischen und den amerikanischen decken.

Nr Benennung Definition

1 Aligemeine Begriffe

1.1 | System Im Sinne dieser Norm eine abgegrenzte Anordnung von aufeinander ein-
wirkenden Gebilden. Solche Gebilde konnen sowohl Gegensténde als auch
Denkmethoden und deren Ergebnisse (z. B. Organisationsformen, mathema-
tische Methoden, Programmiersprachen) sein. Diese Anordnung wird durch
eine Hiillfliche von ihrer Umgebung abgegrenzt oder abgegrenzt gedacht.

system

Anmerkung: Durch zweckméBiges Zusammenfiigen und Unterteilen von
solchen Systemen kénnen gréBere und kleinere Systeme entstehen.

Die Bestimmung entspricht der in DIN 19 226. Der Begriff System ist auch
in anderem, fiir diese Norm nicht in Betracht kommendem Sinne gebrauch-
lich als eine Aussage iiber den gleichen Bauplan, durch den eine Gruppe
von Bauteilen oder Gerédten miteinander verwandt ist, z. B. Bausteinsystem,
Gerétesystem.

1.2 | ProzeB Eine Gesamtheit von aufeinander einwirkenden Vorgangenin einem System *,
durch die Materie, Energie oder Information umgeformt, transportiert oder

POCase gespeichert wird.
Anmerkung: Durch geeignete Abgrenzungen des Systems kénnen Teil-
prozesse oder umfassende Prozesse festgelegt werden.
1.3 | technischer ProzeB Ein ProzeB*, dessen physikalische GroBen mit technischen Mitteln erfaBt
technical process und beeinfluBt werden kénnen.
Technische Prozesse konnen eingeteilt werden in Erzeugungs-, Vertei-
lungs- und Aufbewahrungsprozesse (siehe auch DIN 19222 (z.Z. noch
Entwurf)).
Anmerkung: Physikalische GréBen eines technischen Prozesses sind die
in DIN 19 229 definierten Zustands-, Eingangs- und AusgangsgréBen.
1.4 | technische Anlage Die Gesamtheit der technischen Einrichtungen zur Durchfiihrung von tech-
ait nischen Prozessen*:

Anmerkung: Hierzu zédhlen z. B. Geréte, Apparate, Transporteinrichtungen
und andere Betriebsmittel.
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DIN 66 201 Teil 1

Fortsetzung der Tabelle.

Nr Benennung Definition
1.5 | Betrieb Eine Gesamtheit der Einrichtungen technischer und organisatorischer Art
st zur Vorbereitung, Durchfiihrung und Ergebnispriifung von technischen Pro-
pan zessen*, die in einem unmittelbaren Zusammenhang stehen.
Anmerkung: Ein Betrieb kann auch mehrere technische Anlagen umfassen.
1.6 | ProzeBdaten Daten') zur Darstellung der mit technischen Mitteln erfaBbaren oder be-
process data einfluBbaren physikalischen GréBen eines Prozesses.
1.7 | Anlagedaten Daten ') zur Darstellung der fiir die ProzeBleitung* relevanten GréoBen der
plant data technischen Anlage.
Anmerkung: Dazu zéhlen die Meldungen iiber den Zustand von Anlageteilen
und Betriebsmitteln (z. B. Stellung von Ventilen, Betriebszustédnde von Pumpen
usw.) und die fir beeinfluBbare ProzeBgr&Ben erforderlichen Stell- und Soll-
werte.
1.8 | Betriebsdaten Daten zur Darstellung der fiir die Betriebsleitung* relevanten technischen
, und organisatorischen GriBen eines Betriebes.
production data
Anmerkung: Hierzu zéhien insbesondere Daten liber das Verhalten bzw.
den Zustand des Betriebes. ProzeB- und Anlagedaten kénnen auch (2. T.
nach gewisser Vorverarbeitung) zu Betriebsdaten werden. Beispiele sind
Daten fiir die eingesetzten und produzierten Mengen, benétigte Zeiten, Be-
triebsmittelzustédnde, Materialbewegungen, Qualititsmerkmale.
1.9 | Eingabedaten Alle Daten), die in das ProzeBrechensystem* eingegeben werden.
input data Anmerkung: Dazu zédhlen ProzeBdaten*, Anlagedaten* und Betriebsdaten*.
1.10 | Ausgabedaten Alle Daten 1), die von dem ProzeBrechensystem* ausgegeben werden.
output data Anmerkung: Dazu zéhlen ProzeBdaten*, Anlagedaten* und Betriebsdaten*.

2 Funktionseinheiten

analog input unit

2.1 | Funktionseinheit Ein nach Aufgabe oder Wirkung abgrenzbares Gebilde.
functional unit Anmerkung: Ein System von Funktionseinheiten kann in einem gegebenen
Zusammenhang wieder als Funktionseinheit aufgefaBt werden. Bei Benennun-
gen bestimmter Funktionseinheiten werden in Zusammensetzungen gebraucht
(vorzugsweise in absteigender Rangfolge): -system, -werk, -glied, -element.
Die Definition entspricht der in DIN 44 300.
2.2 | ProzeBrechensystem Ein an einen technischen ProzeB* direkt gekoppeltes Rechensystem zur
process computing system Erfassung, Verarbeitung und Ausgabe von Daten ).
Anmerkung: Das ProzeBrechensystem dient zur zeitgerechten Erfassung
und Verarbeitung von ProzeBdaten*, Anlagedaten* und Betriebsdaten* und
enthilt zur Ein- und Ausgabe von Daten eine ProzeBperipherie*.
2.3 | ProzeBperipherie Gesamtheit der Eingabe- und Ausgabeeinheiten zur direkten ProzeBkopp-
process interface system lung®.
2.4 | Analogeingabe(-Einheit) Die Funktionseinheit* eines ProzeBrechensystems*, mit der analoge

Signale ') eingegeben werden.

Anmerkung: Enthélt alle Funktionseinheiten, die zur Auswahl der Analog-
signale und deren Anpassung an das ProzeBrechensystem erforderlich
sind, wie z. B. Adressierung, Filterung, Bereichsumschaltung, Umsetzung.

1) Begriff sishe DIN 44 300
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