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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Instrumentation tape, mechanical properties and designation

Zusammenhang mit den Internationalen Normen ISO 1859-1973 und ISO 2690-1973 der International Organization

for Standardization (ISO) siehe Erlduterungen.

1. Zweck und Anwendung
Die Norm dient dazu, die Anzahl von Magnetbiandern

verschiedener duerer Abmessungen zu beschrinken und

gleichzeitig die wichtigsten Anforderungen an die mecha- NennmaR Sollmaf

nischen Eigenschaften der Magnetbénder festzulegen. Sie zul. Abw.
gilt fiir Magnetbénder zur Me3wertspeicherung. (Die mm mm mm
entsprechende Norm iiber Magnetbiander zur Speicherung 0
digitaler Daten ist DIN 66 011 Blatt 1). 6 6,3 —0.06
Durch das Vereinheitlichen der Magnetbénder soll ihr 12 12,7 _8'10
Austausch zwischen Geriten verschiedener Hersteller 25 25 4 8 10
ermoglicht werden. Der Austausch von Magnetbindern, ’ —0‘
auf denen Informationen aufgezeichnet sind, erfordert 50 50,8 —0,10
dariiber hinaus noch weitere Angaben, die in besonderen

Normen festgelegt werden.

2. Begriffe

siehe DIN 66 010 und DIN 44 300. 5.2. Banddicke

3. Aufbau Gesamtdicke Foliendicke
Magnetband, bestehend aus einer Kunststoff-Folie NennmaB Sollmaf3bereich Nennmaf
(verstrecktes Polyithylenterephtalat oder diesem gleich- pm pm pm
wertiger Werkstoff) und einer darauf einseitig aufge-

brachten Schicht. Diese muf3 aus einem magnetisierbaren 30 27 bis 33 25
Material bestehen, das in ein geeignetes Bindemittel 35 30 bis 42 25
eingebettet ist. 50 43 bis 53 38

4, Bezeichnung

Bezeichnung eines Magnetbandes zur Me3wertspeicherung
von 12 mm Breite, 50 pym Dicke und 760 m Linge
(NennmaRe):

Magnetband 12—50—760 DIN 66 208

Falls die Angabe der Linge nicht erforderlich ist:
Magnetband 12—50 DIN 66 208

5.3. Bandlinge

5. Mafle
5.1. Bandbreite

In den fiir das Sollmaf3 angegebenen Grenzen kann die
Dicke des Magnetbandes ortlich schwanken. Die mittlere
Banddicke muB jedoch so, unter Beriicksichtigung der
Mindestlange nach Abschnitt 5.3, gewidhlt werden, daf
der Durchmesser des Wickels mindestens 5 mm kleiner
als der Durchmesser der zugehorigen Spule ist. (Spulen
ab 200 mm Durchmesser siehe DIN 66 209, z. Z. noch

Entwurf).

Bandlange in m
Spulen- bei Banddicke (Nennma8)
durchmesser
30 pm 35 pm 50 pm

mm Nennmalf3 Mindestmaf Nennmalf3 Mindestmaf Nennmalf} Mindestmaf}
100 135 138 135 138 — -
127 270 276 270 276 — —
147 3656 366 365 366 — —
178 540 549 540 549 — —
203 — - - — 365 366
267 1400 1402 1100 1097 760 762
356 2800 2804 2200 2195 1520 1524
381 3300 3292 — — — —
406 3800 3780 — - — —
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6. Anforderungen und Priifung

6.1. Vorbehandlung und Priifklima

Vor der Priifung wird das Magnetband einmal umgespult
und dann mindestens 24 Stunden lang im Normalklima
23/50 nach DIN 50 0141) gelagert. Die anschlieSende
Priifung der Abmessungen und der Eigenschaften (mit
Ausnahme von Abschnitt 6.2.1) findet in demselben
Klima statt.

6.2. Dehnung

6.2.1. Plastische Dehnung

6.2.1.1. Anforderung

Die plastische Dehnung mu8 kleiner als 0,5 % sein.

6.2.1.2. Priifung

Im Klima 55/20 DIN 50 0152) wird ein Stiick des Magnet-
bandes an einem Ende aufgehingt und am anderen Ende
mit 0,008 N/mm Bandbreite beansprucht. Unter dieser
Beanspruchung wird eine MeBldange von z. B. 1000 mm
markiert. AnschlieBend wird eine zusétzliche Beanspru-
chung von 0,8 N/mm Bandbreite (unabhingig von der
Banddicke) stoBfrei aufgebracht.

Nach einer Beanspruchungsdauer von 3 Minuten wird die
Probe von der zusitzlichen Kraft befreit. Nach weiteren

3 Minuten wird unter der Beanspruchung von 0,008 N/mm
Bandbreite die Lingenénderung gemessen und, bezogen
auf die urspriingliche MeBlinge, als plastische Dehnung
berechnet.

6.2.2. Gesamtdehnung

6.2.2.1. Anforderung
Die Gesamtdehnung muf kleiner als 0,5 % sein.

6.2.2.2. Priifung

Eine Probe von z. B. 1000 mm Linge (die Liange wird
unter einer Vorbeanspruchung von 0,008 N/mm Band-
breite gemessen) wird an einem Ende aufgehingt und an
dem anderen zusitzlich mit 0,35 N/mm Bandbreite
(unabhingig von der Banddicke) beansprucht. Die
Beanspruchung wird stoffrei aufgebracht. Nach 3 Minuten
wird unter der Beanspruchung die Lingeninderung
gemessen und daraus die Gesamtdehnung berechnet.

6.3. Lingskriimmung
6.3.1. Anforderung

Der Kriimmungsradius mu3 mindestens 33 m betragen.
Das entspricht einer Kreisabschnittshohe von 3,8 mm
iiber einer Sehne von 1 m Lénge.

6.3.2. Priifung
Man 1aBt Stiicke des Magnetbandes von 1 m Linge auf
einer ebenen Fldache so ausrollen, daB sie ihre natiirliche

Lage einnehmen. Gemessen wird der Kriimmungsradius
oder die Kreisabschnittsh6he.

6.4. Hohlkriimmung

6.4.1. Anforderung

Die Kreisabschnittshohe des gekrimmten Magnetbandes
darf nicht groBer sein als der fiir die betreffende Bandbreite
und Foliendicke in der Tabelle angegebene Zahlenwert.

Bandbreite Kreisabschnittsh6he in mm
bei einer Foliendicke von
mm 38 pm 25 pm
6,3 0,15 0,20
12,7 0,25 0,50
0,25 je 0,50 je
gg’g [ 12,7 mm 12,7 mm
! Bandbreite Bandbreite
6.4.2. Priifung

Vom zu priifenden Magnetband werden mindestens

5 Stiicke von etwa 6 mm Lénge abgeschnitten. Magnet-
binder mit einer Bandbreite von 25,4 mm und 50,8 mm
werden in Langsrichtung des Bandes in 12,7 mm breite
Stiicke aufgeteilt. Beim Zerschneiden ist darauf zu achten,
daf3 das Magnetband nicht iiberdehnt oder so gequetscht
wird, daB} die Hohlkrimmung meBbar verdndert wird.

Die Proben werden dem Priifklima nach Abschnitt 6.1
mindestens 24 Stunden lang ausgesetzt.

Jede Probe wird so auf eine glatte ebene Fliache gelegt,
daB die konkave Seite nach unten zeigt. Bei Blick-
richtung auf die Querschnittfliche der Probe wird der
Abstand zwischen der ebenen Auflagefliche und dem
hochsten Punkt der konkaven Oberflidche der Probe
gemessen. Der Mittelwert aus mindestens 5 gemessenen
Abstinden ist die Kreisabschnittshohe der Hohlkrimmung.

6.5. Elektrischer Widerstand der Schicht
6.5.1. Anforderung

Der elektrische Widerstand je quadratische Fliache der
magnetisierbaren Schicht darf hochstens 500 MQ betragen.

6.5.2. Priifung

Das Magnetband wird iiber zwei Elektroden mit viertel-
kreisformigem Querschnitt (Radius 10 mm) gehiingt und
an jedem Ende mit 1,6 N je 12,7 mm Bandbreite bean-
sprucht. Die Elektroden sind im Abstand der Bandbreite
der Probe so angeordnet, da} das Magnetband die Kanten
der Elektroden tangential verla@t.

Der Widerstand wird zwischen den Elektroden gemessen.
Die Priifspannung ist so zu wihlen, da3 das Magnetband
durch die entstehende Verlustleistung thermisch nicht
beschidigt wird.

1) (23 + 2) OC und (50 * 10) % relative Luftfeuchte

2) (55 £ 2) C und = 20 % relative Luftfeuchte,
Luftdruck 800 bis 1060 mbar

Erlduterungen

Die Norm entspricht im wesentlichen den Internationalen Normen ISO 1859-1973 ,,Unrecorded magnetic tapes for inter-
change instrumentation applications, general dimensional requirements — Bandes magnétiques vierges pour I’enregistrement
de mesures, caractéristiques dimensionelles générales — Unbeschriebene Magnetbinder zur MeBwertspeicherung, allgemeine
Abmessungen* und ISO 2690-1973 ,,Unrecorded magnetic tapes for instrumentation applications, physical properties and
test methods — Bandes magnétiques vierges pour I’enregistrement des mesures, propriétés physiques et méthodes d’essai —
Unbeschriebene Magnetbinder zur MeBwertspeicherung, mechanische Eigenschaften und Priifverfahren* der ISO 3).

Die Bandbreite 6 wurde nach DIN 45 512 Blatt 1 angegeben, ISO 1859 enthalt den Wert 6,25 mm *+ 0,05 mm. Aus ISO 2690
nicht iibernommen wurden die Angaben iiber das Zusammenhaften benachbarter Schichten (layer to layer adhesion) und die
Schichthaftung (anchorage), weil die Verfahren als nicht ausgereift genug erscheinen. Die Angaben iiber Brennbarkeit
(combustibility) wurden als unnotig weggelassen.
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3) ISO = International Organization for Standardization
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