Friihere Ausgaben: 09.74

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Iinstitut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 681.327.636 : 621.798.114

DEUTSCHE NORMEN

Spulen und Wickelkerne fur Magnetbéander
zur MeBwertspeicherung

DIN
66 209

Reels and hubs for instrumentation magnetic tapes

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 1858—1977, ISO 3802—1976 und Internationalen Norm-Entwurf ISO/DIS 1860—1977, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm dient dazu, Spulen und Wickelkerne fiir Magnet-
bander zur MeBwertspeicherung, siehe DIN 66208 Teil 1,
unter verschiedenen Datenverarbeitungsanlagen aus-
tauschbar zu machen. Sie legt die MaBe und Bezeichnung
von Spulen und Wickelkernen mit einer Bohrung des Nenn-
maBes von 76 mm und Spulen mit einer Bohrung des Nenn-
maBes von 8 mm fest.

2 Aufbau

Diese Norm behandelt Spulen und Wickelkerne fiir ge-
wohnliche Anforderungen (A) in den Ausfiihrungen Metall (M),
z. B. Aluminium, und Kunststoff (K), z. B. Polystyrol, sowie
Spulen fiir erhohte Anforderungen (B) aus Metall. Die
Spulen brauchen den bildlichen Darstellungen nicht zu
entsprechen; nur die MaBe sind einzuhalten.

3 Bezeichnung
3.1 Spulen mit 76 mm Bohrung

Bezeichnung einer Spule fir gewohnliche Anforderun-
gen (A) und GroBe 27 fiir Bandbreite 6 aus Kunststoff (K):

Spule DIN 66209— A27 — 6K
Bezeichnung einer Spule fiir erh6hte Anforderungen (B)
und GroBe 35 fiir Bandbreite 6 aus Metall (M):

Spule DIN 66209—B35—6M

3.2 Wickelkern fiir Spulen mit 76 mm Bohrung

Bezeichnung eines Wickelkerns fiir Bandbreite 25 aus
Metall (M):

Wickelkern DIN 66209 — 25M

3.3 Spule mit 8mm Bohrung

Bezeichnung einer Spule von GroBe 18 fiir Bandbreite 6
aus Metall (M):

Spule DIN 66209 —18—6M

4 Ausfiihrung

Die Spulen und Wickelkerne sind so zu gestalten, daB
jeder Zentralschnitt innerhalb des schraffierten Bereiches
liegt. Darin eingeschlossen ist die Planlaufabweichung.
Vertiefungen und Erhebungen auf den AuBenseiten der
Flansche sind erlaubt, sofern dadurch beim Lauf der Spule
der schraffierte Bereich nicht verlassen wird.

Die Spulen sind symmetrisch zu gestalten, damit sie von
jeder Seite aufgespannt werden kdnnen. Bei Spule A ist
nicht festgelegt, ob die Spule aus einem Stiick oder meh-
reren Teilen besteht.

Zum leichteren Handhaben diirfen die Flansche der Spulen
Ldcher und Wickelkerne Einfédelschlitze haben. Die Spulen
miissen ausreichend ausgewuchtet sein.
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5 MaBe

5.1 Spule und Wickelkern mit76 mm Bohrung
5.1.1 Spule fiir gewShnliche Anforderungen (A) und Wickelkern aus Metall (M) oder Kunststoff (K)

Bandbreite 1)
6 12 25 50 .
GroBe d1 v;ltirf';
h 1 h4 Z h1 h4 Z hl h4 4 h 1 h4 2z
+ 0,56 + 0,15 max. +0,5 + 0,15 max. +0,5 +0,15 max. +0,5 + 0,15 max. +0,5
27 266,5
11,7 8,9 0,05 18,1 152 | 0,08 | 308 279 | 0,08 | 56,2 | 53,3 | 0,16 Metall
35 355,5
27 | 126 | 89 | 008 | - ~ - - - - — - — | 267 | Kunst
stoff
d2 d3 d4 d5 h2 h3 a b w X y Werk-
min. max. max. +15’ stoff
762%321 114738 115 |[82573% 1.3 2,0 120° | 56%32|00025d,| 1.3 025 | Metall
764134 11a%s | 115 |82578% 15 28 | 120° | 5678%| 000254, | 13 | o025 | 4ot
5.1.2 Spule fiir erhohte Anforderungen (B) aus Metall (M)
Bandbreite ')
6 12 25 50
GroBe dl
hy z hy z hy z hy z
+0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,3
20 203,2
27 266,7
35 11,7 0,02 18,1 0,02 30,8 0,02 56,2 0,04 355,6
38 381,0
40 406,4
d2 d3 d4 d5 de h2 h3 [24 b w X y
+0,1 +0,5 +0,1 +0,15
0 o] min. 0 min max. max. +6’ 0
76,2 114 153 82,5 91,5 0,65 2,5 120° 5,6 0,0004 d, 0,4 0,05
1) Siehe DIN 66 208 Teil 1
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5.2 Spule mit 8mm Bohrung aus Metall (M) oder Kunststoff (K)

Bandbreite 1)
6 12 .
GroBe 4 d, dy o
hy hy hy hy
0 0 +1
min. —-0,75 min. —0,5 ] min. min.
10 102 45
75
13 127 45
8,5 13,5 14 20 Metall
15 146 50
90
18 178 57
10 102 35
75
13 . 127 45
8,5 13,5 14 20 Kunststoff
156 146 50
90
18 178 57

6 Tréagheitsmoment der leeren Spule fiir erhhte Anforderungen (B) aus Metall (M)

GroBe Bandbreite ! T:g:\zi;?-

6 12 25 50 kg m?
20 1,7 2,0 2,6 37 x 1073
27 4,5 48 5,4 6,5 x 1073
35 13,0 133 13,9 15,0 x 1073
38 17,2 17,5 18,1 19,2 x 1073
40 22,0 22,3 22,9 24,0 x 1073

i 1) Siehe Seite 2
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