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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm dient dazu, den Austausch von solchen Infor-
mationen zu ermoglichen oder zu erleichtern, die durch
maschineli und visuell erkennbare Schriftzeichen darge-
stellt sind. Damit die in DIN 66 008 fur die Schrift A und die
in DIN 66 009 fiir die Schrift B festgelegten Zeichen maschi-
nell gelesen werden kénnen, missen der Zeichentrager (im
allgemeinen Papier) sowie die Druckbilder der Zeichen
bestimmte Voraussetzungen erfiilien. Gegenstand dieser
Norm ist, im Hinblick auf den zwischenbetrieblichen Aus-
tausch von Zeichentrdagern diese Voraussetzungen fiir den
Fall festzulegen, daB fiir die Zeichenerkennung der Unter-
schied zwischen der Reflexion der gedruckten Zeichen und
der Reflexion des Zeichentragers ausgewertet wird. Diese
Norm ist nicht anwendbar, wenn die Farbunterschiede
zwischen Zeichen und Zeichentrager oder Unterschiede
des Lumineszenzverhaliens als physikalische Grundiage
der Erkennung dienen.

Der Erfolg einer Anwendung der maschinellen optischen
Zeichenerkennung hangt unter anderem davon ab, daB
alle Anforderungen an den Zeichentrager und an das ge-
druckte Zeichen nach dieser Norm mdglichst gut erfiilit
werden. Das ist der Fall, wenn nur selten mehrere derinden
Abschnitten 3 und 4 angegebenen Grenzwerte gleichzeitig
ausgenutzt werden. Die Lesemaschine soll die fiir die vor-
gesehene Drucktoleranzklasse (siehe Abschnitt 4.2) vor-
gegebenen Toleranzen maglichst sicher abdecken, damit
sieauch Zeichen, bei denen unglinstige Werte des Zeichen-
tragers und des gedruckten Zeichens zusammentreffen,
erkennt.

Dariiber hinaus hat die Praxis zu Anwendungen der ma-
schinell optischen Zeichenerkennung gefiihrt, fiir die einige
Festlegungen dieser Norm zu eng gefaBt sind. In diesen
Féallen sind entsprechende Vereinbarungen zwischen den
Vertragspartnern erforderlich.

2 Begriffe

Allgemeine Begriffe der Informationsverarbeitung siehe
DIN 44 300.

3 Zeichentrager
3.1 Aligemeines

Fir die Eignung von Stoffen als Trager von maschinell zu
lesenden Schriftzeichen, z. B. als Belege, Vordrucke, Druck-
streifen, sind von Bedeutung:

a) der Reflexionsfaktor und seine GleichmaBigkeit,
b) die Opazitat,

c) die Verunreinigungen,

d) der Glanz und

e) die mechanischen Eigenschaften.

Wegen der iiberragenden Bedeutung des Papiers als Zei-
chentrdger werden samtliche Festlegungen dieser Norm
auf Papier bezogen. Werden Zeichentrager aus anderen
Stoffen verwendet, sind die Festlegungen sinngemas anzu-
wenden.

Anmerkung: Die mechanischen Eigenschaften des Papiers
sind ohne unmittelbaren EinfluB auf die Zeichener-
kennung. Sie sind dagegen beim maschinellen Ver-
einzeln, Fordern und Stapeln der Zeichentrdager von
Bedeutung und in DIN 6723 Teil 1 fiir Anwendungen
in Belegsortierlesern, in DIN 6724 Teil 1 fliir Anwen-
dungen in Seiteniesern und in DIN 6750 fiir die
Streifenlesung festgelegt.

Im Regelfall sind weiBe geleimte Papiere zu verwenden. In
der WeiBzone (siehe DIN 66 223 Teil 2, Ausgabe Januar
1978, oder DIN 66 223 Teil 3, Ausgabe Januar 1978, oder
DIN 66 223 Teil 4, Ausgabe Januar 1978, jeweils Abschnitt
2.8) mussen sie die im Abschnitt 3 geforderten Eigenschaf-
ten aufweisen.

Papiere, die Holzschliff oder ungebleichten Zellstoff ent-
halten, sind unzuldssig.

Anmerkung: Heute bekannte Papiere mit Wasserzeichen

in der WeiBzone entsprechen den Anforderungen
nach Abschnitt 3 im allgemeinen nicht.

3.2 Reflexionsfaktor

Der Reflexionsfaktor Rg nach DIN 53 145 Teil 1 soll im
Wellenlangenbereich von 425 bis 1200 nm nicht Kleiner
als 70% sein. (Die Messung nach DIN 53 145 Teil 1 wird
hier makroskopische Messung genannt.)

Im Bereich 425 bis 700 nm wird mit den Filtern nach Ta-
belle 1 gemessen. MeBgeometrie nach DIN 5033 Teil 7,
Ausgabe April 1972, Abschnitt 3.3: Diffuse Beleuchtung,
Beobachtung unter ~ 8°.

Firdie Reflexionsmessung im Bereich 700 bis 1200 nm wird
folgende MeBanordnung empfohlen:

Lichtquelle: Ahnlich Normlichtart A nach DIN 5033
Teil 7 (z. B. Wolfram-Gliihtampe)

Filter: TiefpaB, beginnend bei 700 nm

Photowandler: Silizium-Photoelement oder -Photodiode

MeBgeometrie: Nach DIN 5033 Teil 7, Ausgabe April 1972,

Abschnitt 3.3

Anmerkung: In der Papierindustrie ist es Uiblich, bei der
Prifung von Papieren den Reflexionsfaktor R zu
bestimmen, der fir die Zeichenerkennung maBge-
bende Wert ist jedoch Ry.

Die Messung des Reflexionsfaktors im Bereich 700
bis 1200 nm eriibrigt sich im allgemeinen bei weiBen
Papieren (Ausnahme: Papiere nachDIN 6723 Teil 1).

Fortsetzung Seite 2 bis 15

NormenausschuB Informationsverarbeitungssysteme (NI) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berfin 30 DItv'ow 222 Tehé Mirn 29835 IRzelsar. Fiub
03.83 Vertr.-Nr 0011

Full document details: DIN 66223-1:1983-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-66223-1-1983-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-66223-1-1983-03

Seite 2 DIN 66223 Teil 1

Tabelle 1. Spektralbandfilter mit den angegebenen
Schwerpunktwellenléngen Agy und
wirksamen Halbwertsbreiten Byw

Schwerpunktwellenldnge Halbwertsbreite
Asw Bhw
nm nm
4262 37
457 £0,5 44
464 £2 34
495+%2 30
540+2 30
577 +2 30
620+2 15
6812 57

3.3 Schwankung der Mikroreflexion

Bestimmt man unter Verwendung einer sehrkleinen Apertur
an verschiedenen Stellen der Papieroberflache den Mikro-
reflexionsfaktor R; (mikroskopische Messung), so weichen
diese MeBwerte voneinander ab. Diese Abweichungen diir-
fen einen bestimmten Wert nicht iiberschreiten.

Die mittlere Schwankung der Mikroreflexion ist definiert
als der Variationskoeffizient von R;. Die maximale Schwan-
kung der Mikroreflexion f ist definiert als das Verhéltnis des
gréBten zum kleinsten dort gemessenen Mikrorefiexions-
faktor Rg.

3.3.1 MeBanordnung

Lichtquelle: Ahnlich Normlichtart A nach DIN 5033
Teil 7, Ausgabe April 1972 (z. B. Wolfram-
Glihlampe)

MeBgeometrie: Ahnlich DIN 5033 Teil 7, Ausgabe April

1972, Abschnitt 3.2, Beleuchtung der

Probe unter45°einseitigund groBflachig,

Empféangerrichtung 0°

0,2 mm Durchmesser in der Probenebene

Als Basisstandard wird frischgepretes

BaSO,-Pulververwendet (siche DIN 5033

Teil 9). Die MeBanordnung muB auf den

mit diesem Standard gewonnenen Mittel-

wert geeicht werden.

Nach DIN 53 145 Teil 1 muB bei der Messung von Ry die
Probe vor einem schwarzen Hintergrund von nicht mehr als
0,5% Reflexion, am besten vor einem schwarzen Hohl-
Kérper, angeordnet werden (E black backing).

Anmerkung: Fir Messungen im téaglichen praktischen
Betrieb, bei denen keine hochstmdgliche MeB-
genauigkeit gefordert wird, istesausreichend, einen
schwarzen Hintergrund von nicht mehrals 3%Refle-
xion zu benutzen.

MeBapertur:
WeiB3standard:

Die Messung muB in jenem Spektralbereich durchgefihrt
werden, der dem zum Einsatz kommenden Lesegerat ent-
spricht, siehe Tabelle 2. (Der Spektralbereich 1l hat zur
Zeit fiir den Einsatz der Schriften nach DIN 66 008 und
DIN 66 009 eine untergeordnete Bedeutung.)

Tabelle 2. Spektralbereiche der MeBanordnung

Schwerpunkt- | Halbwerts-
Spekt.ral- wellenlange breite Empfinger
bereich Asw Bhw
nm nm
| 425 bis 460 30 bis 60 breitbandig
i 530bis 570 | 30bis 60 | Imsicht
baren
i 620 bis 680 | 30bis 60 | Bereich
I\ 800 bis 1000 | 200 bis 400 | Silizium

In allen Fillen, in denen dies nicht bekannt ist, miissen die
betreffenden Grenzwerte in allen obengenannten Berei-
chen erfiillt sein.

Anmerkung: Die Erfahrung hat gezeigt, daB dies im allge-
meinen dann der Fall ist, wenn die Grenzwerte im
Spektralbereich IV eingehalten sind.

3.3.2 Anforderungen

Fiir die um einen Mittelwert R; schwankenden MeBwerte
darf die mittlere Abweichung vom Mittelwert nicht gréBer
sein als einem Variationskoeffizienten von 3,5 % entspricht.

AuBerdem diirfen, eine strenge Normalverteilung voraus-
gesetzt, hochstens 1% aller MeBwerte auBerhalb eines Be-
reiches R;- (1,00 £0,10) liegen, was einem Grenzwert
f=1,20 entspricht.

Beide Grenzwerte missen eingehalten werden.

Der sich aus den Messungen nach Abschnitt 3.3.3 ergebende
Mittelwert fir die Schwankung der Mikrorefiexion darf die
in Abschnitt 3.2 fiir die makroskopische Messung angege-
benen Mindestwerte um max. 5 % unterschreiten.

3.3.3 Priifverfahren und Auswertung

Wabhlweise kann eines der in den Abschnitten 3.3.3.1 und
3.3.3.2 angegebenen MeBverfahren angewandt werden.

Die Priifungen des Papiers sind auf der Oberseite des
Papiers, und zwar jeweils in Maschinen- und in Querrich-
tung durchzufiithren.

3.3.3.1 Messung an diskreten Punkten

Auf einer rechteckigen MeBflache von 20 mm X 40 mm wird
an 200 MeBpunkten der Mikroreflexionsfaktor R¢ bestimmt.
Die einzelnen MeBpunkte miissen untereinander einen Mit-
telpunktabstand von mindestens 2 mm aufweisen.

Aus diesen 200 MeBpunkten wird der Mittelwert, die Stan-
dardabweichung und der Variationskoeffizient bestimmt.
AuBerdem darf nach Abzug des héchsten und des niedrig-
sten MeBwertes von den verbleibenden MeBwerten das
Verhaltnis des hochsten zum niedrigsten nicht groBer als
1,2 sein.

Die Auswertung von 200 Punkten geniigt nur dann, wenn
die Proben dem Grenzwert nicht ndher als 10 % (Variations-
koeffizient von 3,15 % bzw. Extremwert-Verhaltnis von 1,18)
kommen. Liegt die Probe naher als 10% am Grenzwert,
dann sind mindestens fiinf Messungen in der oben be-
schriebenen Art erforderlich (mindestens 1000 MeBpunkte).

Fiir die Beurteilung eines Lieferpostens mit einer Probe-
nahme nach DINISO 186 durfen diese finf Messungen
von mehreren Proben stammen.

3.3.3.2 Kontinuierliche Messung

Auf einerrechteckigen MeBflichevon 20 mm X 40 mmwer-
den funf Spuren zu je 40 mm Lange im Abstand von 2mm
abgetastet und kontinuierlich der Mikroreflexionsfaktor R¢
aufgezeichnet.
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Aus den sich ergebenden MeBwerten wird der Mittelwert
gebildet und lberpriift, ob die Anforderungen nach Ab-
schnitt 3.3.2 eingehalten werden.

Zunéchst werden fiir jede Spur die héchsten und niedrig-
sten MeBwerte abgelesen und die Verhiltnisse des hoch-
sten zum niedrigsten, des nichsthdchsten zum nichst-

niedrigsten usw. gebildet. Die so erhaltenen Verhiltnis- .
werte aller 5 Spuren zusammen werden der GroBe nach

geordnet und die 5 groBten Werte verworfen. Betragt der
sechstgroBte Wert f < 1,18, so geniigt das Papier den An-
forderungen an die Schwankung der Mikroreflexion. Ist der
sechstgroBte Wert f=1,18, so ist das folgende Verfahren
anzuwenden.

in die Mikroreflexionsfaktorkurve werden, beginnend von
den Extremwerten, in sinnvollem Abstand Geraden kon-
stanter Mikroreflexionsfaktoren eingezeichnet. Fiir jede
Gerade wird die Summe der Lingen gebildet, die von den
diese Gerade iiberschreitenden (iiber den Mittelwert) bzw.
unterschreitenden (unter den Mittelwert) Teilen der Mikro-
reflexionsfaktorkurve aus der Geraden herausgeschnitten
werden.Diese Lange wirdin das Verhaltnis zur Gesamtiznge
gesetzt. Die so erhaltenen Verhiitniswerte werden iiber
den Mikroreflexionsfaktorwerten in ein Wahrscheinlich-
keitsnetz eingetragen. Sind die Schwankungen der Mikro-
reflexion normal verteilt, so liegen die Punkte auf einer
Geraden. Aus der Kurve im Wahrscheinlichkeitsnetz 148t
sich der Mittelwert des Mikrorefiexionsfaktors, die Stan-
dardabweichung und der Variationskoeffizient ermitteln
und dberpriifen, ob der Anteil der Schwankung der Mikro-
reflexion, der den Bereich Ry - (1,00 £0,10) iiberschreitet,
unter 1% liegt.

Fir die Beurteilung eines Lieferpostens mit einer Probe-
nahme nach DIN SO 186 stellt die Abtastldnge von 200 mm
eine Mindestforderung dar, die von mehreren Proben ge-
wonnen werden sollte, wobei je Probe mindestens 2 Strek-
ken zu je 40 mm L&nge gemessen werden miissen.

3.4 Opazitat

Die Opazitéat nach DIN 53146 muB mehr als 85% betragen.
Sofern das Spektraiverhalten des zum Einsatz kommenden
Lesegerétes nicht bekannt ist, muB dieser Mindestwert fiir
den Wellenldngenbereich von 425 bis 1200 nm eingehalten
werden (siehe Abschnitt 3.2).

Bei Papieren nach DIN 6750 geniigt eine Opazitit von 80 %,
sofern die Riickseite des Papiers frei von jeglichem Auf-
druck ist.

3.5 Fremdkorper im Papier

Fremdkorper im Papier im Sinne dieser Norm sind alle
lichtabsorbierenden Flachenelemente, die aufgrund ihrer
GréBe von den Abtastern der Lesegerate wahrgenommen
werden und somit den Lesevorgang beeintriachtigen.

Der Anteil an Fremdkdrpern wird durch Auszéhlen aller
lichtabsorbierenden Flachenelemente ab einer bestimm-
ten GroBe ermittelt. Ein Papier entspricht dann den Anfor-
derungen dieser Norm, wenn bei 20 Proben der arithmeti-
sche Mittelwert der Anzahl von Fremdkérpern, die sich
nicht mehr mit einem Kreis von 0,1 mm Durchmesser um-
schreiben lassen, kleiner als 250 je m? ist, wobei auBerdem
19 Proben hochstens 25 Fremdkarper je m? enthalten diir-
fen, die sich nicht mehr mit einem Kreis von 0,2 mm Durch-
messer umschreiben lassen.

Priifbedingungen:

Die Proben missen das Format A4 nach DIN 476 haben
und entsprechend DIN ISO 186 als voneinander unabhan-
gige, reprasentative Einzelproben ausgewihlt werden. Es
sindinsgesamt 20Probebogen (entsprechend 1,25 m?Priif-
fliche) auszuwerten, davon 10 auf der Ober- und 10 auf
der Unterseite.

DIN 66223 Teil 1 Seite 3

Die Gesamtanzahl der Fremdkérper aus diesen Proben
darf 300, die sich mit einem Kreis von 0,1 bis 0,2 mm
Durchmesser umschreiben lassen, und 30, die sich mit
einem Kreis von mehr als 0,2 mm Durchmesser umschrei-
ben lassen, nicht tiberschreiten.

Diese Priifbedingung ist auch dann noch erfiilit, wenn die
Probe mit der hdchsten Anzahl von Fremdkérpern, die sich
mit einem Kreis von mehr als 0,2 mm Durchmesser um-
schreiben lassen, unberiicksichtigt bleibt und fiir die ver-
bleibenden 19 Proben der Grenzwert von 25 Fremdkérpern,
umgerechnet auf einen Quadratmeter Probenflache, nicht
Uberschritten wird.

Anmerkung: Da die Zahlergebnisse nicht unwesentlich
vonderBeleuchtung desPrifmustersabhingen und
eine deutsche Norm hierfiir nicht vorliegt, wird emp-
fohlen, den Britischen Standard BS 950 Teil 21), an-
zuwenden.

3.6 Gilanz
Glanzende Papiere sind unzuléssig.

4 Gedruckte Zeichen
4.1 Allgemeines

Neben den Eigenschaften des Zeichentrigers sind fiir die
Erkennbarkeit der Schriftzeichen die Eigenschaften der
gedruckten Zeichen, d. h. die Druckqualitit, wesentlich. Bei
maschinell zu erkennenden Zeichen miissen hohere An-
spriiche an die Druckqualitat gestellt werden als bei Zej-
chen, die ausschlieBlich visuell erkennbar sein sollen. Diese
héhere Druckqualitat setzt die Verwendung geeigneter
Druckfarben und Druckfarbentrager sowie geeignete Druck-
gerdte und deren angemessene Wartung und Bedienung
voraus.

Die Beurteilung der Druckqualitdt umfaBt die Priifung auf
Einhaltung bestimmter Forderungen an die Geometrie der
Zeichen (Zeichengestalt) und die Priifung auf Einhaltung
einer ausreichend intensiven Einfiarbung des Zeichentra-
gers zur Darstellung der Zeichen (Druckkontrast). Dabei
sind die Werkstoffeigenschaften der Druckfarben (Spek-
tralverhalten) von Bedeutung. Schwarzpigmenthaitige
Druckfarben sind in jedem Fall geeignet. Bei schwarzpig-
mentireien Farben ist das Spektralverhalten je nach An-
wendungsfall nach Abschnitt 3 zu priifen.

Alle nachfolgend angegebenen Anforderungen gelten fiir
die gedruckten Zeichen, nicht fiir die Drucktypen, mit
denen die gedruckten Zeichen erzeugt werden.

Alle nachfolgend angegebenen Anforderungen gelten bei
der Beurteilung einzelner gedruckter Zeichen und bei der
Untersuchung groBer Mengen gedruckter Zeichen nach
statistischen Gesichtspunkten.

Anmerkung: Die Praxis hat gezeigt, daB auch solche Druck-
werke, die nicht speziell fiir den Druck maschinen-
lesbarer Zeichen entwickelt wurden und deshalb
einige der nachfolgend genannten Bedingungen fiir
die Druckqualitat - unter statistischen Gesichts-
punkten betrachtet - nicht einhalten, fiir die maschi-
nell optische Zeichenerkennung eingesetzt werden
kdnnen, wenn entsprechende Vereinbarungen zwi-
schen den Vertragspartnern getroffen werden.

4.2 Drucktoleranzklassen

Die Druckqualitat gedruckter Zeichen wird beschrieben
durch mehrere Druckparameter. Je groBer der Zeichen-
vorrat des jeweils zu verarbeitenden Zeichensatzes ist,
desto engere Toleranzen sind fiir die einzelnen Druckpara-
meter vorzusehen. Um den unterschiedlichen Zeichensat-
zen (siehe DIN 66008 und DIN 66 009) gerecht zu werden,

') Zubeziehen beiderAuslandsnormenvermittiung im DIN,
BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.
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Tabelle 3. Zuordnung der Zeichenvorrite zu den Drucktoleranzkiassen

Schrift A Schriftgroe Schrift B SchriftgroB8e Drucktoleranzklasse
- - Zeichenvorrat V1 B1 X
gesamter At Zeichenvorrat V4 B1,B4 Y oder X
Zeichenvorrat A4 !

. A1 . Zz
numerische A3 Zeichenvorrat V3 B1,B3 oder Y
Untermenge Zeichenvorrat V2 B1,B3,B4

A4 oder X

Tabelle 4. Strichbreite und zuldssige Abweichungen

Zulassige Abweichungen der Strichbreite
e " Strichbreite
Schriftgroge Hohe ) (NennmaB) Drucktoleranz- Drucktoleranz- Drucktoleranz-
klasse X klasse Y klasse Z
ol 2,40 0,352) +0,08 +£0,15 +0,15
A3
B3 3,20 0,38 +0,08 +0,18 +0,18
e o0 0,51 +0,13 +£0,25 +0,25

1) Die MaBe fiir die Hohen der Zeichen, gemessen an den Strichmittellinien, gelten nur fiir die Zeichen der Schrift A. Fir die
Hohen der Zeichen der Schrift B stelien diese MaBe nur Anhaltswerte dar; siehe DIN 66009 fiir die genauen Werte.

2) Fiir Kleinbuchstaben und die Sonderzeichen #, %, @ betragt die Strichbreite 0,31 mm bei der SchriftgroB8e B1 und
0,44 mm bei der SchriftgroBe B 4. Diese Zeichen durfen nur in der Drucktoleranzklasse X gedruckt werden.

werden drei unterschiedliche Drucktoleranzklassen defi-
niert:
Drucktoleranzklasse X: enge Toleranzen
Drucktoleranzkiasse Y: mittlere Toleranzen
Drucktoleranzklasse Z: weite Toleranzen

Die Zuordnung der einzelnen Zeichenvorrate zu den Druck-
toleranzkiassen ist in Tabelle 3 angegeben.

Wie in Tabelle 3 angedeutet, diurfen Zeichenvorrate, fur
welche die Drucktoleranzklassen Y bzw. Z vorgesehen
sind, auch mit den jeweils engeren Toleranzen der Druck-
toleranzkiassen X bzw. Y gedruckt werden.

Die im Einzelfall anzuwendende Drucktoleranzklasse ist
zwischen den beteiligten Stellen zu vereinbaren.

4.3 Definition der Zeichenmasken

Zur Prufung der Zeichen mit konstanter Strichbreite auf
Einhaltung der zuldssigen Abweichungen der Strichbreite
und der Zeichengestalt werden Masken (z. B. durchsichtige
Zeichnungen bei visueller Priifung) verwendet. Auch fiir die
Priifung der Zeichen mit variabler Strichbreite der Schrift B
(Buchdruckzeichensatz) stehen nurdie hier beschriebenen
Masken zur Verfiigung. Diese Masken werden in den Ab-
schnitten 4.3.1 bis 4.3.4 beschrieben.

4.3.1 Aligemeine Festlegung

Fir eine gegebene ZeichengréBe und eine gegebene
Drucktoleranzklasse ist die minimale Zeichenkontur der
Maske die geometrische Umhillende der Kreise mit Durch-
messer d4 gleich der minimal zuladssigen Strichbreite (siehe
Tabelle 4), die um alle Punkte der Strichmittellinien des
betreffenden Zeichens gezeichnet werden. Entsprechend
ist die maximale Zeichenkontur der Maske die geometri-
sche Umhiilende der Kreise mit Durchmesser dy gleich
der maximal zulassigen Strichbreite (siehe Tabelle 4), die
um alle Punkte der Strichmittellinien des betreffenden Zei-
chens gezeichnet werden.

Die MaBe der Strichmittellinien fir die Zeichen der Schrift A
sind DIN 66 008 zu entnehmen. Fir die Strichmittellinien
der Zeichen der Schrift B liegen exakte Zeichnungen in
100facher VergroBerung in einem orthogonalen Raster von
280 mm X 380 mm mit Rasterelementen von 2mm X2mm
auf temperaturbestiandigen Kunststoff-Folien vor (siehe
DIN 66 009).

Der Strichmittellinie bei der nominellen Zeichengestalt ent-
spricht die Maskenstrichmittellinie bei den Masken: die
Maskenstrichmittellinie ist die Mitte zwischen den beiden
Linien der minimalen Zeichenkontur eines jeden Strich-
elementes einer Maske.

In den Zeichenmasken muB eine Bezugslinie vorhanden
sein, die eine horizontale oder vertikale Positionierung der
Masken hinsichtlich der Bezugskante des Zeichentragers
(siehe DIN 66 223 Teil 2 bis Teil 4) ertaubt.

Fir den Verlauf der Zeichenkontur an freien Strichenden
und Ecken der Strichmittellinien gelten abweichend von
der genannten allgemeinen Festlegung die folgenden be-
sonderen Regeln (siehe Abschnitte 4.3.2 und 4.3.3); dabei’
werden die Begriffe ,duBere Ecke* und ,innere Ecke” ver-
wendet, die wie folgt erklart sind:

Eine duBere Ecke wird durch zwei Strichelemente gebildet,
deren Mittellinien unter einem Winkel von mehr als 180°
zusammentreffen (siehe Bild 1).

Eine innere Ecke wird durch zwei Strichelemente gebildet,
deren Mittellinien unter einem Winkel von weniger als 180°
zusammentreffen (siehe Bild 1).

4.3.2 Besonderheiten der minimalen Zeichenkontur

Wenn die minimale Zeichenkontur eine innere Ecke bildet
mit einem Radius kleiner oder gleich ry (siehe Tabelle 5),
dann muB diese Ecke als scharfe Ecke ohne Rundung ge-
zeichnet werden durch Ermittlung der beiden Tangenten
an die Umhillende in den Punkten, in denen sich der Krim-

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 66223-1:1983-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-66223-1-1983-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-66223-1-1983-03

mungsradius der Umhillenden vom Wert groBer ry zum
Wert kleiner oder gleich ry andert (siehe Bild 2).

Tabelle 5. MaBe der Rundungsradien

SchriftgroBe Radius rq Radius ry
A1,BA1 0,10 0,10
A3,B3 - 010 0,13
A4,B4 0,13 0,20

4.3.3 Besonderheiten der maximalen Zeichenkontur
4.3.3.1 Innere Ecke

Wenn die maximale Zeichenkontur eine innere Ecke bildet
mit einem Radius kleiner als r, (siehe Tabelle 5), dann muB
diese Ecke mit einem Radius von r, gerundet werden (siehe
Bild 2).

4.3.3.2 AuBere Ecke

Wenn die Strichmittellinie eine scharfe Ecke ohne Rundung
bildet, dann muB die duBere Ecke der maximalen Zeichen-
kontur ebenfalls als scharfe Ecke ohne Rundung gezeich-
net werden (siehe Bild 2). Eine Ausnahme hierzu ist gege-
ben, wenn die Strichmittellinie eine Ecke mit einem Winkel
von mehr als 305° bildet. In diesem Fall muB die duBere
Ecke der maximalen Zeichenkontur gezeichnet werden als
Tangente an die Umhiillende senkrecht zur Halbierenden
des durch die Strichmittellinien gebildeten Winkels (siehe
Bild 3).

4.3.3.3 Freie Strichenden

An freien Strichenden mufi die maximale Zeichenkontur
rechtwinklig gezeichnet werden durch Ermittiung der Tan-
genten an die Umhillende senkrecht und parallel zur be-
treffenden Strichmittellinie (siehe Bild 2).

4.3.4 Zusatzanforderungen fiir die Drucktoleranzklasse Z

Flr Zeichen der Drucktoleranzklasse Z ist eine unsymme-
trische Unterschreitung der minimalen Zeichenkontur an
einer Seite des Zeichens (oben oder unten oder links oder
rechts) zulassig, wie es z.B. bei von Schnelldruckern ge-
druckten Zeichen vorkommen kann. Diese Unterschreitung
der minimalen Zeichenkontur wird Anschnitt genannt
(siehe Bild 4). Der Grenzwert fir die Zuldssigkeit des An-
schnitts wird durch Anschnitt-Grenzlinien festgelegt, die ein
Rechteck umschlieBen (siehe Bild 5). Die MaBe dieses
Rechtecks sind fiir alle Zeichen einer SchriftgroBe gleich
und sind bestimmt durch die horizontale bzw. vertikale Aus-
dehnung des hochsten bzw. breitesten Zeichens, gemes-
sen an den Strichmittellinien. Die MaBe fiir die einzelnen
SchriftgroBen sind Tabelle 6 zu entnehmen.

Tabelle 6. MaBe fiir die Grenzlinien-Rechtecke

SchriftgroBe Hbhe X Breite
A1, B1 2,40 X 1,40
A3, B3 3,20 X 1,52

B4 3,60 X 2,10
A4 3,80 X 2,04

Anmerkung: Dies bedeutet, daB alle Zeichen, deren mini-
male Zeichenkontur die Abmessungen des Grenz-
linien-Rechtecks nicht Uberschreitet, keinen An-
schnitt aufweisen durfen.

Die horizontale Anordnung dieses Rechtecks ist symme-
trisch zur vertikaien Mittellinie der Zeichen der Schrift A
bzw. zur vertikalen Bezugslinie der Zeichen der Schrift B

Full document details: DIN 66223-1:1983-03

DIN 66223 Teil 1 Seite 5

festgelegt. Die vertikale Anordnung ist durch den Abstand
d, der Grundlinie des Rechtecks von der horizontalen
Zeichenbezugslinie festgelegt (siehe Bild 5). Die MaBe fur
d, sind Tabelle 7 zu entnehmen.

Tabelle 7. MaBe fiir die vertikale Positionierung der
Anschnitt-Grenzlinien

SchriftgroBe Abstand d,
A1
A3 0
A4
B1 0,13
B3 0,18
B4 0,20

Fir jede Zeichenmaske werden die Anschnitt-Grenzlinien
nur innerhalb der maximalen Zeichenkontur gezeichnet.
Beispiele sind in Bild 6 gezeigt.

Fiur die durch Anschnitt verletzten Strichelemente einer
Maske wird eine neue Mittellinie, nachfolgend als Anschnitt-
mittellinie bezeichnet, definiert. Die Anschnittmittellinie
ist der geometrische Ort der Mittelpunkte aller innenkreise,
die zwischen die Anschnitt-Grenzlinie und die nicht ver-
letzte (innere) Linie der minimalen Zeichenkontur gezeich-
net werden kdnnen. Die Anschnittmittellinie geht an den
Stellen des Maskenstrichelementes, an denen die An-
schnitt-Grenzlinie die minimale Zeichenkontur schneidet,
in die Maskenstrichmittellinie tiber.

4.4 Druckparameter und Priifverfahren

Die Anforderungen an die Druckparameter und deren Prii-
fung sind nachfolgend in drei unterschiedlichen, in sich
geschlossenen Abschnitten dieser Norm beschrieben. Die
Unterschiede beziehen sich dabei auf die MeBgerate und
Priufverfahren, auf deren Einsatz und auf die Genauigkeit
der MeBergebnisse. Die Definitionen der Druckparameter
sind auf die unterschiedlichen Priifverfahren abgestimmt,
jedoch moglichst ibereinstimmend, um eine Vergleichbar-
keit der MeBergebnisse zu erméglichen.

Priifverfahren | nach Abschnitt 4.5 bringt die Anforderun-
gen an die Druckparameter in umfassender und allgemein-
gliltiger Weise. Zur Uberpriifung der in diesem Abschnitt
definierten Anforderungen ist ein MeBautomat (Zeichen-
abtaster und digitale Rechenanlage mit entsprechenden
Programmen zur Auswertung) erforderlich, wobei dann
eine geringe Ungenauigkeit und groBe Reproduzierbarkeit
der MeBergebnisse erzielt wird. Dieses Priifverfahren ist
zur genauen Beurteilung einzelner sowie auch groBer Men-
gen gedruckter Zeichen vorgesehen.

Prifverfahren II nach Abschnitt 4.6 bringt die Anforderun-
gen an die Druckparameter in einer Form, welche die Uber-
prifung mit einem einfacheren MeBgerét (z. B. Remissions-
meBgerdt) ermoglicht. Dieses Prifverfahren sieht teils
visuelle, teils instrumentelle, insgesamt gegeniber Ab-
schnitt 4.5 vereinfachte Priifungen vor. Die MeBergebnisse
sind von groBerer Ungenauigkeit als bei Priifverfahren I.
Das Priifverfahren II ist zur Beurteilung einzelner oder
kleiner Mengen gedruckter Zeichen vorgesehen.

Prifverfahren 111 nach Abschnitt 4.7 bringt die Anforderun-
gen an die Druckparameter in einer Form, die flir eine rein
visuelle UberprUfung mit einem VergroBerungsgerat (z. B.
Lupe) geeignet ist. Dieses Prufverfahren ist fur die rasche,
abschdtzende Beurteilung einzelner oder kleiner Mengen
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