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Dezember 1980

Bestimmung des Transmissometer-Wertes DIN

von Datentragern
mittels Wolframdraht-Glihlampe

66 243

Teil 1

Determination of transmission of material for data media, with a radiation (light) source

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 1729-1973 und ISO 3407 - 1976, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm beschreibt ein Verfahren zur Bestimmung
des Transmissometer-Wertes, wobei eine Wolframdraht-
Gliihlampe als Strahlungsquelle dient. Das Verfahren soll
vorzugsweise zur Transmissometer-Wert-Messung fiir
Datentrager zum Datenaustausch angewendet werden,
um deren Eignung fiir photoelektrische Systeme fest-
zulegen, soweit diese von einem StrahlungsfluB im Infra-
rotbereich abhangig sind.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwendung;
Normalklimate

DIN 53 101  Priifung von Papier und Pappe; Probenahme

3 Begriff

Der Transmissometer-Wert (TM-Wert) ist das Verhaltnis
des durch eine Probe durchgelassenen und von einer fur
diesen Zweck definierten MeBblende innerhalb eines
bestimmten Raumwinkels ausgeblendeten Strahlungs-
flusses im Infrarotbereich zum auffallenden Strahlungs-
fluB.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Die TM-Wert-Bestimmung mittels Wolframdraht-Gliih-
lampe (W), nach den Bedingungen dieser Norm, wird
wie folgt bezeichnet:

TM-Wert-Bestimmung DIN 66 243 - W

5 Prifgerat und Priifanordnung

Zur Messung des TM-Wertes ist eine Priifanordnung nach
Bild 1 zu benutzen '). Es muB sichergestellt sein, daB die
Priifanordnung es gestattet, den TM-Wert mit einer
Abweichung von max. 5% zu messen.

Als Strahlungsquelle dient eine Wolframdraht-Gliihlampe
deren Verteilungstemperatur durch Betrieb bei 50 % Nenn-
spannung stark herabgesetzt wird.

Die Beleuchtungsstarke der Proben soll etwa 5000 Ix
betragen. Sie muB iiber die ganze Fldche der Probe inner-
halb der Offnung der MeBblende gleichmaBig sein. Die
Strahlung muB senkrecht auf die Probe auftreffen. Die
aktive Fliche des Photoelements muB die Offnung der
MeBblende ilberdecken. Die Kurve der spektralen Emp-
findlichkeit darf dabei nicht von der iiblichen Empfind-
lichkeitskurve des Silicium-Photoelements abweichen.

Das MeBinstrument zur Messung des Photostroms soll
bei einem Innenwiderstand von max. 500 Q einen MeB-
bereich bis 50 pA haben; Genauigkeitsklasse 1,5.

Die MeBblende nach Bild 2 muB aus einem Stiick gefertigt
sein. Um im Infrarotbereich eine vollige Absorption der
Strahlung sicherzustellen, missen die Innenflachen der
MeBblende mit einem schwarzen matten Anstrich ver-
sehen sein.
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Bild 2. MeBblende

) Auskunft iber Lieferanten erteilt der Normenaus-
schuB Informationsverarbeitung (NI) im DIN, Burggrafen-
straBe 4-10, 1000 Berlin 30.
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Bild 1. Priifanordnung zur Bestimmung des TM-Wertes

Silicium-Photoelement
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NormenausschuB Materialprufung (NMP) im DIN
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6 Probenahme

Die Probenahme bei Datentrdgern aus Papier oder Pappe
erfolgt, sofern nicht anders vereinbart, nach DIN 53 101.

7 Proben
7.1 MaBe

Die Flache der Proben ist geratetechnisch durch das
Priifgerat nach Abschnitt 5 auf min. 2mm X2 mm und
die Dicke der Proben auf max. 0,75 mm begrenzt.

7.2 Anzahl

Die Anzahl der Proben aus den Probestiicken ist zu ver-
einbaren.

7.3 Vorbehandlung

Die Proben sind vor der Priifung, sofern nichts anderes
vereinbart wurde, mindestens 24 Stunden lang im Normal-
klima DIN 50 014 - 23/50-2 zu lagern.

8 Durchfiihrung
8.1 Prifklima

Die Prifung der Proben wird nach der im Abschnitt 7.3
beschriebenen Vorbehandlung, sofern nichts anderes
vereinbart wurde, im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
durchgefiihrt.

8.2 Anzahl der Messungen

Je Probe sind mindestens 10 Messungen, sofern nichts
anderes vereinbart wurde, durchzufiihren.

Weitere Normen

8.3 Messung

Vor Beginn der Messung ist die Nullstellung des MeB8-
instrumentes zu priifen und gegebenenfalls zu korrigieren.
Dann wird das MeBinstrument - ohne eingelegte Probe -
auf eine Anzeigé von 100 % eingestellt. AnschlieBend
wird die Probe eingelegt und die Anzeige des TM-Wertes
in % am MeBinstrument abgelesen. Nach Beendigung der
Messungen wird die Probe herausgenommen, und es wird
kontrplliert, ob die Anzeige von 100% wieder erreicht
wird. Weicht diese Anzeige um mehr als 1% ab, ist die
100 %-Einstellung zu korrigieren. AnschlieBend sind dann
die Messungen zu wiederholen.

9 Prifbericht

Ein Prifbericht unter Hinweis auf diese Norm enthalt

folgende Angaben:

a) Art und Bezeichnung des gepriiften Erzeugnisses

b) Werkstoff (gegebenenfalls DIN-Bezeichnung)

c) Art der Probenahme

d) MaBe der Proben

e) Anzahl der Proben

f) Vorbehandlung der Proben

g) Priifklima

h) Anzahl der Messungen je Probe

i) TM-Werte in %

h) Von dieser Norm abweichende oder zusatzliche Priif-
bedingungen, die das Priifergebnis beeinflussen kdn-
nen, z. B. MeBunsicherheit

l) Prifdatum.

DIN 5036 Teil 1 Strahlungsphysikalische und lichttechnische Eigenschaften von Materialien; Begriffe, Kennzahlen
DIN 66 243 Teil 2 Bestimmung des Transmissometer-Wertes von Datentragern; mittels Licht emittierender Diode (LED)

Erlauterungen

Um fiir die vielfaltigen Anwendungen von Datentragern,
die mit photoelektrischen Systemen abgetastet werden,
eine einheitliche Prifung der Werkstoffe in bezug auf die
Bestimmung des TM-Wertes zu schaffen, wurde vom
NormenausschuB Informationsverarbeitung (NI), die Norm
DIN 66 243 Teil 2 und die vorliegende Norm erstellt.

Die Bestimmung des TM-Wertes fir Lochstreifenpapiere

wurde erstmalig in der Norm

DIN 6720 Teil2 Papiere fir Fernschreibgerate; Loch-
streifenpapiere fiir Fernschreib- und
Datengeréte,

vom Juni 1973, festgelegt.

International wurde die Bestimmung des TM-Wertes erst-
malig in der Internationalen EmpfehlungISO/R 1729-1971

E: Information processing - Properties of unpunched
paper tape

D: Informationsverarbeitung - Ungelochter
streifen

festgelegt.

Weitere Festlegungen erfolgten in den Internationalen

Normen ISO 1729-1973

E: Information processing - Unpunched paper tape -
Specification

D: Informationsverarbeitung -
streifen

Papier-

Ungelochter Papier-
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und ISO 3407 -1976

E: Information processing — 3,81 mm (0.150 in) magnetic
tape cassette for information interchange, 32 bpmm
(800 bpi), phase encoded

D: Informationsverarbeitung - 381 mm (0.150in)
Magnetbandkassette  filir  Informationsaustausch,
32 bit/mm (800 bpi), Richtungstaktschrift

Da jedoch der TM-Wert auch fiir andere Datentrager
(z. B. Magnetbander und Magnetbandkassetten) von
wesentlicher Bedeutung ist, wurde diese Norm erarbeitet,
die fiir alle bisher bekannten Werkstoffe fiir Datentrager
Giiltigkeit besitzt.

Die von der International Organization for Standardization
(ISO) herausgegebenen Internationalen Normen

ISO 1729-1. Ausgabe, 15. Dezember 1973 und
ISO 3407 - 1. Ausgabe, 1. Februar 1976

sind zu beziehen durch den Beuth Verlag GmbH, Burg-
grafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.
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