DK 621.642.3 : 662.753

September 1967

Standortgefertigte Behdilter aus Stahl DIN
fir oberirdische Lagerung von Heizdl 662 5
Bau- und Prifgrundsatze Blatt 1

Tanks for overground storage of heafing oil, assembled at the place of destination;

directives for installation and testing

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir standortgefertigte Behdlter aus Stahl
mit Bauh&hen bis 4000 mm und Rauminhalten bis 100 000
Liter, die in allseits umschlossenen RGumen aufgestellt und
am Aufstellungsort zusammengebaut werden.

2. Blechdicken

Fir die Behdlter sind Stahlbleche mit folgenden Mindest-
dicken zu verwenden:

Héhe des Behdlters Blechdicke
mm mm
p mindestens
; . Bode d
iber bis W&idu: Decken
—_ 2500 5 4*
2500 4000 6%) 5%

3. Werkstoffe

Fir die Behélterbleche sind folgende Werkstoffe zu ver-
wenden:

RS$t37-1 nach DIN 17100 fir Bleche, deren Biegeradien
bei Kaltverformungen (Abkanten, Biegen oder Bdrdeln)
das 10fache der Blechdicke nicht unterschreiten.

St 37-2 nach DIN 17100 fir Bleche, deren Biegeradien

bei Kaltverformungen das 5fache der Blechdicke nicht
unterschreiten.

QSt 37-2 nach DIN 17100 fir Bleche, deren Biegeradien
bei Kaltverformungen kleiner als das 5fache der Blech-
dicke sind. Hierbei sind die Mindestradien nach DIN 17 100
zu beachten.

Andere Werkstoffe mindestens gleicher Festigkeit diirfen
verwendet werden, wenn ihre Gleichwerfigkeit mit den
vorgenannten Werkstoffen durch erstmaliges Gutachten
eines anerkannten Sachversténdigen nachgewiesen ist.,

Die Giteeigenschaffen des Werkstoffes QSt37-2 sind
durch ein Werkszéugnis nach DIN 50 049, die der Werk-
stoffe RSt 37-1 und ST 37-2 und etwaiger Sonderstihle
durch eine Werksbescheinigung nachzuweisen.

Fir Zuganker und Versteifungen ist mindestens USt 37-1
zu verwenden.

4. Ausfihrung
4,1. Behdlter

Die Behélter missen baulich einwandfrei durchgebildet
und so beschaffen sein, daf} sie dem 2fachen des bei
Fillung mit Wasser auftretenden statischen Flissigkeits-
druckes standhalten, ohne undicht zu werden oder blei-
bende Formver@inderungen aufzuweisen.

Fiir die Berechnung der Behdlterwénde darf die zul@ssige
Beanspruchung der St&hle mit hdchstens 2/; threr Streck-
grenze eingesetzt werden, und zwar bezogen auf den
einfachen des bei vollsténdiger Fillung mit Wasser am
Behdlterboden auftretenden statischen Druckes. Hierbei

Arbeitsausschufl Tankanlagen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA) Documents

mufl gewdhrleistet sein, daff beim Priffdruck eine 1,1fache
Sicherheit gegen Streckgrenze vorhanden ist.

Anmerkung: Der 2fach statische Druck fiir die Berech-
nung und Priifung der Behilter entspricht der Technischen
Verordnung iiber brennbare Fliissigkeiten (TVbF), Fassung
vom 10. September 1964 (Anhang II, Nummer 3.13, Absatz 3,
Ziffer 2). Eine Anderung dieser Ziffer ist beabsichtigt. Die
Festlegungen dieser Norm werden iiberpriift, sobald eine
entsprechende Neufassung der TVbF vorliegt.

Absténde von Zugankern untereinander und von den Be-
hélterwénden diirfen in der Waagerechten 650 mm und in
der Senkrechten 1250 mm nicht unterschreiten, damit die
Behdlter innen ausreichend begangen und gewartet wer-
den kdnnen. Zuganker diirfen nicht unmittelbar an die
Boden-, Wand oder Deckenbleche angeschweif3t werden.

Werden die Behdlter an den Aufienseiten mit Yersteifun-
gen ausgeristet, so miissen diese so angebracht sein, daf3
eine unkontrollierbare Korrosion zwischen Versteifung
und Auflenwand (z.B. durch Schwitzwasser) nicht ein-
treten kann,

Die Seitenwénde und die Behdlterdecke diirffen durch
Profilieren, Abkanten, Biegen, Wélben oder Bordeln ver-
steift werden. Die Behdlterb8den diirfen nicht so profi-
liert sein, daB sich unkontrollierbare Sammelstellen fir
Ablagerungen ergeben. Kann durch geeignete Mafinah-
men, z.B. durch eine Schlammtasse, sich ansammelndes
Wasser an eine bestimmte Stelle geleitet werden, so sind
an dieser Stelle wegen der erhdhten Korrosionsgefahr
besondere Schutzmafinahmen, z.B. grofiere Blechdicken,
zu empfehlen,

4.2. Einsteigedffnung

Jeder Behdlter mufl mit einer Einsteige&ffnung ausgeristet
sein, Diese Uffnung ist durch einen Rahmen zu verstirken
oder als Dom auszubilden.

Die Offnung muf3 bei Behdltern bis 16 000 Liter Inhalt eine
lichte Weite von mindestens 500 mm, Gber 16000 Liter In-
halt eine lichte Weite von mindestens 600 mm haben.

Die Einsteigedffnung ist durch einen Deckel mit einer &l-
bestéindigen Dichtung zu verschliefen. Der Deckel ist so
auszubilden, daf3 er sich gegen die Einsteigedffnung
nicht verschieben und bei Uberdruck im Behdlter unge-
hindert offnen kann. Festverschraubte Deckel dirfen nur
noch innerhalb einer Obergangszeit von 2 Jahren nach
dem Erscheinen dieser Norm eingebaut werden.

Die Behdlter missen innen mit Steigeisen ausgeristet wer-
den, falls nicht durch andere geeignete MaBnahmen ein
leichtes und gefahrloses Begehen der Behdlter gewdhr-
leistet ist.

*) Bei Bauhdhen tber 2500 m ist fiir Wénde die Blechdicke
5mm und fir Decken die Blechdicke 4 mm zulGssig,
wenn die dann gegebenenfalls notwendigen zusétz-
lichen Zuganker und Wandversteifungen die Begeh-
barkeit des Behdlters nicht beeintréchtigen (sieche Ab-
schnitt 4,1),

Bei Behdltern bis 3500 Liter Inhalt darf die Mindest-
blechdicke 3mm betragen, wenn die BauhShe nicht
gréBer als 1500 mm ist.

**) z. Z. gilt laut TVbF 5 mm
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4.3. Behdlteranschliisse

Behdlteranschlisse dirfen nur in der Behdlterdecke ange-
bracht sein. Anschlisse in den Seitenwéinden oder im Bo-
den sind nicht zuldssig.

Fir den Einbau des Grenzwertgebers der Tankwagen-Ab-
fullsicherung ist eine Muffe R 1 vorzusehen.

Werden die Behalter ausschliefilich fiir die Lagerung schwer-
flissiger, nur im erw&rmten Zustand pumpbarer Heizdle
verwendet, so ist in einer Seitenwand ein doppelseitig ein-
geschweifiter Halsstutzen zuldssig. Aufierhalb des Hals-
stutzens dirfen nur Anschlisse fir Heizrohre angebracht
werden. Diese Anschlisse missen doppelseitig einge-
schweif3t sein und diirfen keine Verbindung mit der Behdl-
terfillung haben.

4.4, Filleitung und Liftungsleitung

Fir die Nennwelten der Fill- und Liftungsleitungen gilt
DIN 4755. Es wird aber empfohlen, fiir die Liffungsleitung
mindestens den gleichen Querschnitt zu wahlen wie fir die
Filleitung.

4.5. SchweiBungen

Geschweifdte Behdlter und ihre Einzelteile miissen mit ge-
eigneten Zusatzwerkstoffen ohne wesentlichen Kantenver-
satz doppelseitig stumpfgeschweif3t oder doppelseitig kehl-
nahtgeschweiflt sein. Bei Behdlterdecken innen und bei
Versteifungen geniigt eine unterbrochene Kehlnahtschwei-
fung. Die Schweiinahtverbindungen missen hinsichtlich
Fugenform und Stegabsténden DIN B551 entsprechen.

Falls Behdlterbéden, die aus mehreren Einzelblechen be-
stehen, nicht gewendet werden kénnen, ist fir diese eine
einseitige Schweiflung zuldssig, wenn die SchweifinGhte
durch Blechstreifen unterlegt sind und der Stegabstand so
gewdhlt ist, daB ein einwandfreies Verschweifien der Boden-
bleche mit den untergelegten Blechstreifen gewahrleistet ist.
Kreuzstdfie und Eckschweiflungen sind nicht zuldssig.

Die SchweiBndhte dirfen keine Risse oder wesentliche Bin-
dungsfehler aufweisen. Stumpfndhte miissen Gber den gan-
zen Querschnitt durchgeschweif3t sein. Bei Kehindhten mufd
der Einbrand bis in die Wurzel gehen.
Schweifizusatzwerkstoffe miissen dem Werkstoff des Be-
hélters angepaf3t sein und ein zdhes Schweilgut ergeben.

Sémtliche HandschweiBarbeiten diirfen nurvon nach DIN 8560
Blatt 1 (mindestens Priffgruppe B I) gepriiften Schweiflern
ausgefihrt werden. Hierbei sind die besonderen Ver-
héltnisse zu beriicksichtigen, die beim Schweiflen dieser
Behdlter auftreten.

Mechanisierte Schweifiverfahren, z. B. fiir vorgefertigte Teile,
sind zuldssig, wenn deren Gleichwertigkeit mit der doppel-
seitigen Schweiflung aufgrund einer Verfahrenspriifung
durch einen anerkannten Sachversténdigen nachgewiesen ist.

5. Aufstellen der Behalter

Jeder Behéilter ist auf geeigneten, nicht brennbaren Unter-
lagen so auf festem Untergrund aufzustellen, dafl eine
gleichmaBige Vertellung des statischen Druckes gewdhr-
leistet ist, wobei sichergestellt sein muf3, daf} sich die Unter-
lagen nicht verschieben k&nnen. Lose geschichtete oder
unterbrochene Unterlagen mit mehr als 500 mm Abstand in
Langsrichtung sind nicht zuldssig. Die Gréfle der Auflager-
flachen und die Beschaffenheit des Untergrundes bzw. des
Lagerraumbodens mufl so gewdhlt sein, dafd bei gefiilltem
Behdlter die Flachenpressung den nach den jeweiligen Bau-
bestimmungen h&chstzul@ssigen Wert nicht berschreitet.

Die Hahe der Unterlagen mufd mindestens 100 mm betragen.

Zur Gewdhrleistung eines ausreichenden Arbeitsraumes fir
die Herstellung und Prisfung der Behdlter ist von den Wan-
den oder benachbarten Behaltern ein allseitiger Abstand
von mindestens 400 mm einzuhalten.

***) Normen hierliber sind in Yorbereitung.
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6. Prifung
6.1. Baumusterpriifung

Fir jede nach dieser Norm entwickelte Behélterbaureihe
ist ein Behdlter einer einmaligen Baumusterpriifung fir die
jeweils vorgesehene Bauh8he zu unterziehen. Auf Ver
langen ist der Priifstelle der statische MNachweis vorzu-
legen.

Die Baumusterprifung und der statische Nachweis gelten
als erbracht, wenn der Behdlter den genormten Ausfiih-
rungsformen entsprichi***).

6.2, Priifung der Bavausfiihrung
und Dichtheitsprifung
Jeder Behdilter ist im rohen Zustand nach Beendigung aller

Schweiflarbeiten einer Prifung auf Bauausflhrung und
Dichtheit zu unterziehen.

6.2,1. Prifung der Bavausfiihrung

Durch die Priiffung der Bauausfiihrung ist festzustellen, ob
der Behdlter den Baugrundsétzen dieser Norm und den
der Ausfilhrung zugrundeliegenden, nach Abschnitt 6.1 vor-
gepriiften Konstruktionszeichnungen und statischen Berech-
nungen oder einer genormten Ausfihrungsform entspricht.
Hierbei sind die Schweifindhte innen und aulen zu prifen.
Der Werkstoffnachweis nach Abschnitt3 ist auf Verlangen
vorzulegen.

6.2.2. Dichtheitsprifung

Die Dichtheit jedes Behdlters ist bei Fiillung mit Wasser zu
prifen. Hierbei muff ein Prifdruck von mindestens dem
2fachen statischen Druck am Behdlterboden vorhanden sein.
Dieser Druck mufl wihrend der Priifung s@mtlicher Schweif3-
ndhte beibehalten werden.

Bleibende, sichtbare Formverdnderungen dirfen bei dieser
Prifung nicht auftreten.

Lose Deckel missen bei der Dichtheitsprifung in geeigneter
Weise befestigt werden.

7. Oberflachenschutz

Die Behdlter sind vor der Dichtheitsprifung innen und
auflen von losem Zunder, Rost und Schmutz zu reinigen.
Nach der Prifung miissen alle Wasserreste entfernt wer-
den.

Die gestiuberte Auflenwand der Behdlter ist mit einer &l-
besténdigen, gut haftenden Grundierung zu versehen.
Schutzauftragungen und Art der Grundierung sowie be-
sondere Maf3nahmen fisr den Innenschutz sind gegebenen-
falls zu vereinbaren.

8. Kennzeichnung

Behdlter, die dieser Norm entsprechen, sind mit einem Her-
stellerschild an gut sichtbarer Stelle gekennzeichnet. Dieses
Schild enthélt folgende Angaben:

Nur fiir Heizdl (AIII)

Hersteller

Herstellungsnummer

Baujahr

Rauminhalt in Litern

DIN 6625

9. Fullen der Behdlter

Die Behdlter dirfen nur bis etwa 95 % ihres Rauminhaltes
gefillt werden. Die Filleitung muf3 zum Verhindern von
Schaumbildung mindestens 1000 mm in den Behdlter hinein-
ragen.

Es wird darauf hingewiesen, daff fir die Lagerung von
Heizdl offentlich-rechtliche Vorschri des Bauaufsichts-
rechts, des Gewerberechts und des QcUinernts
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