DK 669.14-422 Mai 1959

Blanker Rundstahl DIN
Mafle Zuldssige Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h 11  Gewichte 668
Mafle in mm
1. Begriff
Blankstahl ist gegeniiber warmgeformtem Stahl dadurch gekennzeichnet, dafl er durch Entzunderung und spanlose
Kaltumformung oder durch spanabhebende Bearbeitung eine glatte, blanke Oberfliiche und eine wesentlich groBere
Mafigenavuigkeit erhalten hat.
Bezeichnung eines blanken Rundstahles von Durchmesser d = 20 mm
aus St 37 K nach DIN 1452:
Rundstahl 20 DIN 668 St 37 K
oder Rd 20 DIN 668 St37 K
oder ® 20 DIN 668 St37 K
Durchmesser Quer- | Gewicht Durchmesser Qiiéi= || Gavlde Durchmesser Qe | 'Gawidib
d = schnitt | (7,85 kg/dm?) d ol schnitt | (7.85 kg/dm?) d ol schnitt | (7,85 kg/dm?)
A:'bn. mm?2 kg/m A:'h: mm?2 kg/m J';'hﬁ mm?2 kg/m
1 07854 | 0,00617 6,3 31,17 0,245 14,5 165,1 130
1,1 09503 | 0,00746 65 33,18 0,260 1481) 172,0 1,35
1,2 1,131 0,00888 681 36,32 0,285 15 1767 1,39
13 -00%0 | 137 0,0104 7 38,48 0,302 1531) 1839 1,44
1,4 1,539 0,0121 737 41,85 0,329 155 1887 148
15 1767 0,0139 75 44,18 0347 1581) 196,1 154
1,6 201 0,0158 781 4778 0,375 16 om0 | 201, 1,58
17 2270 0,0178 8 i 50,27 0395 1631) 2087 164
1,8 2,545 0,0200 831 541 0425 16,5 2138 148
19 2,835 0,0223 85 56,75 0445 1681) w7 174
2 3,142 0,024 881 60,82 0,477 17 2270 178
21 3464 0,0272 9 63,62 0,499 1731) 235,1 1,85
22 3801 0,0298 931 67,93 0,533 18 2545 2,00
23 0,00 4,155 0,0326 95 70,88 0,556 1837) 2630 206
24 4,524 0,0355 981) 7543 0,592 19 2835 223
25 4,909 0,0385 10 78,54 0,617 1931 2926 230
24 5309 0,0417 1031) 83,32 0,654 20 3142 247
27 5726 0,049 10,5 86,59 0,680 2031 3237 234
28 6,158 0,0483 1081) 91,61 0719 21 3464 272
29 6605 | 00519 | |m [ 9503 | 0746 2131) 35,3 2,80
3 7,069 0,0555 1131) 100,3 0,787 22 380,1 298
321) 8042 | 00831 | [115 1039 | 0815 | [2237) 3906 | 30
35 9,621 0,0755 1181 1094 0,858 yx] -0130 | 4155 3,26
381) 11,34 0,0890 12 113,1 0,888 233)) 4264 3,35
4 12,57 0,0984 1231 | -o10 | 1188 0,933 24 4524 3,55
431) 14,52 0,114 125 1227 0,963 2431 4638 3464
45 | s 1590 0,125 1281) 1287 101 25 4909 385
4817) 18,10 0,142 13 132,7 1,04 26 5309 4,17
5 19,63 0,154 1331) 138,9 1,09 z 5724 4,49
537 2,06 0,173 135 1431 1,12 28 6158 483
55 2376 0,187 1381) 149,4 1,17 2 660,5 519
587 2642 0,207 14 1539 121 30 7069 555
6 28,27 0,222 1431) 1604 1,26
1) siehe Seite 2 'E)Mtj
Fachnormenausschufl Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufd (1 !/, . .
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Durchmesser | Quer- | Gewicht Durchmesser | Quer- | Gewicht Durchmesser | Quer- | Gewicht
d - schnitt | (7.85 kg/dm?) d 26 schnift | (7,85 kg/dm?) d ol schnitt | (7,85 kg/dm?)
ﬂ- mm2 kg/m 1::;; mm? kg/m ):lb‘u; mm? kg/m

32 804,2 6,31 52 2124 167 100 7854 61,7

33 8553 6,71 55 2376 187 110 | -0,220 2 503 74,4

34 907,9 7,13 56 2463 193 120 11310 88,8

35 9621 7,55 58 2642 207 125 12270 96,3

36 1018 7.99 60 2827 222 130 13270 104

38 1134 8,90 63 | -os0 | 3117 24,5 140 < 15390 121

¥ i 1195 9,38 45 3318 26,0 150 17 670 139

40 ' 1257 9,86 68 3632 28,5 160 20110 158

42 1385 10,9 70 3848 30,2 180 25450 200

44 1521 11,9 75 4418 347 200 | -0.290 | 31420 247

45 1590 125 80 027 395 Fettgedruckte Durchmesser sind zu

44 1662 13,0 85 5675 445 bevorzugen.

48 1810 14,2 90 | -020 | 6362 49,9 ?uerschniﬂ F=0785.d2 i

= L L 2 2 28 'I')ei.;::rnizi'ul; fl;e:::ﬁg::ileb::rg:;’:;m:

3. Werkstoff

Rundstahl wird vorzugsweise aus Stahlsorten nach DIN 1651 und DIN 1652 geliefert; andere Stahlsorten sind nach
vorheriger Vereinbarung ebenfalls lieferbar.

Die gewiinschte Stahlsorte ist bei der Bestellung anzugeben, z.B. St 37 K

4. Ausfihrung

gezogen, geschdlt, geschliffen oder gleichwertige Oberfléche nach Wahl des Herstellers, sofern bei der Bestellung nichts
anderes vereinbart wird.

Stangen nach dem Auge gerade gerichtet, besondere Anforderungen sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Die Unrundheit, das ist der Unterschied zwischen dem gréBten und dem kleinsten Durchmesser desselben Querschnittes,
darf die Halfte der zulassigen Gesamt-Durchmesserabweichung nicht Gberschreiten.

5. Lieferart (bei Bestellung angeben)  in Herstelléngen
in Lagerl@ngen } nach der folgenden Tabelle
oder in Festléngen
Lange
Léngenart Bereich zuléssige Abweichung
6000 bis 8000
Herstelldnge 9000 bis 12000 bis zur Hélfte der unteren Grenze bei
(12000 bis 16 000) héchstens 10% der Gewichtsmenge

Lagerldnge 3000 bis 4000
Festlange 1000 bis 12000 bei Bestellung angeben, kleinste bestellbare +2

Rundsiatl.l mit kleineren Durchmessern kann auch in Ringen geliefert werden. Dies ist bei der Bestellung, unter Angabe
der gewiinschten Gewichte und Abmessungen der Ringe, besonders zu vereinbaren.

Bestellbeispiele:

1000 kg blanker Rundstahl von Durchmesser d = 20 mm aus St 37 K nach DIN 1652 in Herstelldngen von 6000 bis 8000 mm:
1000 kg Rundstahl 20 DIN 668 St 37 K in Herstellingen 6000 bis 8000
1000 kg blanker Rundstahl von Durchmesser d = 20 mm aus St 37 K nach DIN 1652 in Lagerléngen:
1000 kg Rundstahl 20 DIN 668 St 37 K in Lagerldngen
1000 kg blanker Rundstahl von Durchmesser d = 20 mm aus St37 K nach DIN 1652 in Festlénge von 3700 mm mit einer
zuldssigen Abweichung von * 50 mm:
1000 kg Rundstahl 20 DIN 668 St 37 K in Festléinge 3700 £ 50
6. Priifung
Die Anzahl der Stangen oder Ringe, an denen die MaBhaltigkeit bei der Ablieferung beim Hersteller gemessen werden
soll, ist bei der Bestellung zu vereinbaren.
Der Durchmesser wird bei Herstell- und Lagerléngen und bei Ringen grundsétzlich 150 mm vom Ende entfernt geprift. Bei
Festlingen, fir die eine zulassige LGngenabweichung unter %150 mm vereinbart worden ist, darf der Durchmesser 10 mm
vom Stangenende nachgemessen werden.
Sd'l_feibweise von Bezeichnungen fiir Profile, Stangen, Bleche, Bander und dgl. siehe auch DIN 1353
Polierter Rundstahl mit den zuldssigen Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h9 siehe DIN 175 Documents
Blanker Rundstahl mit den zuléssigen Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h9 siehe DIN 671
Blanker Rundstahl mit den zuléssigen Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h8 siehe DiN ©/3 " Document Sharing Hub
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