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Vorwort
Diese Norm wurde vom AA 3.4 ,Schweif3- und Klebetechnik“ des Normenausschusses Schienenfahrzeuge
(FSF) erarbeitet.

SchweiBen ist ein wesentlicher Prozess zur Herstellung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen. In
den Normen der Reihe DIN 6700 werden die erforderlichen Festlegungen fir den speziellen Prozess
~SchweiBen® getroffen. Grundlage dieser Festlegungen sind die schweiB3technischen Fachgrundnormen
unter Berticksichtigung der besonderen Anforderungen an den Schienenfahrzeugbau.

DIN 6700 ,SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen“ besteht aus:

— Teil 1:  Grundbegriffe, Grundregeln

— Teil 2: Qualifikation der SchweiBbetriebe, Qualitatssicherung

— Teil 3: Konstruktionsvorgaben (z. Z. Entwurf)

— Teil 4: Ausfiihrungsregeln (z. Z. Entwurf)

— Teil 5: Glteanforderungen (z. Z. Entwurf)

— Teil 6: Werkstoffe, SchweiBzusatze, SchweiBverfahren, schweiBtechnische Planungsunterlagen

Fortsetzung Seite 2 bis 27

Normenausschuss Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschuss Schweitechnik (NAS) im DIN

R L TrEe

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 6700-2:2001-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-6700-2-2001-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-6700-2-2001-05

Seite 2
DIN 6700-2:2001-05

Anderungen
Gegenliber DIN 6700-2:1997-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Einteilung der Bauteile in Bauteilklassen in Abhangigkeit von deren Sicherheitsbedeutung.

b) Zusammenfassung der Anforderungen an die SchweiBbetriebe und die Zuordnung der Anwendungsberei-
che und Bauteile in einer Tabelle.

Friihere Ausgaben
DIN 6700-2: 1997-06

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir das SchweiBen von metallischen Werkstoffen bei der Herstellung und Instandsetzung von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen. Sie

— gilt fr die Einteilung in Bauteilklassen,

— definiert die Anforderungen an die SchweiBbetriebe,

— beschreibt das Verfahren der Anerkennung von SchweiBbetrieben,
— beschreibt die Konformitatsbewertungsverfahren.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nach-
stehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

DIN 1910-2, SchweiBen — Teil 2: SchweiBen von Metallen, Verfahren.

DIN 1910-5, SchweiBen — Teil 5: SchweiBen von Metallen, WiderstandsschweiBen, Verfahren.

DIN 5512-3, Werkstoffe fiir Schienenfahrzeuge — Stédhle — Teil 3: Flacherzeugnisse aus nichtrostenden Stéhlen.
DIN 5513, Werkstoffe fiir Schienenfahrzeuge — Aluminium und Aluminiumlegierungen.

DIN 6700-1, SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 1: Grundbegriffe, Grundregeln.
DIN 6700-3, SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 3: Konstruktionsvorgaben.

DIN 6700-4, SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 4: Fertigungsvorgaben.

DIN 6700-5, SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 5: Giiteanforderungen.

DIN 6700-6, SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 6: Werkstoffe, SchweiBzusétze,
SchweiBverfahren, schweiBtechnische Planungsunterlagen.

E DIN 32518-1, Priifung an WiderstandsschweiBverbindungen — Teil 1: Proben und Durchfiihrung fiir den
mechanisierten Schélversuch an Punkt-, Rollennaht- und BuckelschweiBungen mit geprdgten Buckeln.

DIN 32518-2, Priifung an WiderstandsschweiBverbindungen — Teil 2: Torsionsversuch an Widerstandspunkt-
schweiBverbindungen.

DIN 50123, Priifung von Nichteisenmetallen — Zugversuch an SchweiBverbindungen, Schmelzgeschweilte
Stumpfnéhte.

DIN 50124, Priifung metallischer Werkstoffe — Scherzugversuch an Widerstandspunkt-, Widerstandsbuckel-
und SchmelzpunktschweiBverbindungen.

DIN 50125, Priifung metallischer Werkstoffe — Zugproben.

DIN 54109-2, Zerstérungsfreie Priifung — Bildglite von Durchstrahlungsaufnahmen — Teil 2: Anleitung fiir das
Festlegen von Bildglitezahlen und Bildgtteklassen.

DIN EN 287-1, Priifung von SchweiBern, SchmelzschweiBen — Teil 1: Stéhle.
DIN EN 287-2, Priifung von SchweiBern, SchmelzschweiBen — Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen.

DIN EN 288-2, Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 2:
SchweiBanweisung fir das LichtbogenschweiBen.

DIN EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 3:
SchweiBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Stéhlen. DOCU ments
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DIN EN 288-4, Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 4:
SchweiBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Aluminium und seinen Legierungen.

DIN EN 288-6, Anforderungen und Anerkennung von SchweilBBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 6:
Anerkennung durch vorliegende Erfahrung.

DIN EN 288-8, Anforderungen und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 8:
Anerkennung durch eine SchweiBprobe vor Fertigungsbeginn.

DIN EN 473, Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien Prifung — Allgemeine
Grundlagen.

DIN EN 719, SchweiBaufsicht — Aufgaben und Verantwortung.

DIN EN 729-2, SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen; SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen.

DIN EN 729-3, SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen; SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 3: Standard-Qualitédtsanforderungen.

DIN EN 729-4, SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen; SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 4: Elementar-Qualitdtsanforderungen.

DIN EN 875, Zerstérende Prifung von SchweiBBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Kerbschlag-
biegeversuch, Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung.

DIN EN 895, Zerstérende Priifung von SchweiBBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch.
DIN EN 910, Zerstérende Priifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Biegepriifung.
DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiBnéhten — Sichtprdifung.

DIN EN 1043-1, Zerstérende Prifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Hértepriifung
— Teil 1: Harteprdfung fir LichtbogenschweiBverbindungen.

DIN EN 1043-2, Zerstérende Priifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Hérteprifung
— Teil 2: Mikrohértepriifung an SchweiBverbindungen.

DIN EN 1418, SchweiBpersonal: Priifung von Bedienern flir vollmechanisches und automatisches Schweil3en
von metallischen Werkstoffen.

DIN EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustédhlen — Technische Lieferbedingungen.

DIN EN 10113-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiBgeeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Liefer-
bedingungen fiir normalgeglihte/normalisierend gewalzte Stéhle.

DIN EN 10137-2, Blech und Breitflachstahl aus Baustéhlen mit hbherer Streckgrenze im vergiteten oder im
ausscheidungsgehdérteten Zustand — Teil 2: Lieferbedingungen fiir verglitete Stéhle.

DIN EN 12062, Zerstdrungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen — Allgemeine Regeiln.
DIN EN 45001, Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Prtiflaboratorien.
DIN EN 45013, Allgemeine Kriterien fiir Stellen, die Personal zertifizieren.

DIN EN ISO 4063, SchweiBen, und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998); Deutsche Fassung EN ISO 4063:2000.

DIN EN ISO 6507-1, Priifung metallischer Werkstoffe-Hértepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren.

DIN EN ISO 9001, Qualitdtssicherungssysteme — Modell zur Darlegung der Qualitdtssicherung in Design,
Entwicklung, Produktion, Montage und Kundendienst.

DIN EN ISO 9002, Qualitadtssicherungssysteme — Modell zur Darlegung der Qualitédtssicherung in Produkten
und Montage.

DIN EN ISO 9606-3, Priifung von SchweiBern, SchmelzschweiBen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen
(ISO 9606-3:1999); Deutsche Fassung EN ISO 9606-3:1999.

DIN ISO 10447, SchweiBen — Abroll- und MeiBelpriifung von Widerstandspunkt-, -buckel- und -rollennaht-
schweiBungen; Identisch mit ISO 10447:1991.

DIN EN ISO 14555, LichtbogenbolzenschweiBen von metallischen Werkstoffen (ISO 14555:1998);
Deutsche Fassung EN ISO 14555:1998.
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3 Begriffe
Fir diese Norm gelten die in DIN 6700-1 aufgeflhrten Begriffe.

4 Bauteilklassen

In Tabelle 1 werden die Schienenfahrzeuge sowie ihre Komponenten und Bauteile, in Abhangigkeit von der
Sicherheitsbedeutung, den Bauteilklassen zugeordnet.

Tabelle 1 — Bauteilklassen und Bauteilzuordnung

I?(?:Stig_ Beschreibung Bauteilzuordnung
C1 Schienenfahrzeuge und deren Neubau, Umbau und Instandsetzung von Schienen-
Komponenten mit hoher Sicher- | fahrzeugen und deren Komponenten.
heitsbedeutung Beispiele fiir Komponenten:
= Drehgestelle (Kopftrager, Langtrager, Quertrager, Dreh-
gestellrahmen),
= Untergestell (Vorbau, Lang- und Quertrager, Zusam-
menbau),
= Fahrzeugaufbau (Stirnwande, Seitenwande, Dach).
c2 Schienenfahrzeugteile mit Neubau von Bauteilen fiir Schienenfahrzeuge, z. B.:

hoher Sicherheitsbedeutung = Zug- und StoBeinrichtungen.
= Einstiegstiren, Stirnwandturen.

= Selbsttragende Geratekasten und Unterflurbehalter
(Frischwasser- und Abwasserbehalter).

= Tragrahmen fur duBere Ausrustungsteile (z. B. fir
Tanks, Elektro-, Klima- und Druckluftbehalter).

= AuBere Maschinenausriistungsteile (Trafo-, Motor-,
Getriebeaufhangung).

= Radsatzhalterungen, Radsatzlagergehause, Feder-
bdcke, StoBdampfer, Schwingungsdampfer.

= Dachaufbauten (Stromabnehmer, Verkleidungen).

= Maschinenraumausstattung (Trafokessel, Trafoaufhan-
gung, Motoraufhangung, Getriebeaufhdngung, Anbau-
teil fur Fahrmotor, Gerategeruste).

= Kraftlbertragungsbauteile (Zugkraftanlenkung, Gelenk-
wellen).

Bremsausrlstung (Magnetschienenbremse, Zugstan-
gen, Bremsdreiecke, Bremszylinder, Bremstraversen).

Fahrbihnen (z. B. Autotransporter).
Dreh- und Kippeinrichtungen.
Radlenker.

Rungen und Zurrdsen.

Tragrahmen fiir Schwerlastfahrzeuge, einschl. 2-Wege-
Fahrzeuge.

= Druckbeaufschlagte Rohre.
= Kraftstofftanks der Schienenfahrzeuge.
FertigungsschweiBBen.

Instandsetzung® von Schienenfahrzeugen, Komponen-
ten und Bauteile der Bauteilklasse C1/C 2.

U

g U U Uy

@ GroBe Instandhaltungswerke, das sind SchweiBbetriebe mit umfangreicher schweiBtechnischer Fertigung (z. B. Umbau
oder Sanierung vollstandiger Schienenfahrzeuge bzw. Komponenten, komplette Instandsetzung von Schienenfahrzeu-
gen), werden der Bauteilklasse C 1 zugeordnet (wird im Rahmen der Anerkennung nach dieser Norm, in Abstimmung mit
der anerkannten Stelle und unter Beachtung der Vorgaben der zustandigen Aufsichtsbehérde, festgelegthﬁ‘“ .
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

Bauteil-

Beschreibung Bauteilzuordnung
klasse

C3 Schienenfahrzeugteile mit Neubau von drucklosen Behéltern ohne besonderen
mittlerer Sicherheitsbedeutung Prifdruck, z. B.:

= Ladegutbehalter fir ungefahrliche Stoffe.
= Sonstige Transportbehélter.
Neubau von Bauteilen fiir Schienenfahrzeuge, z. B.:

= Innenausbau bei Reisezugwagen (Raumteiler, Wande,
Turen, Verkleidungen).

= Tragrahmen flr innere Ausristungsteile (Elektro-,
Klima- und Druckluftanlage).

FUhrerraumausstattung.

WC-Bauteile und Wasserbehalter mit Anlagen.
Schiebewande im Fahrzeug, einschl. Laufschienen.
Halter fur Bremsleitungen.

Nicht selbsttragende Geratekasten unterhalb des
Untergestells (ohne Tragrahmen).

Getriebekasten und Konsolen flir Handbremsbetrieb.

= Tritte, Griffe (einschl. Handgriffe im Einstiegsbereich)
und Gelander im &uBeren Schienenfahrzeugbereich.

4 U U Uy

U

Instandsetzung von Schienenfahrzeugen an Bauteilen
der Bauteilklasse C 3.

(o) Schienenfahrzeugteile mit Neubau von einfachen Anbauteilen fiir Schienenfahr-
geringer Sicherheitsbedeutung. | zeuge, z.B.:

= Kurbel und Hebel fir diverse Betatigungen.
= Anschlagplatten.

= Geratekasten und Schaltschranke in Schienenfahrzeu-
gen (einschl. Getriebekasten und Konsolen flir Hand-
bremsbetrieb, ohne Tragrahmen).

= Halter fur Schilder.
= Radvorleger.

= Abdeckungen fur Guterwagen (Warmeschutz an
Kesselwagen).

= Tritte, Griffe, Gelander in Schienenfahrzeugen.
Neubau von handelsiiblichen Zulieferteilen fiir
Schienenfahrzeuge, z. B.:

= Sitzgestelle.

= Fensterrahmen.

= Luftungsgitter.

Instandsetzung von Schienenfahrzeugen an Bauteilen
der Bauteilklasse C 4.

C5° Diese Bauteilklasse gilt fir den Betrieb, der keine eigene schweiBtechnische Fertigung unter-
halt, wenn er geschweite Komponenten und Bauteile

— konstruiert,

— einkauft,

— montiert,

die der Bauteilklasse C 1 bis C 3 zuzuordnen sind.

b Die Anwendung ist vertraglich zwischen Auftraggeber und Auftragnehmer zu vereinbaren; die Vorgaben der zustan-
digen Aufsichtsbehérde sind zu beachten. n
boectiments
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5 Anforderungen an SchweiBbetriebe
51 Qualitatsanforderungen an den Schwei3betrieb
Der SchweiBbetrieb muss die Qualitdtsanforderungen nach Tabelle 2 erfillen.

Tabelle 2 — Qualitatsanforderungen an den SchweiBbetrieb

Bauteilklasse Anforderungen

C1bisC3 Qualitatsanforderungen nach DIN EN 729-3.2
— Einhaltung der Anforderungen nach 5.2 bis 5.6. von DIN 6700-2:2001

C4 — Qualitatsanforderungen nach DIN EN 729-4.
— Einhaltung der Anforderungen nach 5.2 bis 5.6. von DIN 6700-2:2001

C5 Qualitatsanforderungen nach DIN EN 729-3.2
— Einhaltung der Anforderungen nach 5.2.1 und 5.6. von DIN 6700-2:2001

@ Wenn in der Bestellung ein zertifiziertes QMS nach DIN EN ISO 9001 bzw. nach DIN EN ISO 9002 vereinbart wird:
DIN EN 729-2.

5.2 Personelle Ausstattung

5.21 SchweiBaufsichtspersonal

5.21.1 Aufgaben, Verantwortung und Qualifikation der SchweiBaufsicht

Je nach Qualifikation obliegt der SchweiBaufsicht der Aufgaben- und Verantwortungsbereich nach DIN EN 719.
Zur Anerkennung als SchweiBaufsichtsperson (SAP) ist die Qualifikation nach Tabelle 3 erforderlich.

Als verantwortliche SchweiBaufsichtspersonen kénnen nur Personen mit entsprechender Qualifikation und mit
einschlagiger Erfahrung entsprechend DIN EN 719 anerkannt werden.

5.21.2 Ausstattung des SchweiBbetriebes mit SchweiBaufsichtspersonen

Je nach Bauteilklasse muss der SchweiBbetrieb mit SchweiBaufsichtspersonen entsprechend Anhang A aus-
gestattet sein. Die SchweiBaufsichtspersonen missen dem Betrieb angehdren.

5.21.3 Organisatorische Einbindung

Es kénnen nur verantwortliche SchweiBaufsichtspersonen anerkannt werden, die in die Organisation des
SchweiBbetriebes so eingebunden sind, dass sie ihre Aufgaben und ihren Verantwortungsbereich nach
DIN EN 719 und dieser Norm uneingeschrankt wahrnehmen kdnnen. Hierzu missen sie mit der entsprechen-
den Weisungsbefugnis und einer von fertigungstechnischen Sachzwangen unabhéngigen Entscheidungs-
befugnis ausgestattet sein.

Zur uneingeschrankten Vertretung der verantwortlichen SchweiBaufsichtspersonen sind nur anerkannte Ver-
treter mit gleicher oder héherer Qualifikation berechtigt.

Firmeninhaber, Geschaftsfihrer, Betriebsleiter, Fertigungsleiter kbnnen als verantwortliche SchweiBaufsichts-
person fir die Bauteilklasse C 1 nicht anerkannt werden. Eine Anerkennung als Vertreter der verantwortlichen
SchweiBaufsichtsperson ist mdglich. Fir die Bauteilklasse C 2 ist eine Anerkennung als verantwortliche
SchweiBaufsicht nur dann mdglich, wenn es sich um einen Betrieb mit geringer schweiBtechnischer Fertigung
handelt.

5.21.4 Externe SchweiBaufsicht

Nicht dem SchweiBbetrieb angehérende SchweiBaufsichtspersonen durfen in Sonderfallen als verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson flr die Bauteilklassen C 2, C 3 und C 5 anerkannt werden, wenn folgende Bedingun-
gen erfullt sind:

— Im SchweiBbetrieb ist ein dem Betrieb angehdrender Vertreter entsprechend Anhang A vorhanden und
anerkannt (nicht bei C 5).

— Die SchweiBaufsicht ist vom SchweiBbetrieb vertraglich zu binden. Die Zustimmung des Erstarbeitgebers
muss vorliegen.

— Die Arbeitszeit ist vertraglich geregelt. Der Nachweis erfolgt tber ein Arbeitsbuch.
— Die SchweiBaufsicht kann nur flir einen SchweiBbetrieb extern anerkannt werden. Documents
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Stufe Qualifikation Ausbildung Einsatzbereich

1 Mit umfassenden technischen Abschluss an einer TH, TU Verantwortliche SAP und
Kenntnissen nach DIN EN 719, z.B. | oder FH zum Dipl.-Ing., gleichberechtigter Vertreter
— EWE nach EWF-Richtlinie?, zuséatzlich Lehrgang an fur alle Bauteilklassen.
— DVS-SFI nach DVS 1173, einer anerkannten
— DB-SFI nach DS 046/208, Ausbildungsstelle
— vergleichbare Qualifikation.

2 Mit spezifischen technischen Technikerausbildung und Verantwortliche SAP:
Kenntnissen nach DIN EN 719, z.B. | Lehrgang an einer aner- — fir Bauteilklasse C 3
— EWT nach EWF-Richtlinie?, kannten Ausbildungsstelle oder C 5;
— DVS-ST nach DVS 1172,
— vergleichbare Qualifikation. Vertreter:

— fur Bauteilklasse C 3,

3 Mit technischen Basiskenntnissen Lehrgang an einer aner- — eingeschrankt fir C 1
nach DIN EN 719, z.B. kannten Ausbildungsstelle und C 2
— EWS nach EWF-Richtlinie?, (nicht gleichberechtigt)
— DVS-SFM nach DVS 1171,
— DB-SM nach DS 046/208,
— vergleichbare Qualifikation.

4 LehrschweiBer, SchweiBwerk- Vertreter:
meister, z.B. — fir Bauteilklasse C 3,
— EWP nach EWF-Richtlinie?, — eingeschrankt fiir C 1
— SchweiBwerkmeister und C 2

nach DVS 1157, (nicht gleichberechtigt)
— DVS-LehrschweiBer,
— DB-Lehrschweif3er,
— vergleichbare Qualifikation.
@ Die Bescheinigung lber die Personalqualifizierung ist von einer nach DIN EN 45013 akkreditierten Stelle auszustellen.

In der Bescheinigung nach Anhang C ist durch die anerkannte Stelle die SchweiBaufsicht als ,Extern“ zu ver-
merken.

Verantwortliche SchweiBaufsichtspersonen, die nicht dem SchweiBbetrieb organisatorisch angehdéren, sondern
einem anderen Betrieb des gleichen Herstellers (z. B. Holding, Zentrale, Verwaltung), gelten sowohl fir Neubau-
wie fUr InstandhaltungsschweiBbetriebe als externe SchweiBaufsicht.

Fur kleinere Instandhaltungswerke eines Schienenfahrzeugbetreibers, die im Rahmen der Instandsetzung von
Schienenfahrzeugen gelegentlich ReparaturschweiBungen auch an Bauteilen der Bauteilklassen C 1 oder C 2
durchfuhren, kann die SchweiBaufsicht der Stufe 1 eines Instandhaltungswerkes zusétzlich fur zwei weitere
kleinere Instandhaltungswerke des gleichen Schienenfahrzeugbetreibers als verantwortliche SchweiBaufsicht
anerkannt werden.

Diese Instandhaltungswerke bekommen dann die Anerkennung flr die Bauteilklasse C 2 mit der Berechtigung
zur Ausfuhrung von SchweiBarbeiten auch in der Bauteilklasse C 1.

Die Vorgaben der zustandigen Aufsichtsbehdrde sind zu beachten, Abweichungen von den vorstehenden
Festlegungen bedurfen ihrer Zustimmung.

5.2.2 SchweiBer, Bediener, Einrichter

Der SchweiBbetrieb muss je SchweiBverfahren und Werkstoffgruppe mit den entsprechend gepriiften Schwei-
Bern nach den Normen DIN EN 287-1 und DIN EN 287-2, sowie DIN EN ISO 9606-3 und mit Bedienern, Ein-
richtern nach DIN EN 1418 ausgestattet sein.

Die Anzahl der SchweiBer und der Bediener, Einrichter mit gulltiger Prifung richtet sich nach dem Fertigungs-
umfang. Je SchweiBverfahren und Werkstoffgruppe sind mindestens zwei SchweiBer erforderlich. Je Schweil-
einrichtung sind mindestens zwei Bediener, Einrichter erforderlich. Documents
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Tabelle 4 — Geltungsbereich der Werkstoffgruppen

DIN EN 287-1 DIN EN 287-2
Werkstoffgruppe Geltungsbereich Werkstoffgruppe Geltungsbereich
des Prifstlickes W01 W02 W03 W04 W11 des Prifstlickes W21 W22 w23
Wo1 x — — — —
w21 * — —
wo2 X * — — _
wo3 x x %2 — _
w22 X * —
WO4 — — — * xDb
w11 — — — X * w23 X x *

2 F{ir hoherfeste Stahle (Re > 500 N/mm?) ist die Priifung an einem Werkstoff mit Re > 500 N/mm? erforderlich.
® Nur bei Verwendung eines SchweiBzusatzes aus der Gruppe W11.

Zeichenerklarung:

* gibt die Werkstoffgruppe an, in der die Prufung ausgefihrt wurde.

x  gibt die Werkstoffgruppe an, fir die die Prifung ebenfalls gilt.

— gibt die Werkstoffgruppe an, fur die die Prtfung nicht gilt.

Zusatzlich gelten die folgenden Festlegungen:

5.2.21 Kehlnahtprifstiick
Fur KehlnahtschweiBungen ist ein Kehlnahtprifstlick (FW) nach den Normen DIN EN 287-1 und DIN EN 287-2
bzw. DIN EN ISO 9606-3 erforderlich.

5.2.2.2 Werkstoffgruppen
Fur die Werkstoffgruppen ist ergdnzend zu DIN EN 287-1 bzw. DIN EN 287-2 der Geltungsbereich nach
Tabelle 4 maBgebend.

5.2.2.3 Prifverfahren
Erganzend zu den Normen DIN EN 287-1 und DIN EN 287-2 bzw. DIN EN ISO 9606-3 sind die Prifverfahren
entsprechend Tabelle 5 erforderlich.

Tabelle 5 — Priifverfahren

Nahtart
Prufverfahren
Stumpfnaht Kehlnaht
Sichtpriufung? * *
Durchstrahlungsprifung *bec —
Bruchprufung %x0d *°©
Rissprufung — —
Makroschliff — *f

@ AuBere Fehler und Priifung der Nahtdicke, der Nahtiiberhéhung und des Nahtaussehens.
b Es ist entweder Durchstrahlungs- oder Bruchprifung durchzufiihren.
¢ Grundsatzlich erforderlich bei den Werkstoffgruppen W21 bis W283.

d Zusatzlich zur Durchstrahlungspriifung erforderlich bei den SchweiBverfahren 131, 135 und 311. Bei den Werkstoff-
gruppen W01 bis W11 darf die Bruchprifung durch eine Biegeprobe und bei den Werkstoffgruppen W21 bis W23
durch eine Zugprufung ersetzt werden.

¢ Ersatzweise 4 Makroschliffe.

f Nur bei Werkstoffgruppen W21 bis W23.

Zeichenerklarung:

* gibt an, dass das Prufverfahren verbindlich gefordert wird.

— gibt an, dass das Prufverfahren nicht verbindlich gefordert wird.

— e
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5.2.2.4 Prifstelle

Neben den in den Normen DIN EN 287-1 und DIN EN 287-2 bzw. DIN EN ISO 9606-3 genannten Stellen flr
die Prifung der SchweiBer und Bediener, Einrichter darf auch die fir den SchweiBbetrieb nach dieser Norm
anerkannte SchweiBaufsichtsperson der Stufe 1 die Prifung abnehmen. Diese Regelung gilt auch fir Bediener
und Einrichter nach DIN EN 1418.

5.2.3 Prifpersonal
Der SchweiBbetrieb muss Uber ausreichendes und beféhigtes Prifpersonal verflgen, flr:

— Qualitatsprufungen innerhalb der schweiBtechnischen Fertigung. Das Prifpersonal muss von der fur den
Betrieb anerkannten verantwortlichen SchweiBaufsichtsperson unterwiesen sein.

— Falls flir die Fertigung gefordert: Zerstérungsfreie Prifungen entsprechend den Anforderungen der
DIN EN 473. Die Prifer missen eine verfahrensbezogene Qualifikation (VT, PT, MT, ET, UT, RT) mindestens
der Stufe 1 entsprechend DIN EN 473 besitzen. Fir die Prifaufsicht ist die Qualifikation Stufe 2 nach
DIN EN 473 erforderlich.

Diese Prufungen kdnnen auch von einem externen Priflabor durchgeflhrt werden, das Prifpersonal muss
die 0.g. Anforderungen erflllen und das Priflabor 5.3.1, Pkt. 9 von DIN 6700-2 entsprechen.

5.3 Technische Ausstattung

5.31 Allgemeine Anforderungen

Der SchweiBbetrieb muss iber eine geeignete technische Ausstattung verfligen, welche je nach Umfang der
SchweiBarbeiten folgende Anforderungen erfillen muss:

1. Uberdachte, trockene und ausreichend beleuchtete Werkstatten und Arbeitsplatze.
2. Trockene Lagerrdume fiir SchweiBzusatze und SchweiBhilfsstoffe.

3. SchweiBmaschinen, -gerate oder -anlagen, entsprechend der SchweiBaufgabe.

4

. Einrichtungen, Bearbeitungsmaschinen und Werkzeuge, entsprechend den zu verarbeitenden Werkstoffen
fur die Nahtvorbereitung sowie SchweiBnahtnachbehandlung. Bei der Verarbeitung unterschiedlicher Werk-
stoffgruppen (z. B. Aluminium, nichtrostende Stahle) sind fir jede Werkstoffgruppe separate Werkzeuge,
Bearbeitungsmaschinen bzw. Einrichtungen zu verwenden oder diese vor der Bearbeitung zu saubern.

Ausreichende Energieversorgung.

Versorgungseinrichtungen und -anlagen flir Schutz- und SchweiBgase.
Anlagen zum Vortrocknen von Stabelektroden und SchweiBpulver.
SchweiBvorrichtungen entsprechend den zu verschweiBenden Bauteilen.

Prafeinrichtungen und Prifmittel fir zerstdérende und zerstdrungsfreie Prifungen der Schweinéhte. Wenn
keine geeigneten Einrichtungen vorhanden sind, sind vertragliche Regelungen mit einer externen Prifstelle
(das Pruflabor muss die Anforderungen der DIN EN 45001 erflllen) zu vereinbaren.

© ® N O o

5.3.2 Zusatzliche Anforderungen

Fir SchweiBarbeiten im Rahmen der Bauteilklassen C 1 und C 2 ist darGber hinaus noch folgende zusatzliche
technische Ausstattung erforderlich:

1. Hebezeuge zum Transport und Drehen von Bauteilen.

2. Arbeitsbuhnen.

3. Drehvorrichtungen, um das SchweiBen in Normalposition zu erméglichen.
4

. Spannvorrichtungen zum SchweiBen von Baugruppen (z. B. Boden-, Seiten-, Stirnwand- und Dachbeble-
chung, Untergestelle, Drehgestelle, Container, Behalter).

Vorrichtungen zum Richten.

6. Anlagen zur Warmevor- und Warmenachbehandlung, falls der zu verschweiBende Werkstoff bzw. das Bau-
teil es erfordert.

7. Werkzeuge, Gerate und Anlagen zur SchweiBnahtnachbehandlung (z. B. Schleifmaschinen, Strahlanlagen,
Beizanlagen bei nichtrostenden Stahlen).

8. Raumliche Abgrenzung bei Aluminiumfertigung, um Stéube, Gase und Dampfe, welche die Korrosions-

bestandigkeit von Aluminium oder die SchweiBnahtqualitat nachteilig beeinflussen, fernzuhalten.

o
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