DEUTSCHE NORM Mai 2002

Schweil’en von Schienenfahrzeugen
und -fahrzeugteilen

Teil 5: Guteanforderungen 6700-5

=
Z

ICS 25.160.40; 45.060.01

Welding of railway vehicles and parts — Part 5: Quality requirements

Soudage des véhicules et des piéces — Partie 5: Exigences de qualité

Vorwort

Diese Norm wurde vom AA 3.4 ,Schweif’- und Kiebetechnik“ des Normenausschuss Schienenfahrzeuge
(FSF) erarbeitet.

Schweifen ist ein wesentlicher Prozess zur Herstellung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen.
Schienenfahrzeuge im Sinne dieser Norm sind in DIN 25003 definiert.

In den Normen der Reihe DIN 6700 werden die erforderlichen Festlegungen fir den speziellen Prozess
.Schweillen“ getroffen. Grundlage dieser Festlegungen sind die schweiltechnischen Fachgrundnormen
unter Beriicksichtigung der besonderen Anforderungen an den Schienenfahrzeugbau.

Teil 1 behandelt die Grundbegriffe und Grundregeln,

Teil 2 behandelt die Anforderungen fir die Qualifizierung des Schweil3betriebes,

Teil 3 behandelt die Konstruktionsvorgaben,

Teil 4 behandelt die Ausfiihrungsregeln,

Teil 5 behandelt die Giliteanforderungen an die Schweilverbindungen,

Teil 6 behandelt die Vorgaben fiir Werkstoffe, Schweilzusatze, Schweillverfahren und

die schweiltechnischen Planungsunterlagen.

Fortsetzung Seite 2 bis 23

Normenausschuss Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS) im DIN
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Giteanforderungen an Schweillverbindungen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen
fest.

In dieser Norm werden SchweilRnahtgiiteklassen in Abhangigkeit von den Schweillprozessen und den Giite-
anforderungen festgelegt.

Fir nicht aufgefiihrte Schweilverfahren sind die Giiteanforderungen zwischen dem Auftraggeber und dem Her-
steller zu vereinbaren.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthéalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRBlich Anderungen).

DIN 1910-2, SchweilBen — SchweilBen von Metallen, Verfahren
DIN 6700-1, SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 1: Grundbegriffe, Grundregeln
E DIN 6700-3, SchweiRen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 3: Konstruktionsvorgaben

DIN 6700-6, Schweilen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 6: Werkstoffe, Schweilzusétze,
Schweilverfahren, schweilStechnische Planungsunterlagen

DIN 8528-1, Schweillbarkeit — metallische Werkstoffe, Begriffe

DIN 32518-2, Priifung an Widerstandsschweilverbindungen — Torsionsversuch an Widerstandspunktschweil3-
verbindungen

DIN EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 3:
Schweilverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweilRen von Stdhlen; Deutsche Fassung EN 288-3:1992

DIN EN 895, Zerstérende Priifung von Schweilverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch;
Deutsche Fassung EN 895:1995

DIN EN 910, Prifung metallischer Werkstoffe — Technologischer Biegeversuch an Schweil3verbindungen und
Schweillplattierungen, Schmelzschweillverbindungen

DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweindhten — Sichtpriifung

DIN EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen — Technische Lieferbedingungen
(enthélt Anderung A1:1993), Deutsche Fassung EN 10025:1990

DIN EN 10130, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stdhlen zum Kaltumformen — Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN 10130:1991

DIN EN 14555, LichtbogenbolzenschweiRen von metallischen Werkstoffen

DIN EN 24063, Schweil3en, Hartléten, Weichléten und Fugenlten von Metallen — Liste der Verfahren und
Ordnungsnummern fiir zeichnerische Darstellung (ISO 4063:1990); Deutsche Fassung EN 24063: 1992

DIN EN 25817, Lichtbogenschweil3verbindungen an Stahl — Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von Unregel-
maéaRigkeiten

DIN EN 30042, Lichtbogenschweil3verbindungen an Aluminium und seinen schwei3geeigneten Verbindungen —
Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von UnregelméaRigkeiten (ISO 10042:1992); Deutsche Fassung
EN 30042:1994

DIN 50124, Priifung metallischer Werkstoffe; Scherzugversuch an Widerstandspunkt-, Widerstandsbuckel- und
SchmelzpunktschweilBverbindungen

DIN EN ISO 6520-1, Einteilung von geometrischen UnregelméRigkeiten an Metallen — Schmelzschweil3en

DIN EN ISO 6520-2, Einteilung von Unregelmé&Bigkeiten in metallischen Werkstoffen_~ Pressschweil3-
verbindungen Documents
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DIN EN ISO 13919-1, Schweien — Elektronen- und Laserstrahl-Schwei3verbindungen — Leitfaden fiir Bewer-
tungsgruppen fiir UnregelméaBigkeiten — Teil 1: Stahl

DIN 1SO 10447, SchweiBen — Abroll- und MeiRelpriifung von Widerstandspunkt-, -buckel- und -rollennaht-
schweiBungen; Identisch mit ISO 10447:1991

ISO DIS 13919-2, Schweilen — Elektronen- und Laserstrahl-Schweil3verbindungen — Leitfaden fur
Bewertungsgruppen fiir Unregelmé&Rigkeiten — Teil 2: Aluminium

DVS 2923, WiderstandspunktschweiRen von Stéhlen und Aluminiumwerkstoffen im Schienenfahrzeugbau
DVS 1616, Auswah! von Werkstoffen fiir die schweitechnische Anwendung im Schienenfahrzeugbau

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN 6700-1.

4 Einteilung der Schweinahtgiteklassen in Abhdngigkeit von den zuldssigen
UnregelmaBigkeiten

Die Schweilnahtgiiteklassen (SGK) werden in Abhéngigkeit von den zuldssigen Unregelméafigkeiten in 3
Gruppen unterteilt:

— Schweillnahte mit Sonderanforderungen — SGK1

— Schwei3ndhte mit hohen bis mittleren Anforderungen — SGK 2.1
— SGK22
— SGK23

— Schweillndhte mit mittleren bis niedrigen Anforderungen — SGK3

Die SGK 2.1 bis SGK 2.3 unterscheiden sich nur im Prifumfang. Die Auswahl der SGK erfolgt nach Vorgaben
der DIN 6700-3, Tabelle 1.
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5 Schweinahtgiiteklassen und SchweiRverfahren

Unter Beriicksichtigung der Bauteilgestaltung, der Fertigungs- und Prifmoéglichkeit sowie der herstellbaren
Nahtqualitat sind die Schwei3nahtgiteklassen fir die einzelnen Schweillverfahren nach Tabelle 1 verwendbar.

Tabelle 1 — Zuldssige Schweifnahtgiiteklassen fiir Schweifverbindungen in Abhidngigkeit
der SchweiBverfahren

Lfd. Nr. SCh“SﬁvEel\rlf zilré)ag;ach Schweillnahtgtiteklasse Al?si((aznﬁitt
(DIN 1910) 1 | 21 | 22 | 23 | 3

1 Schmelzschweillen 6.1

1.1 Lichtbogen-, Strahl- u. Gasschmelzschweil3en 6.1.1

1.1.1 111 (E)
112 |12 (UP)
113 |15 (WP)
114  |[114 (MF)
115  [131 (MIG)
116  |135 (MAG)
1.1.7  |136 (MAG - Fiilldraht) X X X X X  |6.1.1
11.8  |137 (MIG - Fillldraht)
119  [141 (WIG)

1.1.10  |751 (LA)

1.1.11 |76 (EB)

1112 |311 (G)

12 (EEEhEE . " . X X 612
2 Widerstandsschweiflen 6.2
2.1 21 (RP) - X - X X 6.2.1
22 23 (RB) -~ - - X X

23 22 (RR) - X - X X

24 225 (RF) - X - X X 6.2.2
25 24 (RA) X X X - X 6.2.3
3 Sonstige SGK werden zwischen Apftraggeber und 6.3

Schweillverfahren Hersteller vereinbart

X SGK anwendbar
- SGK nicht anwendbar
a Nach DIN EN ISO 14555:

BolzenschweiRung mit Hubziindung: DS

Kondensatorentladungs-Bolzenschweilen mit Spitzenziindung: TS
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6 SchweiBnahtgiiteklassen und Giiteanforderungen

6.1 Schmelzschweiverbindungen
6.1.1 Lichtbogen-, Strahl- und Gasschmelzschweiflverbindungen

6.1.1.1  Allgemeine Anforderungen

Je nach Schweilinahtgiiteklasse gelten die allgemeinen Anforderungen und der Prifumfang nach Tabelle 2.
6.1.1.2 Giteanforderungen

6.1.1.2.1 Lichtbogenschmelzschweifverbindungen an Stahlen

Die Guteanforderungen fir die Lichtbogenschmelzschweilverbindungen an Stahlen (einschl. Stahlguss) sind
Tabelle 3 zu entnehmen.

Tabelle 3 enthalt eine Zuordnung der UnregelmaRigkeiten zu den Bewertungsgruppen nach DIN EN 25817 mit
zusatzlichen Festlegungen.

6.1.1.2.2 Lichtbogenschmelzschweiflverbindungen an Aluminium- und Aluminiumlegierungen

Die Guteanforderungen fir die Lichtbogenschmelzschweilverbindungen an Aluminium- und an Aluminium-
legierungen sind Tabelle 4 zu entnehmen.

Die Tabelle 4 enthalt eine Zuordnung der UnregelmaBigkeiten zu den Bewertungsgruppen nach DIN EN 30042
mit zuséatzlichen Festlegungen.

6.1.1.2.3 Lichtbogenschmelzschweiflverbindungen an sonstigen Werkstoffen

Fir das Lichtbogenschmelzschwei3en sonstiger metallischer Werkstoffe sind die Anforderungen nach Tabelle 3
bzw. Tabelle 4 sinngemanl anzuwenden.
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