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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Schienenfahrzeuge (FSF) erarbeitet.

Schweilen ist ein wesentlicher Prozess zur Herstellung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen. In den Normen
der Reihe DIN 6700 werden die erforderlichen Festlegungen fir den speziellen Prozess ,Schweillen* getroffen. Grund-
lage dieser Festlegungen sind die schweilltechnischen Fachgrundnormen unter Bertlicksichtigung der besonderen An-
forderungen an den Schienenfahrzeugbau.

Die Reihe DIN 6700 ,Schweifl’en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteii'en“ besteht aus:

— Teil 1: Grundbegriffe und Grundregeln

— Teil 2: Anforderungen fiir die Qualifizierung des Schweilbetriebes

— Teil 3: Konstruktionsvorgaben

— Teil 4: Ausflihrungsregeln

— Teil 5: Gluteanforderungen

— Teil 6: Werkstoffe, Schweillizusatze, Schweillverfahren, schweildtechnische Planungsunterlagen

Fortsetzung Seite 2 bis 14

Normenausschuss Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Normenausschuss Schweiltechnik (NAS) im DIN
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Werkstoffe, Schweilzusatze, Schweil3-
verfahren und schweif3technische Planungsunterlagen
beim Schweillen metallischer Werkstoffe an Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen in der Neufertigung oder
Instandhaltung fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehtren spétere
Anderungen oder Uberarbeltungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
DIN 1628
Geschweildte kreisformige Rohre aus unlegierten
Stahlen fiir besonders hohe Anforderungen — Techni-
sche Lieferbedingungen
DIN 1681
Stahlguss fur allgemeine Verwendungszwecke —
Technische Lieferbedingungen
DIN 1725-2
Aluminiumlegierungen — Gusslegierungen — Sand-
guss, Kokillenguss, Druckguss
DIN 1732-1
SchweilRzusatze flr Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen — Zusammensetzung, Verwendung und Tech-
nische Lieferbedingungen
DIN 1733-1
Schweillzusatze fir Kupfer und Kupferlegierungen —
Zusammensetzung, Verwendung und Technische
Lieferbedingungen
DIN 1910-1
Schweillen — Begriffe, Einteilung der Schweilver-
fahren
DIN 5512-1
Werkstoffe flir Schienenfahrzeuge — Stahle — Teil 1:
Unlegierte und wetterfeste Baustahle, warmgewalzt,
Auswahlnorm
DIN 5512-2
Werkstoffe fiir Schienenfahrzeuge — Stahle — Teil 2:
Unlegierte Stahle flr kaltgewalzte Flacherzeugnisse
< 3 mm Dicke, Auswahlnorm
DIN 5512-3
Werkstoffe flir Schienenfahrzeuge — Stahle — Teil 3:
Flacherzeugnisse aus nichtrostenden Stahlen, Aus-
wahlnorm
DIN 5513
Werkstoffe fiir Schienenfahrzeuge — Aluminium und
Aluminiumlegierungen
DIN 6700-1
Schweiflen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeug-
teilen — Teil 1: Grundbegriffe, Grundregeln
DIN 6700-2
Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeug-
teilen — Teil 2: Qualifikation der Schweillbetriebe,
Qualitatssicherung
E DIN 6700-3
Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeug-
teilen — Teil 3: Konstruktionsvorgaben
E DIN 6700-5
Schweillen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeug-
teilen — Teil 5: Gliteanforderungen
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DIN 17175
Nahtlose Rohre aus warmfesten Stahlen — Techni-
sche Lieferbedingungen

DIN 17182
Stahlgusssorten mit verbesserter Schweilleignung
und Zahigkeit fir allgemeine Verwendungszwecke

DIN 17445
Nichtrostender Stahlguss — Technische Lieferbedin-
gungen

DIN EN 288-3
Anforderung und Anerkennung von Schweillverfahren
flir metallische Werkstoffe — Teil 3: Schweillverfah-
renspriffungen fir das Lichtbogenschwei’en von
Stahlen; Deutsche Fassung EN 288-3:1992

DIN EN 288-4
Anforderung und Anerkennung von Schweillverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 4: Schweillver-

fahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweifien von

Aluminium und seinen Legierungen; Deutsche
Fassung EN 288-4:1992

DIN EN 499
Schweillzusatze — Umhdillte Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschweilen von legierten Stahlen und
Feinkornstahlen — Einteilung; Deutsche Fassung
EN 499:1994

DIN EN 573-3

Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 3:
Chemische Zusammensetzung; Deutsche Fassung
EN 573-3:1994

DIN EN 757
Schweilzusatze — Umhdllte Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschweilen von hochfesten Stahlen —
Einteilung; Deutsche Fassung EN 757:1997

DIN EN 1561
GielRereiwesen — Gusseisen mit Lamellengraphit;
Deutsche Fassung EN 1561:1997

DIN EN 1562
GielRereiwesen — Temperguss; Deutsche Fassung
EN 1562:1997

DIN EN 1563
GielRereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit; Deut-
sche Fassung EN 1563:1997

DIN EN 1600
SchweiBzusatze — Umhllte Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschweillen nichtrostender und hitze-
bestandiger Stahle — Einteilung; Deutsche Fassung
EN 1600:1997

DIN EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustah-
len — Technische Lieferbedingungen (enthalt Ande-
rung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025:1990

DIN EN 10083
Vergiitungsstédhle — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10083:1991

DIN EN 10088-2
Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Liefer-
bedingungen fiir Blech und Band fir allgemeine Ver-
wendungen; Deutsche Fassung EN 10088-2:1995

DIN EN 10088-3
Nichtrostende Stahle — Teil 3: Technische Liefer-
bedingungen fiir Halbzeug, Stabe, Walzdraht und Pro-
file fir allgemeine Verwendungen; Deutsche Fassung

EN 10088-3:1995
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DIN EN 10113-2
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweilgeeigneten
Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Lieferbedingungen flr

normalgeglilhte/normalisierend  gewalzte  Stéhle;
Deutsche Fassung EN 10113-2:1993

DIN EN 10155
Wetterfeste Baustdhle — Technische Lieferbedin-

gungen; Deutsche Fassung EN 10155:1993

DIN EN 10130
Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stahlen
zum Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10130:1991

DIN EN 10137-1
Blech und Breitflachstahl aus Baustahlen mit héherer
Streckgrenze in vergiitetem oder ausscheidungsge-
hartetem Zustand — Teil 1: Allgemeine Lieferbe-
dingungen; Deutsche Fassung EN 10137-1:1995

DIN EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheini-
gungen; Deutsche Fassung EN 10204:1995

DIN EN 22553
Schweilt- und Létnahte — Symbolische Darstellung in
Zeichnungen (ISO 2553:1992); Deutsche Fassung
EN 22553:1994

DIN 24063
Schweilen, Hartloten, Weichloten und Fugenloten
von Metallen — Liste der Verfahren und Ord-

nungsnummern  fUr  zeichnerische  Darstellung
(ISO 4063:1990); Deutsche Fassung EN 24063:1992

DIN EN 29692
Lichtbogenhandschweilen, Schutzgasschweilien und
GasschweilRen, Schweilinahtvorbereitung flir Stahl;
Deutsche Fassung EN 29692:1996

E DIN EN 1652
Kupfer und Kupferlegierungen

E DIN EN 1653
Kupfer und Kupferlegierungen

E DIN EN 1654
Kupfer und Kupferlegierungen

DIN EN ISO 13920
Schweilen — Allgemeine Lagetoleranzen fir
Schweilkonstruktionen — Langen und Winkelmalle,
Form und Lage; Deutsche Fassung
EN ISO 13920:1996

E DIN EN ISO 9606-3
Prifung von Schweiflern, Schmelzschweillen —
Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen; Deutsche
Fassung prEN ISO 9606-3:1998

EURONORM 113
Schweillbare Feinkornbaustahle — Allgemeine Glte-
vorschriften

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach
DIN 6700-1.

4 Werkstoffe

4.1 Allgemeines

Die metallischen Werkstoffe sind entsprechend den jewei-
ligen DIN-EN-Normen und dieser Norm auszuwahlen.

4.2 Werkstoffe mit nachgewiesener
Schweilleignung

Fir Schweillkonstruktionen im Schienenfahrzeugbau

dirfen nur Werkstoffe mit nachgewiesener Schweileig-
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nung eingesetzt werden. Die Schweilleignung gilt als

nachgewiesen, wenn die Werkstoffe den Werkstoffnormen

entsprechen, in diesen als schweillgeeignet bezeichnet

werden oder im Anhang C enthalten sind.

Anhang C enthalt eine informative Liste der Werkstoffe mit

nachgewiesener Schweilleignung fir den Geltungs-

bereich dieser Norm.

Eingeteilt werden die Werkstoffe entsprechend den

Werkstoffgruppen nach DIN EN 288-3, DIN EN 288-4 bzw.

E DIN EN ISO 9606-3.

Fur einen Werkstoff ohne nachgewiesene Schweilleig-

nung kann der Nachweis erfolgen durch eine

a) SchweiBverfahrenspriifung nach DIN EN 288-3 bzw.
DIN EN 288-4 oder

b) Eignungsprifung von Schweillzusatzen an dem Werk-
stoff.

4.3 Werkstoffe fir hochbeanspruchte Bauteile

Fiir Schienenfahrzeuge und -fahrzeugteile mit hoher stati-
scher oder dynamischer Beanspruchung oder hohem
Sicherheitsbedlirfnis, das sind Bauteile der Klassen C 1
und C 2 nach DIN6700-2 (z. B. Drehgestelle, Unterge-
stelle, Fahrzeugaufbauten, Gelenkwellen, Zug- und
StoReinrichtungen, Bremstraversen, Zug- und Druck-
stangen), diirfen nur Werkstoffe verwendet werden, fur die
die ertragbaren Spannungen bei dynamischer Beanspru-
chung fir den Werkstoff und flir die Schweilverbindung
vorliegen bzw. vereinbart sind.

4.4 Werkstoffbescheinigungen

Fir die Lieferung metallischer Werkstoffe sind die erfor-
derlichen Werkstoffbescheinigungen nach DIN EN 10204
vertraglich zu vereinbaren. Flr Bauteile der Klassen C 1/
C 2 nach DIN 6700-2 ist ein Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204 erforderlich. Abweichungen davon
und die Werkstoffbescheinigungen fiir alle anderen Bau-
teile sind vertraglich zu vereinbaren.

5 SchweiRzusitze
5.1 Qualifizierung der Schweilfzuséatze

Fir Schweilzusatze (auBer Schutzgase), die im Gel-
tungsbereich der DIN 6700 eingesetzt werden, muss ein
Ubereinstimmungsnachweis mit den geltenden Normen
(DIN- oder DIN-EN-Normen) oder technischen Regeln
(z. B. Technische Lieferbedingungen der DB AG) vor-
liegen. Der Ubereinstimmungsnachweis ist durch ein
Kennblatt einer Zertifizierungsstelle (z. B. DB AG) nach
Anhang A.1 zu erbringen. Grundlage der Zertifizierung ist
a) eine Erstmusterprifung (Baumusterpriifung entspre-
chend Modul B nach dem Amtsblatt der EG 93/465/
EWG vom 22.07.1993) durch eine anerkannte
Priifstelle sowie
b) Hersteller-Fremdiiberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle. Zum Nachweis der gleichblei-
benden Qualitat ist die Fremdiberwachung mindes-
tens einmal jahrlich durch die Uberwachungsstelle
durchzufiihren und gegeniiber der Zertifizierungsstelle
durch einen Uberwachungsbericht zu dokumentieren

Zum Nachweis der Konformitét ist die Lieferung vom Liefe-
rer (Hersteller) entsprechend Anhang A.2 zu kennzeich-
nen.

5.2 Auswahl der Schweizusitze

5.2.1 Fir Bauteile aus Stdhlen (auRer nichtrostenden
Stahlen) sind die Mindestanforderungen an das Schweil-

gut maRgebendes Kriterium. Kennﬁr&e&ﬂ 'gﬁgl ti: est-
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anforderungen sind in den jeweiligen DIN- bzw. DIN-EN-
Normen fiir SchweiBzusatze und Schweilhilfsstoffe an-
gegeben. Die Mindestanforderungen an das Schweil3gut
fir ausgewahlte, im Schienenfahrzeugbau verwendete
Stahle sind in Tabelle A.1 enthalten.

5.2.2 Bei Schweilverbindungen verschiedener Stahl-
sorten ist die Mindestanforderung an das Schweilgut fiir
die niedriger bewertete Stahlsorte malgebend. Die
metallurgischen Eigenschaften und Schweil3bedingungen
fur die héher bewertete Stahlsorte sind dabei jedoch zu
beriicksichtigen (z.B. spezielle Schweillzusatze bei
héherfesten Stahlen, Vorwadrmtemperatur).

5.2.3 Fur das Schweilen nichtrostender Stahle unter-
einander und in Kombination mit anderen Stahlen sind die
Schweillzusatze nach den jeweiligen DIN- bzw. DIN-EN-
Normen auszuwahlen. Die Tabelle A.2 enthalt eine Zuord-
nung der Schweilzusatze nach DIN EN 1600 zu aus-
gewahlten, im Schienenfahrzeugbau verwendeten nicht-
rostenden Stahlen.

5.2.4 Fir das Schweillen von Aluminium und Alumi-
niumlegierungen sind Schweiflzusdtze zum Schutzgas-
schweilRen unter inerten Schutzgasen zugelassen (z. B.
Schweiltverfahren 141 und 131). Die Tabellen A.3 und A.4
enthalten eine Zuordnung der Schweillzusatze nach
DIN 1732-1 zu ausgewahlten, im Schienenfahrzeugbau
verwendeten Aluminiumlegierungen.

5.2.5 Zum Schweillen von Kupfer und Kupferlegierun-
gen sind vorzugsweise Schweillzusatze nach DIN 1733
auszuwahlen.

6 SchweiBverfahren

Fir Schweiarbeiten an Schienenfahrzeugen diirfen nur
Schweillverfahren eingesetzt werden, die

a) in Anhang B aufgefiihrt sind und

b) fir die der Schweillbetrieb nach DIN 6700-2 qualifi-
Ziert ist.

Fir die Anerkennung der nicht im Anhang B aufgefiihrten
Schweildverfahren ist eine Schweillverfahrenspriifung ent-
sprechend DIN EN 288-3 bzw. DIN EN 288-4 erforderlich.

7 Zeichnungen und schweifitechnische
Planungsunterlagen

Fir alle Schweillkonstruktionen sind Zeichnungen mit
Stlcklisten zu erstellen. Die Klassifizierung der ge-
schweillten Bauteile ist nach DIN 6700-2, Tabelle 1 an-
zugeben. Zusétzlich zu den konstruktiven Vorgaben (u. a.
MaRhaltigkeit entsprechend E DIN 6700-3) sind die fol-
genden schweifdtechnischen Angaben vorzusehen.

7.1 SchweiBtechnisch erforderliche
Zeichnungsangaben

Die SchweiBverbindungen sind mit folgenden Angaben in
den Zeichnungen zu kennzeichnen:

7.4.1 SchmelzschweiBverbindungen

« Nahtvorbereitung (Nahtform)
E DIN 6700-3 und DIN EN 29692

- BemaBung (z. B. Nahtdicke, Nahtsymbol, Nahtlange)
entsprechend DIN EN 22553

e Schweillnahtglteklasse nach E DIN 6700-5

entsprechend
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7.1.2 WiderstandsschweiBverbindungen

e BemalRung (z. B. Durchmesser, Nahtsymbol, Punkt-
anzahl, Punktabstand bzw. Nahtlange) entsprechend
DIN EN 22553

e Schweillnahtgiiteklasse nach E DIN 6700-5
e Oberflachengiite nach E DIN 6700-5

7.2 Ergdnzende Angaben

Werden an einzelne Schweillndhte besondere Anforde-
rungen gestellt, so sind diese in der Zeichnung anzuge-
ben.

Dies kénnen sein

« besonders vorgegebene Schweillverfahren

« besondere Priifhinweise (z. B. Hinweis auf Prifplan,
Priifprotokoll, Lage des Schweilerkontrollstempels)

* besondere Ver- und Bearbeitungshinweise (z.B.
Warmebehandlung, Abarbeiten, Kerbfreischleifen)

¢ Genauigkeitsgrad nach DIN EN 13920

Die erganzenden Angaben kénnen im Nahtsymbol, in der
Gabel mit Bezugszeichen oder zusatzlich auf der Zeich-
nung angegeben werden.

7.3 SchweiRtechnisch erforderliche Angaben
in den Stiicklisten

Soweit in den Zeichnungen nicht angegeben, sind in den

Stiicklisten fiir die einzelnen Schweillverbindungen fol-

gende Angaben erforderlich:

7.3.1 Schmelzschweilverbindungen

e Bemafung (z.B. Nahtart, Nahtdicke, Gesamtnaht-
lange)

* Schweiflnahtgliteklasse nach E DIN 6700-5

¢ Grundwerkstoff und Angaben zum Schweillzusatz
entsprechend Abschnitt 5

e Falls erforderlich, Angaben zum Schweilverfahren

7.3.2 Widerstandsschweiflverbindungen
e Grundwerkstoff

* Nahtart (z. B. Punktnaht, Rollennaht) mit Bemaflung
(z. B. Durchmesser bzw. Breite, Anzahl bzw. Lange)

« Schweillnahtgiteklasse nach E DIN 6700-5

7.4 SchweiBBtechnische Planungsunterlagen
7.41 Allgemeines

Beim Neu-, Umbau und gegebenenfalls Instandhaltung
von Schienenfahrzeugen sind vom Hersteller fur hochbe-
anspruchte Bauteile mit hohem oder mittlerem Sicher-
heitsbediirfnis schweiltechnische Planungsunterlagen
unter Mitwirkung der nach DIN 6700-2 anerkannten
Schweilaufsicht, Stufe 1 aufzustellen. Art, Umfang und
Zeitpunkt der Vorlage bzw. Einsichtnahme sind zwischen
Auftraggeber und Auftragnehmer zu vereinbaren.

Im Schienenfahrzeugbau sind erforderlich:

7.4.2 SchweiBpléne fiir die Baugruppen

« Drehgestelle (Untergruppen, Zusammenbau)
« Untergestelle (mit Untergruppen)

- Aufbauten (Seitenwand, Stirnwand, Dach)

» Weitere Bauteile mit hohen Anforderungen an Sicher-
heit und Funktion (z. B. Gelenkwellen, Bremstraver-
sen, Motorgehduse, Hohlwellenantrieb, Zugstangen-

anlenkung, Drehzapfenstrebe)
Documents
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7.4.3 Sonstige schweilltechnische
Planungsunterlagen

Falls in der Bestellung verlangt, kénnen Schweil}fol-
geplane, Heft- und Priifplane erforderlich werden.

So kdnnen Schweil¥folgeplane erforderlich sein fur

« Drehgestelle (Wiege, Quertrager einschl. Drehzapfen-
einbau, Langtrager, Kopfstiick, Drehzapfenstrebe,

Anhang A (normativ)
Ubereinstimmungszertifikat, Vordruck
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Zugstangenanlenkung, Zusammenbau von Langtra-
ger, Quertrager, Kopfstlick)

Untergestelle (einschl. Quertrager, Langtrager, Kopf-
trager, Drehzapfenstrebe, Zugstangenanlenkung)

Dabei sind auch standardisierte (flir verschiedene
Fahrzeugbauarten geltende) Schweillfolgeplédne zulds-

sig.

Kennzeichnung der SchweiBzuséatze, Zuordnung der Schweifzusatze zu Grundwerkstoffen

A.1 Ubereinstimmungszertifikat fiir SchweiBzusitze und SchweiBhilfsstoffe

DB-Kennblatt
fur SchweiBzusiatze und SchweiBhilfsstoffe
im Schienenfahrzeugbau nach DIN 6700-6

Hersteller:

SchweiBzusatz:
Markenbezeichnung:

Normbezeichnung:

DB-Kennblatt-Nr.:

Geltungsdauer:

Werkstoffe:
SchweiBverfahren:
Schutzgase:
SchweiBpositionen:
Stromart und Polung:
Durchmesserbereich:

Bemerkungen/SchweiBbedingungen:

Geltungsbereich aufgrund der nach TL 918 490 durchgefiihrten Eignungspriifung:

(Ort, Datum)

(Zertifizierungsstelle)
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