DK 676.3 : 681.3 Juni 1972

Papiere fiir die Datenverarbeitung D I N
Papiere fiir Endlosvordrucke 6721
Eigenschaften Priifverfahren

Papers for data processing; paper for continuous forms; properties, test methods.

Diese Norm ist unter Mitwirkung der Fachnormengusschiisse Biirowesen, Druck- und Reproduktionstechnik,
Informationsverarbeitung, Maschinenbau und Materialpriifung im DNA aufgestellt worden.

1. Zweck

In dieser Norm sind Anforderungen an Eigenschaften fiir Papiere angegeben, die nach dem Stand der Technik zum
Herstellen von Endlosvordrucken (im Sprachgebrauch auch Endlosformulare genannt) und unbedruckten
Endlospapieren verwendet werden. Die Eigenschaften sollen Verschmutzen und Verschlei der Geriite einschrinken.

Abmessungen von Endlosvordrucken siehe DIN 9771 (z. Z. noch Entwurf); Lieferformen, Verpackung und
Lagerung von Endlosvordrucken siehe DIN 9772 (z. Z. noch Entwurf).

2. Anforderungen

2.1. Unpriparierte Papiere
Unpriiparierte Papiere miissen den Anforderungen nach Tabelle 1 entsprechen; Priifung nach Abschnitt 5.1 bis 5.4

2.2. Kohlepapier (K)
Das zusammen mit Papieren nach Abschnitt 2.1 zu verwendende Kohlepapier muf den Anforderungen nach Tabelle 2
entsprechen; Priifung nach Abschnitt 5.1 und 5.3

2.3. Priiparierte Durchschreibpapiere (P)
Priparierte Durchschreibpapiere miissen den Anforderungen nach Tabelle 3 entsprechen; Priifung nach Abschnitt

5.1 bis 5.3
Tabelle 1. | Bahnen Stoff- flichen- Bruchwiderstand spezifischer Glitte
klasse bezogene in Liangsrichtung2) | Berstwiderstand 2) nach
nach Masse Bekk
DIN 827 (Fldchen- N (kp) N kp
gewicht) mm? \cm? *
g/m?
% 4%1) min, (min.) min.  (min.) min.
1 i 14} 45 30 (3) 0,2 (2) 204)
mebety, || om 60 45 (4,5) 0,2 (2 20 4)
Tabelle 2. Tabelle 3.
flichenbezogene fldachen- Bruchwiderstand in | spezifischer
Stoff- Masse (Fliachen- bezogene Lingsrichtung 2) Berstwiderstand 2)
klasse gewicht) der Bruchwiderstand in | | Masse N (kp) .
nach gebrauchsfertigen | Lingsrichtung 2) (Fléchen- mm?2 \em?2
DIN 827 Kohlepapierbahn gewicht)
g/m2 N (kp) g/m2 min, (min.) min, (min.)
min, max. min. (min.) nicht
= 30 3 0,2 2
IVb 33 12 (1,2) festgelegt 3 ; @)

1) Die t 4% sind die zuliissige Abweichung vom Einzelwert, Diese zuldssige Abweichung wird ggf. korrigiert, wenn
die ,,Geschiftsbedingungen der Papierindustrie des Bundesgebietes* (Fassung vom 12.9.1951) geéindert werden.
kp N

2) 1 kp=9,80665 N (Newton) ~10 N; 1 = 0,1
cm2 mm?2

3) Bei Mehrfachbahnen ist die Kombination von Papieren mit einem Flichengewicht von 45 g/m2 und/oder
60 g/m2 freigestellt

4) Das bedeutet maschinenglattes (nicht satiniertes) Papier.
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2.4. Bahnen-Kombinationen

Bahnen-Kombinationen aus unpréparierten Papieren und
praparierten Durchschreibpapieren auch zusammen mit
Kohlepapieren, sind moglich, sofern die Papiere mitein-
ander vertriglich sind. Uber die Vertriglichkeit hat auf
Anfrage der Hersteller des priparierten Durchschreib-
papiers Angaben zu machen.

2.5. Beschreibbarkeit

Die Papiere nach Abschnitt 2.1 miissen auf der Vorder-
seite (auch handschriftlich mit Tinte) beschreibbar sein;
Priifung nach Abschnitt 5.6.

Die Beschreibbarkeit mit Tinte bei Papieren nach
Abschnitt 2.3 muf besonders vereinbart werden.

2.6. Verunreinigungen

Die Papiere miissen moglichst frei von Staub und losen
Fasern sein. Die Papierbahnen miissen glatte Schnittkanten
haben und sollen bei der Verwendung so wenig wie
moglich stauben und einen moglichst geringen Abrieb
haben.

2.7. Klebstellen

Die Papierbahnen sollen moglichst keine Klebstellen
enthalten. Unvermeidbare Klebstellen diirfen den Durch-
lauf nicht storen und die Schriftwiedergabe nicht wesent-
lich beeintriichtigen. Sofern Klebstellen markiert sein
sollen, ist dies besonders zu vereinbaren.

2.8. Lagerfahigkeit

Die Papiere nach Abschnitt 2.1 bis 2.3 miissen mindestens
ein Jahr lang — bei Lagerung unter den vom Hersteller
angegebenen Bedingungen — verarbeitbar sein.

Lagerfihigkeit der Bahnenkombination (fertiger Formular-
satz) siehe DIN 9772 (z. Z. noch Entwurf).

2.9. Lesbarkeit von Schrift

Schrift muf auf dem Original und allen Druckschriften
lesbar wiedergegeben sein; Priifung nach Abschnitt 5.7.

Fiir die Lesbarkeit der Schrift nach festgelegten Zeit-

spannen gelten die einschlégigen gesetzlichen Bestimmungen

iiber die Aufbewahrung von Dokumenten (siehe z. B.
Handelsgesetzbuch, § 44 b.). Dabei sind die Behandlungs-
und Lagerungsbedingungen vom Hersteller anzugeben.

3. Klima-Bedingungen
fiir die Herstellung der Papiere
nach Abschnitt 2.1 bis 2.3

Die Papiere nach Abschnitt 2.1 bis 2.3 miissen — um eine
einwandfreie Verarbeitung zu Endlosvordrucken sicherzu-
stellen — bei ihrer Herstellung auf eine Temperatur von
(21 £ 2) °C und eine relative Gleichgewichtsfeuchte von
(50 t 10) % klimatisiert werden.

4. Probenahme
Fiir die Probenahme gilt DIN 53 101.

5. Priifung

Die Priifungen nach Abschnitt 5.1 bis 5.7 (aufer
Abschnitt 5.3) werden nach 24 Stunden Vorbehandlung
der Probebogen oder Probestiicke im Normalklima 23/50
DIN 50014 [(23 £ 2) °C und (50 £ 5) % relative Luft-
feuchte] durchgefiihrt; sonstige Durchfiihrung der Vorbe-
handlung nach DIN 53 102.

5.1. flichenbezogene Masse (Fliachengewicht)
nach DIN 53 104 Blatt 1

5.2. Bruchwiderstand
nach DIN 53112

5.3. Stoffklasse (Faserstoffzusammensetzung)

nach Korn-Burgstaller, Papier- und Zellstoffpriifung,
Seite 585)

5.4. Spezifischer Berstwiderstand
nach DIN 53 113 an Proben mit 10 em2 Priiffliche

5.5. Glitte

nach dem Bekkschen Verfahren an mindestens 20 Proben;
Priifverfahren siehe Korn-Burgstaller, Papier- und Zell-
stoffpriifung, Seite 314 5)

5.6. Beschreibbarkeit mit Tinte
nach DIN 53 126

5.7. Lesbarkeit von Schrift

Die Anforderung nach Abschnitt 2.9 gilt als erfiillt, wenn
im Text die Zeichen

6—C—G—0—E—F—8—3

bei Betrachten mit dem blofen Auge aus 0,25 m Abstand
(Sichtweite nach DIN 1451) einwandfrei zu unterscheiden
sind., Das Druckwerk fiir die Zeichen muf nach den
Angaben des Herstellers justiert sein.

6. Bezeichnung

6.1. Bezeichnung eines unpriparierten Papiers
von 60 g/m2 Flidchengewicht nach Tabelle 1, das den
Anforderungen nach Abschnitt 2 entspricht:

Papier 60 DIN 6721

6.2. Bezeichnung eines Kohlepapiers (K) nach Tabelle 2,
das den Anforderungen nach Abschnitt 2 entspricht:

Papier K DIN 6721

6.3. Bezeichnung eines préparierten Durchschreibpapiers
(P) nach Tabelle 3, das den Anforderungen nach
Abschnitt 2 entspricht:

Papier P DIN 6721

7. Lieferform
nach Vereinbarung

5) Springer-Verlag, Berlin, 1953

Erlduterungen

Die Norm enthilt die Angaben iiber die technologischen Eigenschaften von Papieren fiir Endlosvordrucke. Anforderungen

an die Dimensionsstabilitat konnten noch nicht festgelegt werden, da hierfiir keine nach DIN 53 130 ermittelten Werte
ausreichend bekannt sind. Auch muBten Festlegungen iiber die Lingenénderung in Querrichtung vorerst zuriickgestellt werden.
In Anpassung an die nach Inkrafttreten der Ausfiihrungsverordnung zum Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen (Bundes-
gesetzblatt, Jg. 1970, Teil 1, Nr. 62) vom 26. 6. 1970 eingefiihrte Krafteinheit Newton (N) sind in m bi i
Bruchwiderstand in Léngsrichtung und beim spezifischen Berstwiderstand die neuen auf N bezogen i Bn
Fiir eine befristete Ubergangszeit sind daneben noch die auf kp bezogenen Einheiten in Klan acin gesstztment Sh aring Hub
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