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Vorwort

Die Norm wurde vom NPa " �Terminologie� erarbeitet. Sie enthält eine Reihe von Begriffen und Definitionen,
die aus Europäischen Normen des Arbeitsgebietes CEN/TC "72 �Faserstoff, Papier und Pappe� (Sekretariat:
Normenausschuss Papier und Pappe) herausgezogen wurden.

Die unterschiedlichen nationalen Interessen innerhalb des CEN/TC "72 konnten bisher nicht so gebündelt
werden, dass eine europäische Terminologie-Norm erarbeitet werden konnte. Dennoch wurde von den CEN-
Mitgliedern eine einheitliche Terminologie stets als notwendig erachtet.

Änderungen

Gegenüber DIN 6735:2000-06 wurden folgende #nderungen vorgenommen:

a) Diese Übersicht wurde um die europäischen Begriffe ergänzt, die nach Drucklegung der
Ausgabe 2000-06 veröffentlicht wurden.

Folgende Begriffe wurden neu aufgenommen:

 Nadelloch;
 Reflexionsfaktor;
 Opazität;
 Zeit für Wasseraufnahme;
 Wasseraufnahmekapazität.

b) Folgende Begriffe stellen eine Überarbeitung von bereits in DIN 6735 enthaltenen Begriffen dar:

 unerwünschte Stoffe;
 papierfremde Bestandteile;
 nicht für das Recycling geeignete Papiere und Pappen;
 Farbechtheit.

Frühere Ausgaben

DIN 6730/A": "994-06
DIN 6730: "958-04, "97"-"0, "976-05, "985-08, "992-08, "996-05, 2000-06
DIN 6735: 2000-06
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm soll für den gesamten Arbeitsbereich Papier, Pappe und Faserstoffe angewendet werden.

Sie ist für den einheitlichen Gebrauch der Terminologie in Wirtschaft und Handel geeignet.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthält durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgeführt. Bei datierten Verweisungen gehören spätere #nderungen oder Überarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch #nderung oder Überarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschließlich
#nderungen).

DIN 6730, Papier und Pappe � Begriffe.

DIN EN 643, Zellstoff, Papier und Pappe � Europäische Altpapier-Standardsortenliste; Deutsche Fassung
EN 643:2002.

DIN EN 644, Papier � Rohformate � Bestimmung der Grundreihe und der Ergänzungsreihe, Maschinen-
richtung; Deutsche Fassung EN 644:1999.

DIN EN 645, Papier und Pappe, vorgesehen für den Kontakt mit Lebensmitteln � Herstellung eines Kalt-
wasserextraktes; Deutsche Fassung EN 645:1993.

DIN EN 646, Papier und Pappe, vorgesehen für den Kontakt mit Lebensmitteln � Bestimmung der
Farbechtheit von gefärbtem Papier und Pappe; Deutsche Fassung EN 646:2000.

DIN EN 647, Papier und Pappe, vorgesehen für den Kontakt mit Lebensmitteln � Herstellung eines
Heißwasserextraktes; Deutsche Fassung EN 647:1993.

DIN EN 648, Papier und Pappe, vorgesehen für den Kontakt mit Lebensmitteln � Bestimmung der
Farbechtheit von optisch aufgehelltem Papier und Pappe; Deutsche Fassung EN 648:2003.

DIN EN ""04, Papier und Pappe, vorgesehen für den Kontakt mit Lebensmitteln � Bestimmung des
Übergangs antimikrobieller Bestandteile; Deutsche Fassung EN 1104:1995.

DIN EN "3676, Kunststoff beschichtetes Papier und Pappe vorgesehen für den Kontakt mit Lebensmitteln �
Auffinden von Nadellöchern; Deutsche Fassung EN 13676:2001.

DIN EN 20"87, Papier, Pappe und Zellstoff � Normalklima für die Vorbehandlung und Prüfung und Verfahren
zur Überwachung des Klimas und der Probenvorbehandlung (ISO 187:1990); Deutsche Fassung
EN 20187:1993.

DIN EN 20287, Papier und Pappe � Bestimmung des Feuchtegehaltes � Wärmeschrankverfahren
(ISO 287:1985); Deutsche Fassung EN 20287:1994.

DIN EN 20534, Papier und Pappe � Bestimmung der Dicke und der scheinbaren Stapeldichte oder
scheinbaren Blattdichte (ISO 534:1988); Deutsche Fassung EN 20534:1993.

DIN EN 20535, Papier und Pappe � Bestimmung des Wasserabsorptionsvermögens � Cobb-Verfahren
(ISO 535:1991); Deutsche Fassung EN 20535:1994.

DIN EN 20638, Zellstoff � Bestimmung des Trockengehaltes (ISO 638:1978); Deutsche Fassung
EN 20638:1993.
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DIN EN 2"974, Papier � Durchreißversuch (Elmendorf-Methode) (ISO 1974:1990); Deutsche Fassung
EN 21974:1994.

DIN EN 272"3, Zellstoff � Probenahme für die Prüfung (ISO 7213:1981); Deutsche Fassung EN 27213:1993.

DIN EN ISO "86, Papier und Pappe � Probenahme zur Bestimmung der Durchschnittsqualität (ISO 186:1994);
Deutsche Fassung EN ISO 186:2002.

DIN EN ISO 536, Papier und Pappe � Bestimmung der flächenbezogenen Masse (ISO 536:1995); Deutsche
Fassung EN ISO 536:1996.

DIN EN ISO 80"-", Zellstoffe � Bestimmung des Handelsgewichtes von Lieferposten � Teil 1: Zellstoffbogen
in Ballen (ISO 801-1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 801-1:1996.

DIN EN ISO 80"-3, Zellstoffe � Bestimmung des Handelsgewichtes von Lieferposten � Teil 3: Großballen
(ISO 801-3:1994); Deutsche Fassung EN ISO 801-3:1996.

DIN EN ISO "924-2, Papier und Pappe � Bestimmung von Eigenschaften bei zugförmiger Belastung � Teil 2:
Verfahren mit konstanter Dehngeschwindigkeit (ISO 1924-2:1994); Deutsche Fassung EN ISO 1924-2:1995.

DIN EN ISO 4""9, Halbstoffe � Bestimmung der Stoffdichte (ISO 4119:1995); Deutsche Fassung
EN ISO 4119:1996.

DIN EN ISO 5263, Halbstoffe � Nassaufschlagen im Laboratorium (ISO 5263:1995); Deutsche Fassung
EN ISO 5263:1997.

DIN EN ISO 5350-", Faserstoff � Schätzung von Schmutz und Splittern � Teil 1: Prüfung von Laborblättern
(ISO 5350-1:1998); Deutsche Fassung EN ISO 5350-1:1998.

DIN EN ISO 5350-2, Faserstoff � Schätzung von Schmutz und Splittern � Teil 2: Prüfung von Handelszellstoff
in Bogenform (ISO 5350-2:1998); Deutsche Fassung EN ISO 5350-2:1998.

DIN EN ISO 7263, Wellenrohpapier � Bestimmung des Flachstauchwiderstandes an labormäßig gewellter
Wellpappe (ISO 7263:1994); Deutsche Fassung EN ISO 7263:1995.

3 Begriffe

Für die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe (siehe Tabelle "):
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