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Tapetenrohpapier
Bestimmung der Abziehbarkeit und Spaltbarkeit von
Tapetenrohpapier und der daraus hergestellten Tapeten
(Wandbekleidungen)

DIN
6744

Wallpaper base; determination of strippability and peelability of wallpaper base and of wallpaper (wallcoverings)

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Tapetenrohpapier und daraus herge-
stellte Tapeten. Sie legt eine Priifung fest, die sich einer-
seits auf das restlose Entfernen von einer definierten Kle-
beflache bezieht (Abziehbarkeit A), andererseits aber
auch den Verbleib der Unterschicht bei mehrlagigem
Material (Spaltbarkeit B) auf der Klebefliche bezieht.

2 Begriffe

2.1 Abziehbarkeit

Abziehbarkeit ist die Eigenschaft von Tapetenrohpapier,
einlagig oder mehrlagig, sich trocken restlos — (iber-
wiegend in einer Bahn — von der Klebeflache (Wand)
abziehen zu lassen™).

2.2 Spaltbarkeit
Spaltbarkeit ist die Eigenschaft von mehrlagigem Tape-
tenrohpapier, sich spalten zu lassen. Die Unterschicht des

mehrlagigen Tapetenrohpapiers verbleibt auf der Klebe-
flache (Wand)™).

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer Prifung von Tapetenrohpapier auf
Abziehbarkeit (A):

Prafung DIN 6744 - A

Bezeichnung einer Prifung von mehrlagigem Tapeten-
rohpapier auf Spaltbarkeit (B):

Prifung DIN 6744 - B

4 Geriate, Hilfsmittel, Klebeflache und Kleister
41 Gerite

4.1.1 MeBgerat

Es besteht aus einer Abzugsvorrichtung, die gestattet, mit
einer Geschwindigkeit von 10 cm/min die Probe nach
Hersteliung eines Prifkdrpers von einer Gipskartonbau-
platte (GKB) abzuziehen. Auf der Abzugsvorrichtung ist
der MeBkopf (z.B. Dynamometer) mit Einspannklemme
befestigt. Eine Halterung (Winkel 45°) ermdglicht die feste
Einspannung des Prifkérpers.

Anmerkung: Elektronische Zugprifmaschinen sind fir
diese Messung geeignet.

4.1.2 Spiral-Filmziehgerit')

Das Gerét ist so ausgelegt, daB eine NaBbeschichtung
von 200 um sichergestellt ist. Es muB eine Gesamtmasse
von (500 * 5) g, und soll einen rechtwinklig abgebogenen
Griff haben.

4.1.3 Andruckwalze

Die Walze ist mit Gummi beschichtet und soll einen
Durchmesser von (54 = 1)mm haben.

Die Breite der Walze soll 180 mm betragen. Die Masse
der Walze soll (1000 £ 5) g betragen.

Die Gummischicht muB eine Harte von 22 bis 24 Shore A
nach DIN 53505 haben.

41.4 Glasplatte

Die Glasplatte muB eine GréBe von mindestens
250 mm x 600 mm haben und eben sein. Die Dicke der
Glasplatte soll etwa 10 mm betragen.

4.2 Hilfsmittel

— Waage mit Fehlergrenzen von 0,1 g,
— Streifenschere,

— Staubbiirste,

— Papierunterlage.

4.3 Klebeflache

Die Klebeflache (Untergrund) ist eine GKB nach DIN 18180,
(9,5 £ 0,5)mm dick mit den Ma3en 120 mm x 400 mm. Die
GKB ist paraliel und rechtwinklig zur Richtung der Karton-
faser herauszuschneiden. Als Prifflaiche darf nur die
unbedruckte Seite der GKB verwendet werden. Sie darf nur
flr eine Prifung zur Anwendung kommen. Durch Abblirsten
ist sie staubfrei zu machen.

Vorzugsweise ist die GKB im Abstand von 10 mm von
einer AuBenkante durch eine Linie zu markieren, um das
fir die Prifung notwendige genaue Aufbringen des
Probestreifens sicherzustelien.

4.4 Kleister
441 Standard-Kleister

Der Standard-Kleister ist ein Gemisch aus gleichen Teilen
von Methylcellulose-Kleister verschiedener Hersteller™).

4.4.2 Kleisteransatz

Der Kleister wird im Kleistertopf angesetzt. Das Ansatz-
verhéltnis ist ein Massenanteil Kleister und zwanzig Mas-
senanteile Wasser. Beide Massenanteile miissen einge-
wogen werden, wobei zuerst das Wasser eingewogen
werden soll. Der Ansatz wird von Hand ausgeflhrt. Die
Quelldauver des Ansatzes muB mindestens (24 = 2)h
betragen. Nach dem Ansetzen wird der Kleistertopf
verschlossen, um Wasserverdunstung zu vermeiden. Der
Kieister muB innerhalb von acht Tagen nach dem Anset-
zen verwendet werden.

*) Die Definitionen fiir die Begriffe ,Abziehbarkeit* und
»Spaltbarkeit werden in die Folgeausgabe von
DIN 6730, Ausgabe 08.85, eingearbeitet. Die Folgeaus-
gabe ist in Vorbereitung.

"y Auskunft ber den Hersteller erteilt der Normenaus-
schuB Materialprifung (NMP) im DIN, Burggrafen-
stra3e 6, 1000 Berlin 30

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuf3 Papier und Pappe (NPa) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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5 Probenahme
Probenahme in Laufrichtung des Papiers nach DIN ISO 186.

6 Proben
61 MaBe

Die Proben werden ldngs zur Maschinenrichtung mit
einer Schneidevorrichtung, z.B. Streifenschere, aus
einem Probestick geschnitten. Die Breite der Probe
betragt (100 £ 0,2) mm, die Lange 450 mm.

6.2 Anzahl der Proben

Aus flnf Probestlicken sind mindestens je zwei Proben
zu entnehmen (zehn Proben).

6.3 Vorbereitung der Probe

6.31 Kleisterauftrag

Die zu prufende Probe wird auf eine Papierunterlage
gelegt. Mit Hilfe des Ruhrstabes wird Kleister auf das eine
Ende der Probe gegeben und durch einmaliges Ziehen
des Spiral-Filmziehgerétes Ober die Probe (Griff des
Ziehgerates zur Léngsseite der Probe) ohne Anwendung
von Druck verteilt.

6.3.2 Weichzeit und Egalisierung

Je zwei der eingekleisterten. Proben werden sofort nach
dem Kleisterauftrag mit den eingekleisterten Seiten zusam-
mengelegt und lose aufgerollt und z.B. mit einem Ring-
gummi fixiert und senkrecht aufgestellt. Nach (15 £ 1) min
Weichzeit werden die Streifen vorsichtig (langsam) ausein-
andergezogen, auf die Glasplatte gegeben und mit dem
Spiral-Filmziehgerat, wie nach Abschnitt 6.31 beschrieben,
abgezogen. Nach dem Abziehen wird noch eine geringe
Menge Kleister auf den Streifen gegeben und mit dem
Spiral-Filmziehgerat abgezogen.

6.3.3 Aufkieben der Probe auf GKB

(Herstellung des Prifkorpers)
Unmittelbar nach erfolgter Egalisierung wird die einge-
kleisterte Probe mit der eingekleisterten Seite auf die
GKB aufgelegt. Dabei ist streng darauf zu achten, daB die
Probe in der Mitte der GKB (mit gleichen Absténden zu
den AuBenkanten) aufgeklebt wird. Durch die Lange der
Probe ergibt sich ein Uberstand von 50 mm Lange, der
zum Einspannen in die Abzugklemme dient. Die aufge-
klebte Probe wird mit der Andruckwalze durch einmaliges
Abrollen tber die Probe angedrlickt.
Durch Aufkleben der Probe auf eine GKB wird auf die
beschriebene Weise der Priifkérper zur Bestimmung der
Abziehbarkeit oder der Spaltbarkeit hergestellt.

6.3.4 Trockenzeit

Die nach Abschnitt 6.3.3 aufgebrachte Probe wird
(48 * 2)h bei Normklima DIN 50014 ~ 23/50 - 1 getrock-
net. Die Prifkérper miissen zum Trocknen einzeln ausge-
legt werden.

6.4 Vorbehandlung

Die Proben werden nach DINISO 187 vorbehandelt.
Die Vorbehandlung erfolgt im Normklima DIN 50014 -
23/50 - 1.

7 Durchfithrung

Die ziehende Einspannklemme wird auf den vorderen
Anschlagpunkt gebracht und die Probe in der Halterung
befestigt. Das Uberstehende Ende der Probe wird in die

Full document details: DIN 6744:1992-02

Einspannklemme eingespannt; bei spaltbaren Papieren
ist vor dem Einspannen das Papier zu trennen.

Die geklebte Probe wird an ihrem nicht geklebten Ende
bzw. bei spaltbaren Tapetenrohpapieren an ihrem
getrennten Ende durch eine Zugkraft, die unter einem
Abzugwinkel von 90° angreift, solange beansprucht, bis
die Klebeschicht reit und die Probe vom Untergrund
getrennt ist. Die dazu erforderliche Kraft flir Abziehbarkeit
bzw. Spaltbarkeit wird ermittelt.

Die Abzugkraft wird am Dynamometer abgelesen. Flir die
Auswertung wird nur die mittlere Trennkraft F herangezo-
gen. Die AnreiBkraft geht nicht in die Bewertung ein.

Wird zur Kraftmessung ein registrierendes MeBsystem
verwendet (was vorzuziehen ist), wird aus dem mittleren
Bereich des Schéldiagramms (30 bis 90%) die Trennkraft
ermittelt (z.B. durch Planimetrieren). Ein Beispiel zeigt
Bild 1.
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Bild 1. Trennkraft in Abhangigkeit vom Klemmvorschubweg

8 Auswertung

Zum Auswerten dient die mittlere Trennkraft F. Die
Abziehbarkeit wird als spezifische Trennkraft nach folgen-
der Gleichung berechnet:

Hierin bedeuten:

Py spezifische Trennkraft in N/mm
b  Probenbreite in mm

F  mittlere Trennkraft in N

9 Priifbericht

Im Prufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Bezeichnung des Tapetenrohpapiers oder der daraus
hergesteliten Wandbekleidung, -

b) Flachenbezogene Masse. Documents
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