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Aufwickelhiilsen aus Papier, Karton und/oder DIN
Pappe fiir Papier, Karton und Pappe 6—7 48
MasBe, Priifung der MaBe Teil 1
Paper and board cores of reels for winding paper and board; dimensions, test methods Ersatz fir
DIN 6748/02.74

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
ISO/R 499—19686, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm gilt fiir Aufwickelhiilsen aus Papier, Pappe und/oder Karton, auf die Papier, Pappe oder Karton aufge-
wickelt werden.

2 MaRe, Bezeichnung
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Bezeichnung einer Aufwickelhiilse mit dem Innendurchmesser d = 100 mm, der Wanddicke s = 10 mm und der Lénge
di A Aufwickelhiilse DIN 6748 — 100 X 10 X 1000
Tabelle 1.
70 76 100 120 150 200 250 300
Innendurch-
messer d 2ul. +1 +1,2 +1,4 +16 +16 +2 +25 +3
Abw. 0 0 0 0 0 0 0 0

bevorzugte Innendurchmesser sind fett gedruckt

Die Lange ! ist bei der Bestellung zu vereinbaren

Lénge !
zul. Abw. vom Bestellmal £ 1%
Die Wanddicke s ist bei der Bestellung zu vereinbaren
Wanddicke s
zul. Abw, vom BestellmaB + 6%
3 Werkstoff

Papier, Pappe und/oder Karton (nach Vereinbarung oder nach Wahl des Herstellers)

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB8 Papier und Pappe (NPa) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge.V.

NormenausschuR Verpackungswesen (NAVp) im DIN DOCU men T
- ocument sharmg Hub
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Seite 2 DIN 6748 Teil 1

4 Priifung
4.1 Probenahme

Die Anzahl der zu entnehmenden Hiilsen richtet sich nach
Tabelle 2.

Tabelle 2.
Anzahl der gelieferten Anzahl der zu
Hiilsen entnehmenden Hiilsen
bis 99 5
100 bis 499 10
=500 20

4.2 Vorbehandlung der Proben
Die Vorbehandlung der Proben erfolgt nach DIN 1SO 187

4.3 Durchfiihrung

Die Durchfiihrung der Priifungen nach den Abschnitten
4.3.1, 4.3.2 und 4.3.3 erfolgt im gleichen Klima wie die
Vorbehandlung der Proben.

4.3.1 Messung des Innendurchmessers

Fiir die Messung des Innendurchmessers sind zwei Gerate
zulassig:

MeBschieber nach DIN 862, wobei die MeRschenkel so
ausgefithrt sein miissen, daB die Messung hinter dem
Schnittgrat mdglich ist.

InnenmeRschraube nach DIN 863 Teil 4. Diese ist in
Fallen, bei denen eine kleinere MeBunsicherheit
(< 0,2 mm) erforderlich ist, zu verwenden.
Entsprechend der iblichen fachgerechten Handhabung
des verwendeten MeRgerates sind an allen entnommenen

Zitierte Normen
DIN 862

Hiilsen an beiden Stirnseiten jeweils an zwei, um 90°
versetzten MeRBstellen, EinzelmeRBwerte zu bestimmen.

4.3.2 Messung der Hiilsenldnge

Die Hiilsenlange ist mit einem MeBband aus Stahl nach
DIN 6403 oder Strichmalistdben nach DIN 865 oder
DIN 866 an allen entnommenen Hiilsen mit je einem
EinzelmeRwert an der Innenseite der Hiilse zu messen.

4.3.3 Messung der Wanddicke

Fir die Messung der Wanddicke sind zwei Verfahren zu-
lassig:

MeRschieber nach DIN 862, wobei die MeBschenkel so
ausgefiihrt sein missen, daB die Messung hinter dem
Schnittgrat moglich ist.

WanddickenmeRBschraube. Diese ist in Féllen, bei denen
eine kleinere MeBunsicherheit (< 0,2 mm) erforderlich
ist, zu verwenden.

Entsprechend der iiblichen, fachgerechten Handhabung
des verwendeten MeBgerites sind an allen entnommenen
Hiilsen an beiden Stirnseiten jeweils an zwei gegeniiber-
liegenden MeRstellen EinzelmaRle zu bestimmen.

4.4 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-

geben:

a) Art und Bezeichnung des gepriiften Erzeugnisses

b) Anzahl der gepriiften Hiilsen

c) Ermittelte Einzelwerte fiir Innendurchmesser, Wand-
dicke, Lange

d) Verwendete MeRgerate

e) Abweichungen von dieser Norm

f) Ort und Datum der Priifung

MeRschieber; Begriffe, Anforderungen, Priifung

DIN 863 Teil 4 MeBschrauben; InnenmeRschrauben, Begriffe, Anforderungen, Priifung

DIN 865 StrichmaBstébe; PriifmaRstdbe, Anforderungen

DIN 866 StrichmaBstabe; ArbeitsmaBstabe, Ausfiihrungen, Anforderungen
DIN 6403 MeRbander aus Stahl mit Aufrollrahmen oder Aufrollkapsel

DIN ISO 187 Papier und Pappe; Vorbehandlung der Proben

ISO/R 499 — 1966 Paper, internal diameters of cores of reels

Diamatres intérieurs des mandrins pour bobines de papier
Papier, Innendurchmesser von Aufwickelhiilsen

Friihere Ausgaben
DIN 6748/12.69, 02.74

Anderungen

Gegeniiber DIN 6748/02.74 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Prifung der MaBe aufgenommen
b) DIN 6748 durch DIN 6748 Teil 1 ersetzt

Erlauterungen

Die vorliegende Norm wurde vom NPa-AA 19 ,,Zylindrische Hiilsen aus Papier und Pappe fiir Flachengebilde” erarbeitet.
Sie wurde erforderlich, um DIN 6748 Aufwickelhiilsen fiir Druckpapier in Rollen; MaRe inhaltlich dem Stand der tech-
nischen Entwicklung anzupassen.

Es besteht beziiglich der MaRe fiir die Innendurchmesser teilweiser Zusammenhang mit der von der International Organi-

zation for Standardization (1SO) herausgegebenen Empfehlungen ISO/R 499 — 1966, die z. Z. iiberaﬁgeé »ﬁr'% ents
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