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Zeichenrohre fiir Tuschezeichengerate
Anforderungen und Priifung von Linienbreiten

DIN
6775

Teil 2

Tubular tips for drawing instruments using drawing inks; testing
Points tubulaires des appareils & dessiner & encre de Chine; verification

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fur

— Anforderungen an Zeichenrohre und

— Anforderungen an die mit diesen Zeichenrohren
hergestellten Linien sowie

— Priifverfahren dieser Anforderungen.

Die Anforderungen missen erfiillt sein, wenn vervielfélti-

gungsgerechte technische Unteriagen (technische Zeich-
nungen) erstelit werden sollen.

2 Begriffe
Siehe DIN 6775 Teil 1

3 Anforderungen

Die Regeln fiir das Anfertigen und Vervielfaltigen von z. B.
technischen Zeichnungen fordern bestimmte Linienbreiten
bzw. Verhiltnisse von Linienbreiten, siehe DIN 15 Teil 1.
Diese Norm legt hierfiir zuldssige Abweichungen fir Linien-
breiten fest, die als eine Grundlage fiir die Beurteilung der
Qualitét einer Linie dienen (siehe Tabelle 1). Die fiir die
Priifung vorgesehenen Zeichenrohre miissen dazu mitdem
vom Hersteller gelieferten Tuschezeichengerit verbunden
sein.

Tabelle 1.

Priifung nach Abschnitt 4

4 Priifung
4.1 Grundlage des Verfahrens

Nach Abschnitt 4.4 werden mit Tusche auf Transparent-
Zeichenpapier Priiflinien hergestellt. |hre Breite wird
gemessen.

4.2 Priifklima
Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2

4.3 Priifgerét und Priifmittel

4.3.1 Priifmaschine

Elektromechanisch angetriebenes Linienziehgerat*) mit
einstellbarer Schreibstellung, Belastung, Geschwindigkeit
und Liniendistanz.

4.3.2 Priifpapier

Transparent-Zeichenpapier DIN32 840 -390 Z 100 —-2,dem
in Abschnitt 4.2 genannten Klima iiber mindestens 24 Stun-
den angeglichen. Priifbogen in Langsrichtung geschnitten.

4.3.3 Priiftusche
Tusche nach DIN 32 8701). Die Tusche wird dem zu priifen-
den Zeichenrohr entweder aus einer frischen, vorgefiiliten
Patrone oder aus einer frischen voligefiillten Nachfiill-
patrone zugefiihrt.

4.4 Priiflinien
Linianbreite Mit dem Tuschezeichengerat, dessen Zeichenrohr zu
d zuldssige Abweichungen priifen ist und das nach den Empfehlungen des Herstellers
vorbereitet sein muB (Reinigen, Tuscheart und Befiillung),
013 +0,03 wird eine etwa fiinf Meter lange Linie auf der Prifmaschine
: =0.01 gezogen. Dabei ergeben sich auf dem Priifpapierbogen
018 +0,02 16 nebeneinanderliegende Linien, von denen die letzten
' =001 fiinf als Priiflinien verwendet werden.
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*) Uber Bezugsquelle gibt Auskunft:
14 +02 DIN-Bezugsquellen fiir normgerachte Erzeugnisse im
: -0,1 DIN, Postfach 1107, 1000 Berlin 30
Y Z Z. Entwurf
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Folgende Bedingungen sind bei der Herstellung der Prif-
linien einzuhalten:

Bei den visuellen Verfahren sind die UnregeiméaBigkeiten
der Kantenbegrenzungen der Linien visuell auszugleichen

Belastung (siehe Bild 1).
des Zeichenrohrs fird = 0,13 mm: 0,1 N
2018mm: 02N

Anstellwinkel des

Tuschezeichengerdtes: 87° zur Ziehrichtung
Ziehgeschwindigkeit o]
fur die Zeichenrohre: 0,13 bis 0,7 mm: (5+0,3) cm/s 'E
fird = 1;1,4 mm: (3+0,2) cm/s E
2 mm: (2+0,2) cm/s E]
Zeichenunterlage: Transportfolie
0,1mm
Polyester aut
Metallflache,
glatt, massiv
Quervorschub des Bild 1.

hezeichengerdtes: 3mmje Umlauf
Tusetiseishsng ! Als Ergebnis wird das auf 0,01 mm gerundete Mitiel der
10 Einzelwerte angegeben.

4.5 WMessung der Linienbreite

Die Linienbreite darf nach verschiedenen Verfahren ermit- 5 Priifbericht
telt werden, z. B. . . . " : A
; ; o i - ; Im Priifbericht sind unter Hinweis auf die Norm anzugeben:
— mikroskopisch mit Hilfe eines MikrometermaBstabes . S . i
im Okular: a) Kennzeichnung des gepriiften Tuschezeichengerates

(gewiinschte Linienbreite nach Tabelle 1und Zeichen m)

— an der (vergroBerten) Projektion auf eine Mattscheibe.
frerg ) . b) Kennzeichnung der verwendeten Tusche

Die Ablesegenauigkeit muB in jedem Falle mindestens

0,01 mm betragen. c) Prufwerte (Linienbreiten)

Gemessen wird ldngs zweier gedachter Linien im Abstand d) von dieser Norm gegebenenfalls abweichende Priifbe-
von 15 cm quer zur Ziehrichtung der Priiflinien nach Ab- dingungen .

schnitt 4.4 an den jeweiligen Kreuzungspunkten. e) Prifdatum, Priifstelle

Zitierte Normen
DIN 15Teil 1 Technische Zeichnungen; Linien; Grundlagen
DIN 6775Teil 1 Zeichenrohre fiir Tuschezeichengerite; MaBe, Kennzeichnung

DIN 32 840 Zeichnungstréger; Natur-Hochtransparentpapier

DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate
DIN 32 870 (Entwurf) Zeichenmedien, fliissig; Tusche; wéBrig, schwarz
Erlduterungen

Diese Norm wurde vom NZ/AK 9.0.2 — Tuschezeichengeréte — ausgearbeitet und stellt eine Fortfilhrung der Uberarbei-
tung von DING6775 Teil 1 dar. Sie beriicksichtigt Ergebnisse bei der Bearbeitung von DIN 15 Teil 1, DIN 6774 Teil 1,

DIN 32 840 und DIN 32 870 (z. Z. Entwurf), die als Voraussetzung einer reproduzierbaren Priifung die dabei zu benutzenden
Hilfsmittel und Grundiagen festiegen.

Diese Norm bezieht sich auf Zeichnungstrager nach DIN 32 840. Anforderungen und Priifung von Zeichenrohren im

Zusammenhang mit anderen Zeichnungstragern werden Gegenstand einer weiteren, noch in Vorbereitung befindlichen
Norm sein.
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