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Manufacturing spigots (Butzen) of parts produced by lathes; indications on drawings

Ersatz fiir Ausgabe 05.82

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm soll fiir technische Unterlagen angewendet
werden. Sie legt Begriffe und sprachunabhingige Zeich-
nungsangaben fiir Butzen mit unbestimmter Form fest.

Im Interesse einer kostengiinstigen Herstellung von Dreh-
teilen sollte der bei der Fertigung entstehende Butzen
beachtetund seine zuldssigen MaBe in der Zeichnung ange-
geben werden. Ein Drehteil ohne Butzen solite nur dann
gefordert werden, wenn die Funktion oder das Aussehen

3.2 MaBe

MaBe des Butzens enthalt Tabelle 1. Falls erfordertich, kdn-
nen abweichende Werte angegeben werden. Kleinere
Werte als in Tabellie 1 angegeben, werden entweder durch
entsprechende MaBtoleranzen fiirdie LAnge des Teiles oder
durch eine Rauheitsangabe fiir die Stirnflache erreicht oder
sie erfordern besondere MaBnahmen beim Abstechen bzw.
ein zusatzliches Plandrehen der Stirnflache.

einen Butzen nicht zul4Bt. Tabelle 1.
Wenn eine bestimmte Butzenform erforderlich ist (z. B. zur d do 1
Aufnahme einer Zentrierbohrung nach DIN ISO 6411), muB . .
diese nach DIN 406 Teil 2 bemaBt werden. uber bis max. max.
. 3 0,3 0,2

2 Begriff
Butzen 3 5 0,5 0,3
Ein Butzen ist ein durch das Fertigungsverfahren ,Drehen” 5 8 0.8 05
bedingter Werkstoffrest im Zentrum einer Stirnfliche des ’ ’
Drehteiles. 8 12 1.0 0,6
Begriffe fiir Teile siehe DIN 199 Teil 2.

12 18 1,5 0,9
3 Form, MaBe 18 26 20 12
3.1 Form
Die Form des Butzens ist nicht festgelegt, sie muB innerhalb 26 40 2,5 2
des Hiillraumes von ds und [, Bild 1, liegen.

40 60 3,5 3

{

di= GroBtdurchmesser des Fertigteils
Biid 1.

4 Zeichnungsangaben

Der zulassige Butzen wird mit dem graphischen Symbol
nach Bild 2 und den entsprechenden MaBangaben nach
Tabelle 1 (d2 und 1), die in Feld a nach Bild A.1 einzutragen
sind, gekennzeichnet. *)

Gestaltungsregeln fiir das graphische Symbol siehe An-

hang A.

Bild 2.

*) Zum leichteren Verstandnis darf wahrend einer Uber-
gangszeit das graphische Symbol zusétzlich mit DIN-
Nummer in der Ndhe des Schriftfeldes angegeben
werden.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Tabelle 2. Beispiele

Anwendung Zeichnungsangabe Bedeutung
c Butzen zuldssig bis max. @ 2
8 o~
(5] +-b o2x1,2 — e und 1,2 lang. Der Butzen darf
g unabhangig von MaBtoleranz
2 und Rauheit der Stirnflache
© auftreten.
1,2
Maftoleranz
AN
2
e
o oder 3_utz_en ;ylassug lnnerhalt? der
i) <]\ fur die Lange des Drehteils
‘© T T angegebenen MaBtoleranz.
- MaBe fiir den zulassigen
'3, 2 Butzen nicht festgelegt.
m = . .
N ) Min.-Lange
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 - m e
oder Max.-Lange
besondere Toleranzangabe oder y
/Rz 25
o | 4 )
5 k) ) 4 U Butzen zulassig. Die Rau-
= -g’ i heit der Stirnfliche darf
Qs max. R; 25 um betragen.
N W
/ Rz 25
Rauheitsangabe fiir die Stirnflache
Bei Angabe eines Rauheitswertes an der Stirnfliche des Drehteiles (ohne Festlegung eines zuldssigen Butzens) ist im
Zentrum des Drehteiles nur ein Werkstoffrest im Rahmen der angegebenen Rauheit zulassig.

Anhang A
Verhéltnisse und MaBe des graphischen Symbols

Umdie GréBe desin dieser Norm festgelegten graphischen Symbols mitanderen Beschriftungenin der Zeichnung (MaBe, Tole-
ranzangaben) abzustimmen, sind die foigenden auf DIN ISO 3461 Teil 2 abgestimmten Regein zu beachten:

A.1 Aligemeine Anforderungen

A.1.1 Alle graphische Symbole sind in derselben Linienbreite d’ zu zeichnen, die in Abhangigkeit von der SchriftgroBe fiir die
MaBeintragung '/10- h betragt (siehe Tabelle A.1).

A.1.2 Alle Schriftzeichen sind in derselben Linienbreite d und derselben Hohe k der Schriftform zu schreiben, die fiir die
MaBeintragung in der entsprechenden Zeichnung angewendet wird (vorzugsweise Schriftform B vertikai nach DIN 6776 Teil 1).

A.1.3 Der Mindestabstand zwischen benachbarten Linien soll der doppelten Breite der schmaleren Linie entsprechen. Es
wird empfohlen, daB dieser Abstand mindestens 0,7 mm betrégt.

A.2 Verhéltnisse
Das graphische Symbol und die Zusatzangaben in der Fldche a sind entsprechend Bild A.1 einzutragen.

[+7]

T

Bild A.1
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