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1. Zweck und Geltungsbereich

Zweck dieser Richtlinien ist es, einen fertigungstechnisch
und betriebswirtschaftlich einwandfreien Zeichnungs- und
Stiicklistensatz zu erzielen, der fir Fertigung, Unterhal-
tung, Instandsetzung und Ersatzbeschaffung in gleicher
Weise von Erzeugern und Verbrauchern benutzt werden
kann,

Die Norm gilt nicht fir sonstige Bauunterlagen,
die auBBer dem Zeichnungs- und Stiicklistensatz bendtigt
werden, z.B. Berechnungsunterlagen, Ergebnisse graphi-
scher Untersuchungen, Darstellungen von Funktionspriifun-
gen, Priffeldberichte, Schaltteillisten, Normteillisten.

Fir Einzelfertigungen, Vorausserien und dergl. sind ver-
einfachte Zeichnungssatze zuldssig; die Vereinfachungen
dirfen jedoch den grundsétzlichen Aufbau des Zeich-
nungssatzes nicht durchbrechen.

Entwurfs- oder Projekt-Zeichnungen sind ausgenommen,
sie missen sich jedoch in ihrer GuBBeren Form, z.B. Blatt-
groflie und Zeichnungsvordruck, nach den DIN-Normen
richten.

2, Begriffe

2.1. Zeichnungs- und Stiicklistensatz sind
die Summe aller zur Erstellung eines zusammengesetzten
Gegenstandes, d. h. eines Erzeugnisses oder einer Gruppe,
notwendigen Zeichnungen und Stiicklisten.

Berechnungen, graphische Untersuchungen, Krdftepléne

usw. gehdren nur in bestimmten Féllen zum Zeichnungs-
satz,

2.2. Aufbauvibersicht ist eine bevorzugt gra-
phisch angeordnete Ubersicht Uber die Aufgliederung
eines zusammengesetzten Gegenstandes (Erzeugnis oder
Gruppe); Beispiel fiir eine Aufbauibersicht siehe An-
lage 1.

Da nach Abschnitt 4.1 der Aufbau des Zeichnungs- und Stiick-
listensatzes sich mit dem Fertigungsablauf des Erzeugnisses
decken soll, stellt die Aufbauiibersicht gleichzeitig eine wert-
volle Unterlage fiir die Arbeitsvorbereitung dar.

Technische Zeichnungen, Benennungen siehe DIN 199

2.3. Teile (Einzelteile) sind Gegenstinde, die nicht
zerlegbar sind.

2.3.1. Wiederholteile sind Teile, die in verschie-
denen Gruppen eines Erzeugnisses undfoder in ver-
schiedenen Erzeugnissen wiederkehren. Sie kénnen
die Yorstufe zu Normteilen sein.

So wie ein einzelnes Teil Wiederholteil sein kann, so
kann auch eine Gruppe Wiederholgruppe sein. Im fol-
genden soll der Einfachheit halber nur vom Wiederhol-
teil gesprochen werden.

2.4. Gruppen sindinsich geschlossene, aus zwei oder
mehr Teilen und/oder Gruppen niederer Ordnung be-
stehende Gegenstinde. Sie werden nach dem Gesichts-
punkt der Fertigung (Zusammenbau) gebildet (sieche Ab-
schnitt 4.1).

In den Begriff ,Gruppen” kénnen auch die sogenannten
~Gruppen loser Teile” einbezogen werden, z. B. Schilder,
Zubehér.

In bestimmten Fillen, z. B. wenn das Zusammenarbeiten
beweglicher Teile dargestellt oder gepriift werden soll, wer-
den die hierzu notwendigen Gegenstinde (Einzelteile und
Gruppen) in sog. ,Funktionsgruppen* gemeinsam dargestellt.
Diese Funktionsgruppen decken sich nicht unbedingt mit den
fiir die Fertigung erstellten Montagegruppen (siehe DIN 199,
Gruppen-Zeichnungen). Sie gehéren zwar meist zum Zeich-
nungssatz, sind aber keine Fertigungs-Zeichnungen im Sinne
von DIN 199. Die Zeichnungen der Funktionsgruppen zihlen
zu den sonstigen Bauunterlagen (siehe Abschnitt 1).

2,5. Erzeugnisse im Sinne dieser Norm sind in sich
geschlossene, aus einer Anzahl von Gruppen und/oder
Teilen bestehende funktionsfdhige Gegensténde (z. B.
Maschinen, Gerdéte) als Fertigungs-Endergebnisse.

Die im folgenden benutzten Zeichnungsbenennungen ent-
sprechen DIN 199, Technische Zeichnungen, Benennungen.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
ErlGuterungen Seite 5

Ausschuf3 Zeichnungen im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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3. Funktion von Zeichnungen und Sticklisten

3.1. Die Zeichnung dient als Unterlage fir die Fer-
tigung.

3.2. Die Konstruktionsstickliste gibt Auskunft
Uber die in der Zeichnung dargestellten Gegenstdnde. Sie
umfaBt mindestens deren Stickzahl und vollstéindige Be-
zeichnung, diese bestehend aus Benennung und Sach-Nr.

Die Konstruktionsstiickliste kann fest (auf der Zeichnung)
oder los e sein. Stiickliste und Zeichnung gehéren jedoch
immer unbedingt zusammen, gleichgiiltig, ob die Stiickliste
fest oder lose ist.

Zeichnung und Konstruktionsstiickliste dokumentieren das
Konstruktionsergebnis und sind deshalb im Original (siehe
DIN 199) nicht an bestimmte Fertigungsauftrédge gebun-
den (d. h. sie sind auftragsungebunden).

In Sonderfdllen, meist bei Einzelfertigung, kénnen die Ori-
ginale auch auftragsgebunden werden, z. B. Gesamt-Zeich-
nungen und -Stiicklisten fir einmalig zu erstellende Anlagen.

3.3. Die Fertigungsstickliste dient als Unterlage
fur die organisatorische Vorbereitung, Abwicklung und Ab-
rechnung der Fertigung eines Erzeugnisses. Sie entsteht aus
der Konstruktionsstiickliste durch Zufiigen der Dispositions-
angaben und ist auftragsgebunden. Sie ist auf die Belange
der Fertigungsfirma abgestellt.

Die Fertigungsstiickliste enthdlt nach der Bearbeitung durch
die zustindigen Stellen alle Angaben fiir Vorbereitung,
Abwicklung und Abrechnung eines bestimmten Auftrages.

3.4. Aus den Abschnitten 3.1 bis 3.3 folgt:

in die Zeichnung gehdren alle Angaben iber Form
und Eigenschaften (z.B. iber Oberflachen, Werk-
stoff) des Gegenstandes im Endzustand, in die Stiick-
liste gehdren alle Angaben zur Disposition der Fer-
tigung.

4, Avufbau
des Zeichnungs- und Sticklistensatzes

4.1. Der Aufbau des Zeichnungs- und des Stiicklisten-
satzes mufl dem Zusammenbauflufl entsprechen (,ferti-
gungsgerechter” Zeichnungs- und Sticklistensatz).

Dies bedeutet, da3 der Zeichnungs- und Stiicklistensatz
nach Fertigungsgruppen aufzugliedern ist, die sich oft nicht
mit den Funktionsgruppen decken. So muf3 z.B. ein Teil,
das funktionsméBig zur Gruppe (Funktionsgruppe) ,,Bremse”
gehort, aber an den Rahmen angeschweifit wird, zeich-
nungs- und stiiddistenmé&Big der Gruppe (Fertigungsgruppe)
»Rahmen” zugeordnet werden.

Obiger Grundsatz iiber die dem Zusammenbaufluf} ent-
sprechende Reihenfolge bezieht sich nicht auf die Reihen-
folge der Eintragungen innerhalb einer Gruppenstiickliste.

4.1.1. Ein Erzeugnis entsteht in der Werkstatt in verschie-
denen Zusammenbaustufen in der Weise, daf3 aus Einzel-
teilen zundchst kleinere Gruppen, diese wieder zu gréferen
Gruppen und diese schliefilich zum vollsténdigen Erzeug-
nis zusammengebaut werden, gegebenenfalls mittels Ver-
bindungselemente, wie Schrauben, Muttern usw. Dieser
Zusammenbaufluf3 ergibt somit eine stammbaum-
artige Gliederung des Zeichnungs- und des Stiicklisten-
satzes, die graphisch dargestellt werden kann, z.B. als
Stammbaum (sieche Anlage 2) oder als Aufbauiibersicht
(siche Anlage 1).

Stammbaum und Aufbauiibersicht sind inhaltsgleich; sie sind
lediglich um 90° gegeneinander gedreht. In der in den Anlagen
dargestellten Form gibt der Stammbaum wegen der Zusammen-

ziehung der Einzelteile nur eine Ubersicht, hingegen kann die
Aufbauiibersicht wegen der Detaillierung der Einzelteile als
Planungsunterlage benutzt werden.

Stammbaum und Aufbauiibersicht zeigen, daf3 bei der Auf-
teilung in einzelne Gruppen eine gewisse Rangordnung
hinsichtlich der Einordnung dieser Gruppen in das vollstén-
dige Erzeugnis entsteht, d. h. daf3 eine Gruppe gegeniber
einer anderen Uber- oder untergeordnet ist. Aus diesen
Grinden hat es sich als zweckméaflig erwiesen, von einer
solchen wertenden Bezeichnung abzusehen und nur von
~Gruppen” zu sprechen, die im Bedarfsfall als Grup-
pen 1., 2., 3.,...n. Ordnung unterschieden werden kdnnen.

Sprdéche man in solchen Féllen von Untergruppen, so mifite
man folgerichtig die néchste Stufe als ,,Unter-Unter’gruppe
usw. bezeichnen und miifite so viele verschiedene Bezeich-
nungen vorsehen, wie Rangordnungen entstehen kénnen.
Diese Rangordnung einer Gruppe kann sich von Verwen-
dungsfall zu Verwendungsfall dndern. Bei umfangreichen
Erzeugnissen kann sie auBerdem sehr vielstufig sein.

Entspricht der Aufbau des Zeichnungs- und des Stiicklisten-
satzes der beschriebenen Gliederung, indem er — zwischen
den Einzelteilen und dem vollstindigen Erzeugnis — die
den einzelnen Zusammenbaustufen entsprechenden Grup-
pen-Zeichnungen und -stiicklisten enthdlt, so liegt dies im
Sinne einer geordneten Arbeitsvorbereitung, -durchfihrung
und -abrechnung sowie einer zweckmdfligen Ersatzteilhal-
tung.

4.1.2. Eine wesentliche Voraussetzung fir eine sachge-
méBe und klare Aufgliederung des Zeichnungs- und Stiick-
listensatzes ist eine eindeutige Benennung der
Zeichnungsinhalte.

Der Konstrukteur muf3 sich Uber den Zweck einer jeden
Gruppen-Zeichnung im klaren sein. Handelt es sich um
reine Montagegruppen, so wird er sie nach ihrem Inhalt
benennen, z.B. ,Getriebe” oder ,Magnetsystem” oder
»FUhrerhaus” (eines Kranes, einer Lok oder dgl.). Dabei ist
es notwendig, daBl der Zusammenbau zu einer geschlos-
senen Gruppe und der Anbau einer solchen Gruppe an
andere Gruppen des Erzeugnisses zeichnerisch getrennt
dargestellt werden, wenn dieser Anbau an ganz anderer
Stelle des Betriebes geschieht als der Zusammenbau der
Gruppe, eventuell sogar auflerhalb des Betriebes bei
AuBBenmontage, oder wenn die zusammengebaute Gruppe
an verschiedenen Stellen eines oder mehrerer Erzeugnisse
an- oder eingebaut werden soll. Eine solche Gruppen-
Zeichnung, die eine in sich geschlossene Gruppe als ein-
zelne Positionen und aufierdem, einzeln aufgefiihrt, deren
Anbauteile enthélt, wird dann entsprechend benannt, z.B.
~Getriebe mit Anbauteilen”, ,Fihrerhaus mit Anbauteilen”
oder ,Getriebe, Anbau”, , Fihrerhaus, Anbauv”.

Die Teile sind moglichst nach ihrer Art und/oder Gestalt
zu benennen und nur dann nach ihrer Funktion, wenn sie
auch zukinftig nur zweckgebunden verwendet werden
kénnen, z.B.

nicht , Kontaktfeder”, sondern ,Druckfeder”, nicht , Gelenk-
bolzen”, sondern ,Rillenbolzen”,

aber

nicht ,Lager”, sondern , Achslager”, nicht , Dreieck”, sondern
~Bremsdreieck”,

Diese Art der Benennung erleichtert die Yerwendung der
dargestellten Teile als Wiederholteile in einem anderen
Erzeugnis.

Stimmt die Benennung eines zusammengesetzten Teiles
(Gruppe) mit einem in der Stickliste folgenden Teil Uber-
ein, so ist der Benennung des zusammengesetzten Teiles
das Wort ,vollsténdig” anzuhéngen.

Zusitzliche Angaben, wie ,rechts* oder ,links“ usw., sind mit
Vorsicht anzuwenden, da sie von der Betrachtungsrichtung
abhingig sind.
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4.2. Der Aufbau des Zeichnungs- und des
Sticklistensatzes mufl ibereinstimmen. Fir
jede Gesamt- und jede Gruppen-Zeichnung ist eine Stiick-
liste aufzustellen, die genau dem Zeichnungsinhalt ent-
spricht, gleichgiiltig, ob diese Stickliste ,fest” oder ,lose”
ist.

Allerdings kann der Fall eintreten, daB zur Erliuterung des
Zusammenbauens einer Gruppe keine zeichnerische Darstellung,
d. h. keine Zeichnung, notwendig ist.

Die Stiickliste ist eine vollstindige Aufzéhlung und Positio-
nierung der auf der Zeichnung dargestellten Teile, Gruppen
usw. einschl. der Normteile und Hilfsstoffe sowie der nicht
gesondert herausgezeichneten Gruppen und Teile. Es dir-
fen nur die dem jeweiligen Zweck der Zeichnung (z.B. Zu-
sammenbau, Anbau) dienenden Teile usw. positioniert wer-
den.

Die Stiickliste gibt ferner, soweit vorhanden, die Zeich-
nungs-, Waren-, Stoff- oder Sach-Nr dieser laufenden Num-
mern (Positionen) an. Auch fir nicht gesondert herausge-
zeichnete Teile ist die Sach-, Stoff- oder Waren-Nr anzu-
geben.

4.2.1. Dadurch, daf3 jede Gesami- und jede Gruppen-
Zeichnung eine mit dem Zeichnungsinhalt ibereinstim-
mende Stickliste hat, baut sich der Sticklistensatz
genauso auf wie der Zeichnungssatz (Ausnahme: Zeichnun-
gen fiir ein Teil (Einzelteil) haben keine eigene Stiickliste).
Alle fiir den Aufbau des Zeichnungssatzes geltenden Regeln
gelten somit auch fir den Aufbau des Stiicklistensatzes.

4.2.2. Die Stickliste des vollstdndigen Erzeug-
nisses gibt durch ihre laufenden Nummern (Positionen)
an, welche Gruppen und Einzelteile einschlie3lich Verbin-
dungselemente zum Zusammenbau des vollstiandigen Er-
zeugnisses ndtig sind.

Die Sticklisten der Gruppen geben an, welche unter-
geordneten Gruppen, Teile, Verbindungselemente und Hilfs-
stoffe zum Zusammenbau oder zum Anbau erforderlich
sind. Gleiches gilt fir die Sticklisten untergeordneter Grup-
pen.

4.3. Zur Vereinfachung des Zeichnungssatzes in be-
stimmten Fdllen, z.B. bei Einzelfertigungen oder
Vorausserien, sind bestimmte Abweichungen zu-
Iassig. Als Grundsatz gilt, daf3 die Aufteilung des Zeich-
nungs- und Stiicklistensatzes in allen Zweigen des
Stammbaumes bis zu den einzelnen Teil-Zeichnun-
gen anzustreben ist. Soweit jedoch von Fall zu Fall die
konsequente Aufteilung bis zu den einzelnen Teil-Zeich-
nungen wirtschaftlich nicht vertretbar ist, sind Abweichungen
gegeniiber Abschnitt 4.1 zul@ssig, die den grundsétzlichen
Aufbau des Zeichnungs- und Stiicklistensatzes aber nicht
durchbrechen diirfen. Sie sind unter Abschnitt 4.3.1 bis 4.3.3
fest umrissen und diirfen nicht nach Belieben erweitert wer-
den.

Ausgenommen von diesen Abweichungen sind Wiederhol-
teile und Ersatzteile, die immer getrennt voneinander auf
eigenen Zeichnungen darzustellen sind, um sie frei ver-
wendbar zu machen und ihre Ersatzbeschaffung nach den
(gleichen) Zeichnungen zu ermdglichen. Auch fir Zeichnun-
gen der von auswdrts zu beziehenden Teile ist dies zu
empfehlen.

43.1. Gruppen-Teil-Zeichnungen, d. h. Zu-
sammenlegung mehrerer Fertigungsstufen, z.B. das Dar-
stellen von Teilen mit allen ihren Maflen fiir die Fertigung
und den Zusammenbau dieser Teile auf einer Gruppen-Teil-
Zeichnung, sind zur Verringerung des Arbeitsaufwandes im
Konstruktionsbiro nur dann zuldssig, wenn dadurch kein
héherer Aufwand auf der Fertigungsseite ausgel&st wird.
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Gruppen-Teil-Zeichnungen kénnen in Felder (nach DIN-
Formaten) fir die Zusammenbau-Zeichnung des Erzeugnis-
ses oder der Gruppe (rechts unten beim Schriftfeld, ggf.
mit fester Stiickliste) und fir die Fertigungs-Zeichnungen der
zugehdrigen Teile aufgeteilt werden. Sie lassen sich dann
fir die Fertigung, Beschaffung usw. in ihre Einzelfelder zer-
schneiden und werden daher Zerschneideblatt-
Zeichnungen genannt.

Zerschneideblatt-Zeichnungen eignen sich fir Erzeugnisse
des Fertigungsprogramms nicht, besonders dann nicht, wenn
z.B. zwecks Rationalisierung von Konstruktion und Ferti-
gung das sogenannte Baukastensystem angewandt wird.
Zeichnungen dieser Art sollen deshalb nur beschrankt an-
gewendet werden, z. B. als Fertigungsmittel-Zeichnungen
fir den innerbetrieblichen Bedarf.

4,3.2. Sammel-Zeichnungen sind zuldssig

fir verschiedene Sorten oder Gréfien des gleichen Bauteils,
z.B. Rechts- und Linksausfihrung oder Zugstangen ver-
schiedener Ldnge (Sorten-Zeichnungen nach DIN 199; siehe
auch Abschnitt 5.7.2),

fUr untergeordnete Teile oder untergeordnete aus wenigen
Teilen bestehende Kleinstgruppen gleichen Ferti-
gungsablaufs, die einzeln weder ersatzteilméfiig noch ab-
rechnungstechnisch interessieren, z.B. ein Satz Halter fir
ein e Einrichtung oder ein Satz Bleche fir ein e n Schweif3-
korper (Satz-Zeichnung nach DIN 199; siehe auch Abschnitt
57.3).

4.3.3. Nichtgezeichnete Teile. Teile, die durch
kurze Angaben in der Stickliste eindeutig bezeichnet wer-
den konnen, brauchen nicht gesondert herausgezeichnet zu
werden, z. B.

Teile, die lediglich durch Abtrennen von Halbzeug gewon-
nen werden und nach DIN 1353 bezeichnet werden kénnen,

fertig bezogene Normteile, soweit sie unveréndert verwen-
det werden,

handelsiibliche Teile oder Erzeugnisse, soweit sie — z.B.
in Katalogen — eindeutig festgelegt sind und fir Einbau-
oder Prifzwecke keine Maf3bilder erfordern. Die Katalog-
Nr oder sonstige Unterlagen-Nr muf3 angegeben werden.

Alle nicht gesondert herausgezeichneten Gruppen oder
Teile miissen in der Zeichnung und der Stiickliste, zu der sie
gehoren, positioniert und in der Stickliste im Sinne von
Abschnitt 3.2 vollsténdig bezeichnet werden,

5. Aufbau der Zeichnungen und Stiicklisten

5.1. Zeichnungen und Sticklisten sollen so aufgestellt sein,
daf3 sie fir andere Anwendungsfdlle (z.B. andere Bau-
muster, andere Auftrége, Instandsetzungen, Ersatzteilliefe-
rung) wieder verwendbar sind (Rationalisierung).
Daraus folgt:

5.1.1. Zeichnungen dirfen keine auftragsgebundenen
Angaben tragen. Ausgenommen hiervon sind beispielsweise
Gesamt-Zeichnungen fiir einmalig zu erstellende Anlagen.
Gruppen- und Teil-Zeichnungen diirfen aufierdem nicht
solche Situationsdarstellungen enthalten, durch die sie an
eine bestimmte Anwendungsstelle gebunden werden; diese
Situationen sind vielmehr in die Ubergeordnete Zusam-
menbau- oder Anbau-Zeichnung aufzunehmen. Verwen-
dungsangaben kdnnen in das entsprechende Feld des Zeich-
nungsvordrucks oder in eine Karteikarte eingetragen wer-
den.

5.1.2. Die in den Stickzahlspalten der Konstruk-
tionsstiicklisten angegebenen Stiickzahlen sind auf die Ein-

heit des dargestellien Gegenstandes Ebeetjméms
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