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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt als Erganzung zu DIN 6790 Teil 1. In
technischen Zeichnungen sind grundsétztich MaRangaben,
graphische Symbole und sonstige Angaben, die in Normen
festgelegt sind, anzuwenden, weil diese im allgemeinen
nicht in Fremdsprachen iibersetzt werden miissen.

Nur dann, wenn diese Festlegungen nicht ausreichen,
sollen die in dieser Norm genannten Wortangaben ange-
wendet werden. Damit soll auch erreicht werden, dal3 die
Vielzah! der in diesem Zusammenhang moglichen Wort-
angaben zur besseren Verstandigung und fiir eine leichtere
fremdsprachliche Ubersetzung eingeschrankt wird.

Die Wortangaben erheben keinen Anspruch auf Voll-
standigkeit, weil nicht alle fachbereichsbezogenen An-
gaben (z.B. aus dem Bauwesen) erfallt werden konnten.
Weitere Wortangaben im Satzverband sind sinngemal
nach dieser Norm zu bilden. Es wird empfohlen, diese
Norm auch bei Erstellung anderer technischer Unter-
lagen anzuwenden.

2 Gliederung und Aufbau

2.1 Allgemeines

Wortangaben im Satzverband wurden im allgemeinen so
gebildet, daR der Endzustand beschrieben ist.

Die Zuordnung der in Abschnitt 3 aufgefiihrten Angaben
im Satzverband bezogen auf Fertigungsverfahren wurde
in Anlehnung an die Gliederung der DIN 8580 durch-
gefiihrt. Die iibrigen Wortangaben im Satzverband sind
anwendungsbezogen gegliedert. Sie sind innerhalb der
einzelnen Sachgebiete alphabetisch geordnet.

2.2 Wortangaben im Satzverband

Es ist zu beachten, daR in der Spalte ,,Wortangaben im
Satzverband’’ Satzverbande auch unvollstindig aufgefiihrt
sind, die durch Benennungen, Erganzungen und anderem
vervollstandigt werden.

Um Wiederholungen zu vermeiden, sind wiederkehrende
Satzteile der Satzverbande nur einmal im Fettdruck,
wechselnde und zu ergidnzende Satzteile dagegen im
gewodhnlichen Druck ausgefiihrt. Die durch ... gekenn-
zeichneten, fehlenden Angaben sind zweckentsprechend
einzusetzen.

2.3 Wechselnde Angaben

in der Spalte , Beispiele fir wechselnde Angaben” sind
weitere Beispiele aufgefiihrt, die wahiweise gegen alle im
Satzverband in gewdéhnlichem Druck dargesteliten An-
gaben ausgetauscht werden kdnnen.
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3 Wortangaben im Satzverband

Wortangaben im Satzverband
(siehe auch Abschnitt 2.2)

Beispiele fur wechselnde Angaben

(siehe auch Abschnitt 2.3)

3.1 Fertigungsverfahren

3.141

Urformen

geformt mit Werkzeug . . .

3.1.2

Umformen

Abschirmung verdrillt und gelotet
Blechdurchzug fiir Kabel

einzeln verdrillt

gemeinsam verdrillt

gerichtet nach dem Glihen

Oberflache kugelgestrahlt
waffelgenietet am SchiieBkopf
warm eingepret
Wickelrichtung links

mit Masse leitend verbunden
nach DIN

nach dem Biegen,

nach dem Frasen,

nach dem Harten,

nach dem Schweilen,

nach dem Weiterbearbeiten,

nach dem Zusammenbau,

nach Schablone,

vor dem Weiterbearbeiten,

vor dem Zusammenbau

verfestigt nach Fertigungsanweisung

mit Werkzeug

rechts

Trennen

abgetrennt nach dem Biegen

Angufl entfernt

anodisch gereinigt

auf Umschlag gefertigt
AuBenfldache hochglanzpoliert

bearbeitet in einer Aufspannung

chemisch gereinigt
elektrolytisch gereinigt
Formgrat entfernt

gebohrt nach dem Justieren

gebohrt und gerieben
gedreht vor dem Richten
gefrast vor dem Richten

gekennzeichnet nach dem Trennen

nach dem Schweien,
nach dem Zusammenbau,
vor dem SchweiRen,

vor dem Zusammenbau

nicht (iberstehend

gebohrt

gehont

poliert

im Paket

nach dem Befestigen
nach dem Schweillen
vor dem Schweif3en

nicht zulassig

nach dem Probelauf
nach Schablone

vor dem Biegen
verstiftet

nach dem Biegen

nach der Oberflachenbehandlung
nach Schablone

nach dem Zusammenbau
nach dem Reinigen

vor dem Zusammenbau
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Wortangaben im Satzverband
{siehe auch Abschnitt 2.2)

Beispiele fiir wechselnde Angaben
(siehe auch Abschnitt 2.3)

Gewinde geschnitten
Innenfliche hochglanzpoliert

Kanten gesaumt

Klebfliche angerauht
Oberflache gereinigt

Probekoérper abgetrennt
Priifgrat entfernt

gefrast

gehont

poliert

gerundet
geschweil3t
narben- und rifrei
fettfrei

blank

6l- und fettfrei
ohne mechanische Beschadigung
porenfrei

Schweillspritzer entfernt zugelassen
vor dem Wickeln auf Lange geschnitten
- 3.1.4 Fiigen (Zusammenbau)
Anschlag bei Zusammenbau bestimmt justiert
vor Zusammenbau eingestellt
Anschliisse gelotet geklemmt
: gesteckt
Anziehdrehmoment .. . Nm nach Fertigungsanweisung
bearbeitet nach dem Schweillen Zusammenbau

bei Einbau Schutzschicht entfernt

bei Zusammenbau auf Lage der Teile achten

bestiickt nach Bestiickungsdruck

doppelt geschichtet

= Einbaubedingungen des Herstellers beachten
Einbaulage beachten

eingepreft, biindig
eingeschraubt mit Sicherungslack

Einlagen geklebt
gefiillt mit Ol

geklebt nach Fertigungsanweisung
geleimt und genagelt

gelotet nach Fertigungsanweisung
geschweiflt nach Fertigungsanweisung
getrennte Leitungsfilhrung

Gratseite aul3en

hartgelotet nach Fertigungsanweisung

auf Lage der Teile . . . achten
Schutzfolie entfernt

auf Lage der Anschliisse achten
auf Lage der Pole achten

auf Polung achten

auf Schnittstelle achten
angepaldt

entfernt

nachgestellt

nach Stiickliste Nr . . .

nach Datenblatt
senkrecht

waagerecht

auf Anschlag

mit Dichtmittel

mit Dichtmittel auf Anschlag
nach Fertigungsanweisung
nach Zusammenbau

mit Gas

vor Inbetriebnahme

mit Knochenleim

nach dem Verstiften
innen

links
rechts
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Wortangaben im Satzverband
(siehe auch Abschnitt 2.2)

Beispiele fiirr wechselnde Angaben
(siehe auch Abschnitt 2.3)

Kérnermarkierung am Umfang
Lage der Anschliisse beachten
Lappen nach innen umgelegt

Lippe aullen

nach dem Einbau Feder gespannt
nach dem Léten gebohrt

nach dem Justieren gebohrt

nach dem Probelauf gebohrt

nach dem Zusammenbau Fillmenge liberprift

nach der Oberfidchenbehandlung gebohrt

paarweise zusammengebaut
Schweiflnaht entzundert

Schweillspritzer entfernt
Stellung beachten

Stempel auswechselbar
Teile angepaf3t
Transportschutz entfernt
Transportsicherung entfernt

umgebogen nach auen

Verzahnung im Eingriff

vor dem Einbau fettfrei

vor dem Justieren gebohrt und gerieben

vor dem Léten Enden gebogen

vor dem Zusammenbau Fillmenge iiberpriift

vor der Oberflichenbebhandlung zusammengebaut

wechselseitig geschichtet
weichgelotet nach Fertigungsanweisung
Zusammenbau am Aufstellungsort

auf Stirnflache
Bohrungen
abgebogen

links umgelegt

nach auflen umgelegt
rechts umgelegt
verschrankt

innen

links

rechts

justiert

Feder eingehangt
gebohrt und gerieben
gebohrt und verstiftet
gebohrt und gerieben
gebohrt und verstiftet
gebohrt und gerieben
gebohrt und verstiftet
gebogen

gebohrt

gebohrt und gerieben
gebohrt und verstiftet
gereinigt

gerichtet

gebohrt und gerieben
genietet

gebohrt und verstiftet
zusammengebaut
verpackt

eingeebnet

gepriift
korrosionsgeschiitzt
zulassig

mit. .. vergossen
angebracht

angebracht
gelost

innen
oben
unten

nicht im Eingriff
tackiert

verdrillt

gebogen
gereinigt

nach. ..
nach Auftrag
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