DK 621.882.54 August 1971

DIN
Zahnscheiben —
6797
Toothed lock washers
Mafle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zwedkentsprechend zu wéhlen.

Form A auBengezahnt Form J innengezahnt Form V versenkt
d> d> 31 }

d.
)

& T

mindestens 2s; mindestens 2s;

Bezeighnung einer Zahnscheibe Form J von Lochdurchmesser d, = 6,4 mm aus Federstahl, Oberflache phosphat-rost-
geschiitzt (phr): Zahnscheibe J 6,4 DIN 6797 — phr

Werden Zahnscheiben fiir Schrauben mit Linksgewinde gewiinscht, so lautet die Bezeichnung z. B.:

Zahnscheibe J 6,4 links DIN 6797 — phr

Gewicht
Anzahl der Z&hne 7,85 kg/dm3) Fir
d, d, dg 8 8, mindestens kg/1000 Stiick = Gewinde-
Form Form durchmesser
H13 h14 ~~ Aund ] \'} A J A4
1,7 36 | - 03 - 6 | -= 0,01 - - 16 |
1,8 ) 38 - 03 | - é - | 0015 - - 17 |
1,9 4 - 03 - é - 0,02 0,03 - 18
22 45 | 42 | 03 0,2 é 6 | 0,025 0,04 0,02 2
2,5 5 - 04 0,2 é 6 | 003 0,025 - 23
27 55 51 04 0,2 6 [ 0,04 0,045 0,025 25
2,8 55 - 0,4 0,2 é é 0,04 0,045 - 24
3,2 6 6 04 0,2 6 | 6 0,045 0,045 0,025 3
37 7 7 0,5 0,25 é é 0,075 0,085 0,04 35
43 8 | 8 0,5 025 | 8 | 8 | 0095 | 01 | 0,05 4
51" 9 = 0,5 - 8 | - 0,14 0,15 - 5
53 10 98 0,6 03 8 8 0,18 02 0,12 5
6,4 1 11,8 07 04 8 10 0,22 0,25 02 6
74 12,5 - 08 - 8 - 0,3 035 - 7
4,2 14 - 08 - 8 - 04 0,45 - 8
| 84 15 153 | 08 | 04 8 10 0,45 0,55 0,4 8
10,5 18 19 0,9 0,5 9 10 08 09 07 10
12,5 20,5 23 1 0,5 10 10 1,1 13 12 12
145 | 24 26,2 1 0,6 10 12 17 2 14 14
16,5 26 30,2 12 0,6 12 12 | 21 2,5 14 16
19 30 - 14 - 12 - 35 37 - 18
21 B - 14 | - 12 - 388 4 [ - [ 2
23 34 - 15 - 14 - 5 é — 2
25 38 - 15 — 14 - [ 6,5 - 24
28 44 - 14 - 14 - 8 8,5 - 7
31 48 - 16 - 14 - 9 9.5 - 30
) Nur fir Sechskantschrauben
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Seite 2 DIN 6797

Werkstoff: Federstahl nach DIN 17 222 (Vornorm), Sorte nach Wahl des Herstellers
CuSn8 (bisher SnBz8) nach DIN 17 662 oder
X12CrNi 177 (Werkstoff-Nummer 1.4310) nach DIN 17224 (Vornorm)
nach Vereinbarung

Ausfihrung: entgratet

Federstahl gehdrtet auf 410 bis 490 HY 30
schwarz

Oberflédchenschutz: phr = phosphat-rostgeschiitzt nach DIN 50 942
galvanisch-oberflachengeschiitzt nach DIN 267 Blatt 9

Bei galvanisch-oberfléchengeschiitzien Zahnscheiben muf3 durch geeignete Behandlungsverfahren sichergestellt sein, daf3
keine Wasserstoffversprédung eintritt.

Fir Probenahme und Abnahme gilt DIN 522 (Entwurf Juli 1969)

Facherscheiben siehe DIN 6798

Erlduterungen

Gegeniiber der Ausgabe Juni 1984 sind folgende Anderungen und Erginzungen zu beachten:

Die Grofien fir Schrauben mit Whitworth-Gewinde wurden gestrichen, weil die entsprechenden Schraubennormen im
Jahre 1967 zuriickgezogen wurden.

Die Grofien 1,7, 19 und 2,7 fir Schrauben M 1,6, M 1,8 und M 2,5 wurden aufgenommen.

Die Auflendurchmesser fiir Zahnscheiben der Form V wurden teilweise gedndert und mit den neuven ISO-Senkschrauben
nach DIN 963 und DIN 964 abgestimmt. Diese Senkschrauben sollen in Zukunft bevorzugt anstelle von Senkschrauben nach
DIN 63, DIN 87, DIN 88 und DIN 91 verwendet werden, wobei beabsichtigt ist, diese Normen nach einer Ubergangszeit zu-
gunsten von DIN 963 und DIN 964 zuriickzuziehen. Dies gilt gleichermaflen auch fiir Kreuzschlitzschrauben DIN 7987 und
DIN 7988. Diese Normen sollen durch DIN 965 und DIN 966 (z. Z. noch Entwiirfe) ersetzt werden.

Die Gréfien 5,3 und 8,4 galten bisher fiir Sechskantschrauben mit den bisherigen Schlisselweiten 9 und 14 mm. Nachdem
die Umstellung auf die international anerkannten Schiiisselweiten 8 und 13 mm abgeschlossen ist, wurde erwogen, die Gro-
Ben 5,3 und 8,4 zugunsten von 5,1 und 8,2 zu streichen. Der Arbeitsausschuf3 Schrauben mufite aber feststellen, daf3 die
Gréfien 5,3 und 8,4 nach wie vor iiberwiegend verwendet werden, und zwar hauptsachlich fir , Nicht-Sechskantschrauben”.
Er konnte sich deshalb nicht entschlieBBen, diese Gréflen zu streichen, obwohl es von der Normung her nicht als sinnvoll an-
gesehen werden kann, wenn fir einen Schraubendurchmesser zwei Zahnscheiben aufgefihrt sind. Eine Streichung der Gré-
fen 5,1 und 8,2 wiederum wiirde bei Sechskantschrauben zu Schwierigkeiten fihren, da die Grofien 5,3 und 8,4 wegen der
verkleinerten Schlisselweiten fir M5 und M8 die gewiinschte Sicherungswirkung in Frage stellen.

Die Werkstoffangaben wurden berichtigt, und der Werkstoff X 12 CrNi 17 7 wurde zusatzlich aufgenommen. Es wurde zwar
erwogen, auch einen nichtrostenden Stahl anzugeben, doch sind die Herstellungsschwierigkeiten fir Zahnscheiben aus
nr-Stahl sehr groB, so dafl man auf diesen Werkstoff méglichst verzichten sollte.

Fir phosphat-rostgeschiitzte Zahnscheiben wurde im Sinne von DIN 50 942 das Kurzzeichen phr aufgefihrt, wéhrend fiir
galvanisch-oberfléchengeschitzte Zahnscheiben die Kurzzeichen (Schlissel) nach DIN 267 Blatt 9 verwendet werden kén-
nen. Gleichzeitig wurde darauf hingewiesen, daf3 bei galvanisch-oberflichengeschiitzten Zahnscheiben durch geeignete Be-
handlungsverfahren eine Wasserstoffversprédung vermieden werden muf,

Fir Probenahme und Abnahme wurde auf die vorgesehene Neufassung zu DIN 522 hingewiesen, um besondere Verein-
barungen in jedem Einzelfall zu vermeiden.
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