DK 674.03:620.22:621.753.1:001.4 DEUTSCHE NORM Dezember 1984

Toleranzsystem fiir Holzbe- und -verarbeitung DIN
Begriffe, Toleranzreihen, Schwind- und QuelimaBe 68 100
Tolerance system for wood working and wood processing; concepts, Ersatz fiir Ausgabe 02.77

series of tolerances, shrinkage and swelling

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Das Toleranzsystem nach dieser Norm gilt fiir

a) LdngenmaBe, z.B. Lidngen, Breiten, Dicken, Hohen, AuBenmaBe, InnenmaBe, Lochmittenabsténde, Durchmesser,
Rundungsradien usw.

b) WinkelmaBe und Neigungen
bei einem vereinbarten Feuchtegehalt der Teile.

Zulassige MaBabweichungen fiir Holzerzeugnisse, wie z. B. Schnittholz, Sperrholz, Faserplatten, Spanplatten, sind in den dafiir
geltenden MaB- bzw. Anforderungsnormen, z. B. DIN 4071 Teil 1, DIN 68 705 Teil 2 bis Teil 5, DIN 68 754 Teil 1, DIN 68 763, fest-
gelegt.

Fir MaBtoleranzen von Bauteilen aus Holz und Holzwerkstoffen im Hochbau gilt DIN 18 203 Teil 3.
Anmerkung: Fiir das aus dieser Norm entwickelte Passungssystem siehe DIN 68 101.

2 Zweck

Das System der in dieser Norm festgelegten Toleranzreihen dient zur Auswahl geeigneter Toleranzen fiir Teile, die ohne Nach-
arbeit zusammenzufiigen sind.

3 Begriffe

Anmerkung 1: Den Definitionen in dieser Norm liegt DIN 7182 Teil 1 (z. Z. Entwurf), Ausgabe 04.80, zugrunde. Sie entsprechen
dem derzeitigen Bearbeitungsstand im NormenausschuB Lénge und Gestalt (NLG) im DIN.

Anmerkung 2: Die Bilder 1 bis 3 in diesem Abschnitt dienen zur Erklarung der Benennungen in den Tabellen 1 bis 3.

Tabelle 1. MaBe

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Benennung Kurz- Definition
zeichen

NennmaB N MaB, das zur GroBenangabe dient, z. B. 1200 mm. Hierauf werden die GrenzabmaBe
bezogen.

NennmaB- - Zusammenfassung alier NennmaBe zwischen zwei Grenzen, z.B. ,liber 1000 bis 2500 mm”

bereich

IstmaB 1 Das durch Messen an einem Werkstlick ermittelte MaB, z.B. 1199,35 mm

Toleriertes Ma8 - NennmaB mit GrenzabmaBen, die entweder durch Zahlenwerte oder durch HT-Kurzzeichen
(z.B. HT 100) ausgedriickt werden.

PaBmaB - Toleriertes Ma#8 fiir PaBflachen

GrenzmaB - GrenzmaBe sind die MaBe (GroBt- und KleinstmaB), zwischen denen die IstmaBe liegen
miissen, wobei GroBtmaB und KleinstmaB eingeschlossen sind.

GroBtmai G GroBtmaB ist das obere GrenzmasB, z.B. 1202,0 mm

KleinstmaB K KleinstmaB ist das untere GrenzmaB, z.B. 1198,4 mm

Fortsetzung Seite 2 bis 9

Normenausschu8 Holz (NAHOLZ) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB8 Lange und Gestalt (NLG) im DIN
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Tabelle 2. AbmaBe

Benennung Kurz- Definition
zeichen

GrenzabmaB - GrenzabmaBe sind die AbmaBe, die mit dem zugehoérigen Nennmas die beiden GrenzmaBe
festlegen.

oberes Aq GroBtmaB minus NennmaB

Abmas z.B. 1202,0 mm - 1200,0 mm = + 2,0 mm

unteres Ay KleinstmaB minus NennmaB

Abmas z.B. 1198,4 mm - 1200,0 mm = - 1,6 mm

IstabmaB Aj IstmaB minus NennmaB
z.B. 1199,35 mm - 1200,00 mm = - 0,65 mm

GrundabmaB - Dasjenige der beiden AbmaBe, das ausgewahlt wurde, die Lage der Toleranz zum NennmaB
(Nullinie) zu bestimmen und das der Nullinie am néchsten liegt.

Nullinie - In der bildlichen Darstellung der Toleranzfelder die dem AbmaB O und damit dem NennmaB

entsprechende Bezugslinie fir die AbmaBe

Tabelle 3. Toleranzen

Benennung Z‘;g:ﬁ;n Definition

MaBtioleranz T GroBtmaB minus KleinstmaB und zugleich oberes AbmaB minus unteres AbmaB

T=(1202,0 - 1198,4) mm = 3,6 mm

T=G-K=A4-4uzB 1r_ | 20mm - (- 1,6ymm = 3,6mm

Die MaBtoleranz gibt den Fertigungsspielraum an, nicht aber seine Lage zum NennmaB

(Nullinie).
Grund- T In einem Toleranzsystem festgelegte MaBtoleranz, die einem Genauigkeitsgrad (Kennwert
toleranz fiir die erzielbare Fertigungsgenauigkeit bei ndherungsweise gleichen Fertigungsschwierig-

keiten unter etwa gleichen Fertigungsbedingungen fiir eine Reihe von NennmaBbereichen)
und einem NennmaBbereich zugeordnet ist.

Toleranzfeld - Toleranzfeld.ist das Feld zwischen zwei Linien, die das Gro8t- und Kleinstma$8 darstellen.
Holz-Toleranz- HT Reihe mit systematischen MaBtoleranzen fiir die Be- und Verarbeitung von Holz und Holz-
reihe werkstoffen (Grundtoleranzen), die fiir alle NennmaBe den gieichen Genauigkeitsgrad hat.
T
K Ay Ao
N
Bild 1. G

Fiir die Winkligkeit werden keine Toleranzen in Winkeleinheiten, sondern Rechtwinkligkeits- und Neigungstoleranzen nach
DIN 7184 Teil 1 festgelegt (siehe Bilder 2 und 3). Bezugselement ist der lingere, und toleriertes Element ist der kiirzere Schenkel. Es

T
gelten dann die halben Werte der Tabelle 4, dem NennmaB des kiirzeren Schenkels zugeordnet (¢ = - ).
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Bild 2. Neigungstoleranz Bild 3. Rechtwinkligkeitstoleranz

Anmerkung: Zeichnungseintragung von MaBen und Ab- Bei NennmaBbereichen ist N das arithmetische Mittel
maBen nach DIN 919 Teil 1. des NennmaBbereiches; z.B. fiir den NennmaBbe-
Fiir die Durchfiihrung der Messung nach Bild 2 und reich iiber 500 mm bis 1000 mm ist N = 750 mm. Mit
Bild 3 sind Winkellehren zu verwenden. Die Abwei- derverwendeten Gleichung sind auch Interpolationen
chungen kénnen dann in bezug auf die Winkellehre und (mit Einschrénkung) auch Extrapolationen der
festgestellt werden. Werte nach dieser Tabelle méglich.

. Den Berechnungen sind folgende Rundungsregeln
4 Toleranzreihen 2ugrunde gelegt:
Die Toleranzreihen in Tabelle 4 gelten bei einem vereinbarten HT Teiler R

Holzfeuchtegehalt. MaB&dnderungen durch Schwinden und
Quellen infolge Abweichung vom vereinbarten Holzfeuchte-
gehalt sind zusétzlich zu beachten (siehe auch Abschnitt 5 .

X . - . HT 100 bis HT 160 0,1 mm
sowie Beiblatt 1 bis Beiblatt 4 zu DIN 68 100): . ' HT 250 0.5 mm
Anmerkung 1: Toleranzen, deren Anwendung nicht sinnvoll ist, HT 400 bis HT 630 1 mm

sind in der Tabelle nicht aufgefiihrt.

HT 6 bis HT 15 0,01 mm
HT 25 bis HT 60 0,05 mm

Die Rundungsregel sagt, daB der mit der Gleichung

Die Grundtoleranzen sind nach PRAAST [9] wie folgt errechnete genaue Wert TY zu runden ist auf den
berechnet: nichstliegenden Wert TG, der ohne Rest durch den
Tg=expa+ b+ 0 Teiler R teilbar ist.
a =1InA-0/1 Fiir maschinelle Berechnungen bietet sich folgende
b = 2% InN-10™" Beziehung an:
c =y-InN*EH. 40 TG = INT ((TY/R) + 0,5) - R
Darin bedeuten: Beispiel 1:
T Grundtoleranz in mm HT 400, N = 30 bis 250 mm
A Genauigkeitsgrad - 1072 (z.B. fiir HT 15 ist Genauer Wert TY = 7,844133 mm
A = 0,15) Gerundeter Wert TG = 8 mm
N :;lelnnm:B i': mm o s Beispiel 2:
ulersche Konstante ~ 0,5772 :
Y . HT 25, N = 10 bis 30 mm
7”- 0,1~ 0,1464592 Genauer Wert TY = 0,3529047 mm
exp (3'5) ~ 4,2302013 Gerundeter Wert TG = 0,35 mm
Tabelle 4. Grundtoleranzen
NennmaBbereiche Grundtoleranzen Tg in mm bei Holz-Toleranzreihen (HT)
in mm
tiber bis HT 6 HT 10 | HT15 | HT25 | HT 40 | HT 60 | HT 100 | HT 160 | HT 250 | HT 400 | HT 630
1 3 0,06 0,10 0,15 0,25 0,40 0,60 - - - - -
3 10 0,07 0,12 0,18 0,30 0,50 0,70
1,4 2,2 35 - -
10 30 0,08 0,14 0,21 0,35 0,55 0,85
30 100 0,10 0,17 0,26 0,45 0,70 1,05
2,0 3.1 5,0 8 -
100 250 0,12 0,20 0,31 0,50 0,80 1,25
250 500 0,14 0,24 0,36 0,60 0,95 1,45 24 3,8 6,0 10 15
500 1000 - 0,28 0,42 0,70 1,15 1,70 2,8 4.5 7,0 1 18
1000 |~ 2500 - 0,36 0,54 0,90 1,45 2,15 3,6 57 9,0 14 23
2 500 5000 - 0,46 0,70 1,15 1,85 2,80 4,6 7.4 11,6 19 29
5000 | 10000 - - - - 2,45 3,65 6,1 9,8 15,5 24 39
10000 | 25000 - - - - - - 9,2 14,7 23,0 37 58
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