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ICS 79.020 Ersatzvermerk
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Toleranzsystem fiir Holzbe- und -verarbeitung —
Begriffe, Toleranzreihen, Schwind- und QuellmaRe

Tolerance system for wood working and wood processing —
Concepts, series of tolerances, shrinkage and swelling

Systeme de tolérances pour le traitement et le travail du bois —
Termes, séries de tolérances, dimensions de retrait et de gonflement

Ersatzvermerk

Ersatz fur DIN 68100:1984-12, DIN 68100 Beiblatt 1:1978-06, DIN 68100 Beiblatt 2:1978-06,
DIN 68100 Beiblatt 3:1978-06 und DIN 68100 Beiblatt 4:1978-06

Gesamtumfang 25 Seiten

Normenausschuss Holzwirtschaft und Mébel (NHM) im DIN
Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) im DIN
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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 042-04-03 ,Toleranzen“ im Normenausschuss Holzwirtschaft
und Mébel (NHM) ausgearbeitet.

Anderungen

Gegentiber DIN 68100:1984-12, DIN 68100 Beiblatt 1:1978:06, DIN 68100 Beiblatt 2:1978-06, DIN 68100
Beiblatt 3:1978-06 und DIN 68100 Beiblatt 4:1978-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Begriffe aus DIN EN ISO 286-1 Glbernommen;

b) Toleranzreihen HT 1, HT 2,5 und HT 4 ergénzt;

c) Kurzzeichen fur Holzarten nach DIN EN 13556 in Tabelle 4 aufgenommen;
d) In Tabelle 4 Holzarten ergénzt bzw. gestrichen;

e) Holzwerkstoffe nach Europaischen Normen in Tabelle 4 aufgenommen;

f)  Beiblatter sind entfallen.

Frithere Ausgaben

DIN 68100: 1977-02, 1984-12
DIN 68100 Beiblatt 1: 1978-06
DIN 68100 Beiblatt 2: 1978-06
DIN 68100 Beiblatt 3: 1978-06
DIN 68100 Beiblatt 4: 1978-06
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Einleitung

Werden zwei oder mehrere Bauteile mit einander gepaart oder ein Bauteil mit einer umgebenden
Einbausituation zusammengebracht, miissen zwischen den Partnern maBliche Ubereinstimmungen
existieren. Anderenfalls wirden Funktionen oder Anmutungsleistungen nicht sichergestellt. Mit Anpass-
arbeiten oder Passstiicken (z. B. Blenden) kénnen diese Unzulédnglichkeiten handwerklich kaschiert werden.
Wird dagegen die vollstandige Austauschbarkeit von in Serie gefertigten Produkten verlangt, werden héhere
Anspriiche an die maBliche Ubereinstimmung gestellt. Im Regelfall geniigt eine hinléngliche Ubereinstimmung
der Bauteile mit den geforderten MaRen, absolute Ubereinstimmung wére unwirtschaftlich. Damit
beispielsweise eine Passfunktion sichergestellt ist, sollte das Istmal} zwischen zwei Spezifikationsgrenzen
bzw. Grenzmalien liegen. Im Gegensatz zu vielen anderen Werkstoffen, bei denen die malfilichen
Schwankungen der Fertigung in der durch Funktionen geforderte Toleranzbreite liegen muss, kommen bei
Holz und Holzwerkstoffen weitere Schwankungen in Form und Maf durch Quellen und Schwinden hinzu.

Die vorliegende Norm stellt fir die bei unterschiedlichen Aufgaben geforderten, maflichen Genauigkeiten
entsprechende Klassen zu Verfigung. Gleichzeitig wird Gber Quell- und Schwindwerte sichergestellt, dass die
mit den Toleranzen verbundene Funktion oder Anmutung auch bei der spater sich im Gebrauch einstellenden
Holzfeuchte gegeben sein kann. Bei der Uberarbeitung der Norm wurde daraufhin gearbeitet, das
Toleranzkonzept als allgemeinglltige Festlegung fiir ganze Bauteile im Sinne von Allgemeintoleranzen fir
Form und Lage (&hnlich DIN 7168 jedoch mit Quellen und Schwinden) zu verwenden. Die Toleranz-
festlegungen kénnen daher sowohl bei der innerbetrieblichen Qualitatssicherung wie bei der Sicherung von
Zulieferungen als auch bei Prozess- und Maschinenféhigkeitsanalysen angewendet werden.

Die Festlegungen dieser Norm zielen in erster Linie auf die arithmetische Tolerierung. Sie kénnen jedoch
auch notwendiger Bestandteil eines Konzeptes fur die nicht auf vollstdndige Austauschbarkeit zielende,
statistische Tolerierung sein. Hierbei kénnen die Verteilungen fir die Schwankungen durch die Fertigung und
das Quellen und Schwinden bzw. die dazugehdrigen Messunsicherheiten berlcksichtigt werden. Es kann zu
einer Aufweitung von Toleranzvorgaben und damit erhéhter Wirtschaftlichkeit kommen. Im Umkehrschluss
kénnen bei statistischer Tolerierung z. B. auch Vorgaben fiir einzuhaltende Schwankungsbreiten von
Feuchten berechnet werden. Das mit dieser Norm vorliegende Regelwerk bietet die Mdglichkeit hierzu.

In Tabelle 5 ,Gleichgewichts-Holzfeuchte, Schwind- und Quellmafe von Holzwerkstoffen“ konnten die Werte

fur den Spanplattentyp P2 nicht eingearbeitet werden, da entsprechende validierte Werte derzeit nicht
vorliegen.
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1 Anwendungsbereich
Das Toleranzsystem nach dieser Norm gilt flr

a) Langenmale, z.B. Langen, Breiten, Dicken, H6hen, Auflenmale, Innenmalle, Lochmittenabstande,
Durchmesser, Rundungsradien

b) Winkelmale, Neigungen, Parallelitédt und Geradheit

bei einem vereinbarten Feuchtegehalt der Teile.

Zulassige MaRabweichungen fir Holzerzeugnisse, wie z. B. Schnittholz, Sperrholz, Faserplatten, Spanplatten,
sind in den daftr geltenden MaB- bzw. Anforderungsnormen, z.B. DIN EN 1313-1, DIN EN 1313-2,
DIN EN 336, DIN EN 315, DIN EN 622-1, DIN EN 312 festgelegt.

Fur MaRtoleranzen von Bauteilen aus Holz und Holzwerkstoffen im Hochbau gilt DIN 18203-3.

ANMERKUNG  Fur das aus dieser Norm entwickelte Passungssystem siehe DIN 68101.

Das System der in dieser Norm festgelegten Toleranzreihen dient zur Auswahl geeigneter Toleranzen fir
Teile, die ohne Nacharbeit zusammenzuflgen sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

DIN 68101, Grundabmal3e und Toleranzfelder fiir Holzbe- und -verarbeitung

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN ISO 286-1, ISO-System fiir Grenzmal3e und Passungen — Grundlagen fiir Toleranzen, AbmalBe und
Passungen

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN ISO 286-1 und DIN EN ISO 1101 und die
folgenden Begriffe.

ANMERKUNG  Nach Méglichkeit werden die Begriffe nach E DIN EN ISO 286-1:2007-08 verwendet.

31

NennmaR

N

das MaB, von dem die GrenzmalRe mit Hilfe der oberen und unteren Abmalle abgeleitet werden
[DIN ISO 286-1:1990-11]

BEISPIEL 1 200 mm, hierauf werden die Grenzabmalfe bezogen

ANMERKUNG  Siehe Bild 1.
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3.2
Nennmalbereich
Zusammenfassung aller Nennmalfe zwischen zwei Grenzen

BEISPIEL Uber 1 000 mm bis 2 500 mm

3.3

IstmaR

1

als Ergebnis von Messungen festgestelltes Maf}
[DIN ISO 286-1:1990-11]

BEISPIEL 1199,35 mm

34

toleriertes MaR

Nennmall mit Grenzabmalfien, die entweder durch Zahlenwerte oder durch HT-Kurzzeichen ausgedrickt
werden

BEISPIEL HT 100

3.5
PassmaR
toleriertes Mal fur Passflachen

3.6
Grenzmale
extreme zugelassene Male eines Malielementes

ANMERKUNG Das Istmal} sollte zwischen den unteren und oberen GrenzmalRen liegen; die Grenzmalle selbst sind
eingeschlossen.

[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]

3.6.1

HoéchstmaR

ULS

gréRtes zugelassenes Mal eines Mallelements
[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]

BEISPIEL 1202,0 mm
ANMERKUNG  Siehe Bild 1.
3.6.2

MindestmaR

LLS

kleinstes zugelassenes MalR eines Mafielementes
[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]
BEISPIEL 1198,4 mm
ANMERKUNG  Siehe Bild 1.
3.7

GrenzabmaR

oberes oder unteres Abmaf vom Nennmal}
[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]
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3.71

oberes GrenzabmaR

ES

Héchstmal minus Nennmal}
[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]

BEISPIEL 1202,0 mm—1200,0 mm =+2,0 mm
ANMERKUNG  Siehe Bild 1.

3.7.2

unteres Grenzabmaf

EI

Mindestmal minus Nennmaf}
[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]

BEISPIEL 1198,4 mm —1200 mm=-1,6 mm
ANMERKUNG  Siehe Bild 1.

3.8
IstabmaR
Istmall minus Nennmalf}

BEISPIEL 1199,35 mm — 1 200 mm = - 0,65 mm

3.9

GrundabmaR

Grenzabmal, das die Lage des Toleranzfeldes in Bezug zum Nennmalf festlegt
[E DIN EN ISO 286-1:2007-08]

ANMERKUNG Das Grundabmal} ist jenes Grenzabmalf3, welches das dem Nennmaf} am nachsten liegende Grenzmalf}
definiert (siehe Bild 1).

3.10

Nulllinie

in einer grafischen Darstellung von Grenzmafen und Passungen die gerade Linie, die das Nennmal darstellt,
auf das sich die Abmafe und Toleranzen beziehen

[DIN I1SO 286-1:1990-11]

ANMERKUNG  Ublicherweise wird die Nulllinie als waagerechte Linie dargestellt, mit positiven AbmaRen oberhalb und
negativen Abmafen unterhalb dieser Linie (siehe Bild 1).

3.1
Maftoleranz
T

Hochstmal® minus Mindestmald und zugleich oberes Grenzabmald minus unteres Grenzabmal}
(T'=G-K=ES—-EI

BEISPIEL T=(1202,0-1198,4) mm = 3,6 mm oder + 2,0 mm — (— 1,6 mm) = 3,6 mm
ANMERKUNG 1 Die Maf3toleranz gibt den Fertigungsspielraum an, nicht aber seine Lage zum NennmafR.

ANMERKUNG 2  Siehe Bild 1.
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3.12

Grundtoleranz

Te

eine in einem Toleranzsystem festgelegte MaRtoleranz, die einem Genauigkeitswert und einem Nennmalf3-
bereich zugeordnet ist

ANMERKUNG Der Genauigkeitswert ist ein Kennwert fur die erzielbare Fertigungsgenauigkeit bei naherungsweise
gleichen Fertigungsschwierigkeiten und etwa gleichen Fertigungsbedingungen fiir eine Reihe von NennmafRbereichen.

3.13
Toleranzfeld
in einer grafischen Darstellung das Feld zwischen zwei Linien, die das Héchst- und Mindestmal darstellen

ANMERKUNG  Siehe Bild 1.

3.14

Holz-Toleranzreihe

HT

Reihe mit systematischen Maf3toleranzen fir die Be- und Verarbeitung von Holz und Holzwerkstoffen (Grund-
toleranzen), die fir alle Nennmalfe den gleichen Genauigkeitsgrad haben

3.15

Toleranz

t

Bruchteil einer Grundtoleranz im Falle symmetrischer Toleranzfeldlage und bei Formtoleranzen die Halfte der
Grundtoleranz fur das jeweilige Nennmaly

3.16

Feuchtegehalt

Holzfeuchte

u

Masse des im Holz enthaltenen Wassers, ausgedriickt aus Prozentsatz der Masse des darrtrockenen Holzes
[DIN EN 844-4:1997-08]

3.17
MaR&anderung

AM
Anderung der Ausgangsdimension infolge von Quellen oder Schwinden
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