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1. Geltungsbereich Tabelle 1. Flankenwinkel und Verschwichungsgrad
Diese Norm gilt fiir Keilzinkenverbindungen bei Bauteilen,
die nach DIN 1052 berechnet werden miissen oder hohen Beanspruchungs- v ! p
mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt sind {Bean- gruppe
spruchungsgruppe I) und bei Fenstern, Fubdden, Sitz-
mébel u. 4. (auch Beanspruchungsgruppe II zulissig). <018 10| =7501:7,6)
I 0,1
>10 =7,10(1:8)
2. Begriff I o5l =10 =750 7,6)
Die Keilzinkenverbindung ist eine Verbindung zweier =" >10 <7,10(1: 8)
Vollholzer, z. B. Bretter, Bohlen, Balken oder zweier
zuvor verleimter Holzteile, z. B. Brettschichtholz, deren
Enden mit keilférmigen Zinken gleicher Teilung und
eichen Profils ineinandergreifen und miteinander ver-
gimt sind. gre Tabelle 2. Zinkenprofile (Vorzugsprofile)
Beanspruchungs- ! ¢ b v
3. Zinkenprofile und Beanspruchungsgruppen gruppe
7,5 2,5 0,2 0,08
> 10 3,7 0,6 0,16
\ Iund II 20 62 | 1 0,16
- 8 50 12 2 0,17
- 60 15 2,7 0,18
Q (=]
4 1,6 0,4 0,256
II 15 7 1,7 0,24
30 10 2 0,2
Bild 1 s ! Bei Beanspruchungsgruppe II sind Randzinken mit
’ breitem Zinkengrund b bis 5 mm zulassig (siehe Bild 6);
die Breite b darf jedoch 10 % der Gesamtbreite g der
Es bedeuten: Zinkenverbindung nicht iiberschreiten.

! = Zinkenldnge

g = Gesamtbreite der Zinkenverbindung
t = Zinkenteilung

b = Breite des Zinkengrunds

s = Zinkenspiel

a = Flankenwinkel

e =% = relatives Zinkenspiel

v -—?- = Verschwiéchungsgrad

Bezeichnung einer Keilzinkenverbindung der Beanspru-
chungsgruppe I mit ! = 50 mm Zinkenliinge:
Keilzinkenverbindung I— 50 DIN 68 140

Anmerkung: Breite Randzinken nach Bild 6 sind
besonders zu vereinbaren.

Die einzelnen Gro3en miissen in folgendem Verhiltnis
zueinander stehen:

bei Zinkenldnge I =10 min. 1= 3,6 ¢ (1 — 2v)
bei Zinkenlinge > 10 min. ! =4t (1 — 2v)

4. Ausfiihrung der Keilzinkenverbindung

4.1. Feuchtigkeitsgehalt der Holzer im Zeitpunkt

der Verleimung
Der Feuchtigkeitsgehalt der beiden miteinander zu ver-
bindenden Holzer soll moglichst gleich sein, der Feuchtig-
keitsunterschied darf 5 % nicht iiberschreiten. Der Feuch-
tigkeitsgehalt soll dem mittleren Holzfeuchtigkeits-Gleich-
gewichtsgehalt am Verwendungsort entsprechen. Bei
Holzern fiir tragende Bauteile ist DIN 1052 zu beachten
und bei Tischlerarbeiten DIN 18 355.
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4.2. Herstellung der Keilzinken

Bei der Herstellung der Keilzinken ist auf einwandfreies
Passen zu achten. Das ist nur mit Spezialwerkzeugen
(Frisern oder Sigen) und Spezialmaschinen zu erreichen.
Die Frisrichtung kann in einem beliebigen Winkel zur
Oberfliche der Holzer liegen.

Bei Keilzinkenverbindungen mit einer Zinkenlinge ! ab
10 mm mu#B bei Beanspruchungsgruppe I nach dem
Pressen noch ein relatives Zinkenspiel e ~ 0,03 vor-
handen sein.

Bei Vollholz, Beanspruchungsgruppe I, soll der Abstand
des Zinkengrunds bis zum nichsten Ast mindestens
100 mm betragen. Punktiste bleiben unberiicksichtigt.

Im Bereich zwischen Zinkengrund und 100 mm
Abstand hiervon kénnen ebenfalls Aste vorhanden sein,
deren Durchmesser jedoch nicht gréoRer sein darf als

1/3 des Abstandes Zinkengrund — Ast. Die Giiteanfor-
derungen der vorgeschriebenen Giiteklasse sind unabhén-
gig davon zu beachten.

4.3. Verleimung der Keilzinken

Um Fehlpassungen infolge Zu- oder Abnahme des
Feuchtigkeitsgehaltes des Holzes zu vermeiden, sind die
Holzteile moglichst am gleichen Tag zu verleimen, an

dem sie gezinkt wurden. Bei Beanspruchungsgruppe I
darf der Zeitraum zwischen Herstellung des Zinken und
Verleimung nicht mehr als 24 Stunden betragen, andern-
falls muB eine Forminderung der Zinken durch Aufsetzen
von Gegenstiicken verhindert werden.

4.3.1. Art der Leime

Zum Verleimen der Keilzinken konnen alle Leime mit
fugenfiillenden Eigenschaften verwendet werden. Bei

der Auswahl der Leime sind die Klimabedingungen zu
beachten, denen die Keilzinkenverbindung spiter aus-
gesetzt ist. Verbindungen von Bauteilen nach DIN 1052
diirfen nur mit Leimen hergestellt werden, die die Priifung
nach DIN 68 141 bestanden haben. Beanspruchungs-
gruppen der Verleimung siche DIN 68 602 (z. Z. noch
Entwurf).

4.3.2. Leimauftrag

Mehrkomponentenleime diirfen nur im Untermisch-
verfahren verarbeitet werden. Zweiseitiger Leimauftrag
ist erforderlich. Bei Beanspruchungsgruppe I1 ist ein-
seitiger Leimauftrag zulissig, wenn der Leim die Flache
des Keilzinkens bis zum Zinkengrund vollstindig bedeckt
und vor dem Pressen ausreichend Zeit zur gegenseitigen
Benetzung der miteinander zu verbindenden Keilzinken
bleibt.

4.3.3. Pressen

Die Keilzinkenverbindung wird grundsitzlich unter
Liangspredruck (PreBdruck in Zinkenrichtung) her-
gestellt. In bestimmten Fillen ist auBerdem ein Quer-
preBdruck (PreBdruck senkrecht auf die auSenliegenden
Zinkenflanken) erforderlich. '

4.3.3.1. Lingspressen

Im Regelfall reicht kurzzeitiges Pressen aus. Der volle
Pre3druck muf mindestens 2 Sekunden aufrecht

. erhalten bleiben.

Bei Nadelholz muf3 der PreBdruck bei
bis 10 mm langen Zinken etwa
12 N/mm? (~ 120 kp/cm?)
60 mm langen Zinken mindestens
2N/mm? (=~ 20 kp/cm?)

betragen. Zwischenwerte miissen entsprechend der Zinken-
linge gewihlt werden.
Bei Laubholz sind um 30 % hohere Werte anzunehmen.
Bei Keilzinkenverbindungen iiber den ganzen Querschnitt
von Bauteilen aus Brettschichtholz muf der PreBdruck
mindestens 1 N/mm?2 ( =~ 10 kp/cm?2) betragen.
Ist fiir das Langspressen ein seitliches Einspannen der zu
verbindenden Holzer erforderlich, dann darf der Fest-
haltedruck senkrecht zur Faserrichtung bei

Nadelholz 2 N/mm? ( ~ 20 kp/cm?)
Laubholz 3 N/mm?2 (~ 30 kp/cm?)
nicht iiberschreiten.

4.3.3.2. Querpressen

Querpressen ist bei Beanspruchungsgruppe I erforderlich,
wenn die Zinkenlinge ! iiber 25 mm und die Gesamtbreite
£ unter 100 mm ist.Der QuerpreB8druck von 1 bis 2 N/mm?
(=10 bis 20 kp/cm?2) ist so lange aufrecht zu erhalten,

bis die Verleimung der Randzinken eine ausreichende
Festigkeit erreicht hat.

4.3.4. Aushiirten

Keilzinkenverbindungen miissen bis zur vollstindigen
Aushidrtung des Leimes bei mindestens 18 ©C Lufttempe-
ratur lagern, wenn die Aushirtung nicht durch erh6hte
Wirmezufuhr in kurzer Zeit erfolgen kann. Hochfrequenz-
energie (Generatorleistung mindestens 3 kW) zur weit-
gehenden Aushartung der Keilzinkenverleimung unter
Pre3druck ist bei Beanspruchungsgruppe I zu empfehlen;
sie ist bei Beanspruchungsgruppe I in allen Fillen not-
wendig, in denen keine stofrei arbeitende, mechanische
Stapelanlage vorhanden ist oder bei rascher Taktfolge

die Massenkrifte der verleimten Holzteile die noch nicht
ausreichend feste Keilzinkenverbindung auseinander-
zureiflen drohen.

5. Berechnung von Keilzinkenverbindungen
der Beanspruchungsgruppe I

Bei KeilzinkenstoBen iiber den ganzen Querschnitt ein-
teiliger Holzer oder von Bauteilen aus Brettschichtholz
muf die Querschnittsverschwichung entsprechend beriick-
sichtigt werden.

Sind bei Bauteilen aus Brettschichtholz die einzelnen
Bretter fiir sich gezinkt, so ist bei der Berechnung von
Querschnitt, Tragheits- und Widerstandsmoment keine
Abminderung vorzunehmen. Dies gilt auch fiir einteilige
Holzer, sofern die Herstellung der Keilzinkenverbindung
einer Giiteiiberwachung unterliegt (Eigen- und Fremd-
iiberwachung).

Die beiden miteinander verzinkten Teile konnen auch
einen beliebigen Winkel miteinander bilden. Es ist hierbei
zu beachten, daf} die zuldssigen Druckspannungen ent-
sprechend dem Winkel nach DIN 1052 abgemindert
werden miissen. Dabei diirfen nur die zulédssigen Span-
nungen fiir Bauholz Giiteklasse Il nach DIN 4074 ein-
gesetzt werden.
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