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1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Furnier- und Tischlerplatten. Sie legt
Begriffe, Anforderungen und Priifungen fest, die unabhén-
gig vom Yerwendungszweck fiir alle Arten von Sperrholz
gelten.

2. Begriffe

Unter Sperrholz werden alle Platten aus mindestens drei
aufeinandergeleimten Holzlagen verstanden, deren Faser-
richtungen gegeneinander versetzt sind. Sperrholz (Kurz-
zeichen SP nach DIN 4076, z. Z. in Uberarbeitung) ist also
ein Oberbegriff fiir verschiedene Plattenarten. Man unter-
scheidet:

2.1. Furnierplatte (Kurzzeichen FU nach DIN 4076)

Sperrholz, bei dem alle Lagen aus Furnieren bestehen und
parallel zur Plattenebene kreuzweise aufeinandergeleimt
sind. Bei gerader Anzahl der Furniere werden die beiden
innersten Lagen faserparallel angeordnet.

2.1.1. Sternholz (Kurzzeichen SN nach DIN 4076)

Furnierplatte aus mindestens finf so aufeinandergeleimten
Lagen von Furnieren, daf3 die Faserrichtung aufeinander-
liegender Furniere sich unter Winkeln von 45° oder kleiner
kreuzen,

2.2. Tischlerplatten (Kurzzeichen Tl nach DIN 4076)

Sperrholz aus mindestens zwei Deckfurnieren und einer
Mittellage aus nebeneinanderliegenden Holzleisten. Die
Faserrichtung der Mittellage verlauft bei Tischlerplatten
aus drei Lagen quer, bei Tischlerplatten aus finf Lagen
parallel zu den aufgeleimten Deckfurnieren. Alle Lagen
sind kreuzweise aufeinandergeleimt. Tischlerplatten aus
funf Lagen werden vornehmlich fir hohere Anspriiche an
die Oberflachenbeschaffenheit und Dimensionsstabilitdt
hergestellt.

Nach der Art der Mittellage werden verschiedene Tischler-
platten unterschieden, und zwar Tischlerplatten mit:

2.2.1. Stdbchen-Mittellage (Kurzzeichen STAE nach
DIN 4076)

Plattenférmig aneinandergeleimte Holzstébchen aus Rund-
schélfurnieren bis 8 mm Dicke, die hochkant zur Platten-
ebene stehen.

2.2.2. Stab-Mittellage (Kurzzeichen ST nach DIN 4076)

Plattenférmig aneinandergeleimte Holzleisten, die in der
Regel etwa 24 mm, héchstens 30 mm breit sind.

2.2.3. Streifen-Mittellage (Kurzzeichen SR nach DIN 4076)
Plattenférmig dicht nebeneinanderliegende, nicht mit-
einander verleimte Holzleisten, die in der Regel etwa
24 mm, héchstens 30 mm breit sind.

Mit DIN 68 705 Blatt 2 und Blatt 3
Ersatz fir DIN 68 705

3. Anforderungen

3.1. Verleimung

Fir die Wahl der Sperrholz-Verleimungen sind die klima-
tischen Bedingungen und die Feuchtigkeitsbeanspruchun-
gen mafigebend, denen die Platten im Gebrauch aus-
gesetzt sind. Folgende Verleimungsarten werden unter-
schieden:

3.1.1. IF20 (Innensperrholz)

Verleimung bestdndig bei Verwendung in R&umen mit
im allgemeinen niedriger Luftfeuchtigkeit (nicht wetter-
besténdig).

3.1.2. AW 100 (AuBlensperrholz)

Verleimung besténdig gegen alle Witterungs- und Feuch-
tigkeitseinflusse (wetterbestéindig).

Anmerkung : Neben diesen Verleimungen konnen her-
gestellt werden:

1W 67:

Verleimung bestindig bei Verwendung in Riumen mit erhoh-
ter Luftfeuchtigkeit und gegen gelegentliche Beriihrung mit
Wasser bis zu etwa 67 °C, sofern die Platten gegen unmittel-
bare Witterungseinfliisse geschiitzt sind (nicht wetter-
bestindig).

A 100:

Verleimung bestindig gegen die Einwirkung von kaltem und
heiBBem Wasser (begrenzt wetterbestindig).

Die Angaben iiber die Bestandigkeit beziehen sich nur auf
die Verleimung.

4. Prifung

4.1. Verleimung (Bindefestigkeit)

Industriell hergestelltes Sperrholz wird in der Regel mit
hértbaren Kunstharzleimen verleimt, deren Bestandigkeit
durch Langzeit- und Freilandversuche bekannt ist. Hier-
durch ist es mdglich, Kurzprifungen anzugeben, die auf
die chemische Basis der Harze abgestimmt sind. Bei Ver-
wendung anderer Bindemittel missen andere fir die ent-
sprechenden Bindemittel passende Kurzzeitversuche aus-
gearbeitet werden.

Unter Bindefestigkeit wird nach DIN 53 251 der Widerstand
verstanden, den die Leimfugen einer mechanischen Zer-
storung entgegensetzen. Sie wird mit Hilfe des Aufstech-
versuchs und/oder des Scherversuchs nach DIN 53 255 an
gewdsserten Proben in nassem Zustand geprift.

4.1.1. Aufstechversuch

41.1.1. Probenahme

Aus jeder zu priffenden Platte sind finf Aufstechproben
(zehn Aufstechproben bei Platten der Verleimungsart
AW 100) im Format 200 mm X 100 mm zu entnehmen. Das
Maf3 200 mm gilt fir die Faserrichtung der Deckfurniere.
Eine der finf (zehn) Proben muf3 aus dem Plattenrand, die
anderen missen aus dem Inneren der Platte stammen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
ErlGuterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Holz im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Materialprifung im DNA

Arbeitsgruppe Einheitliche Technische Baubestimmungen (ETB) des Fachnormenausschusses Bouw@ﬂcmlhent$
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4.1.1.2. Vorbehandlung der Proben

Fir die Prifung der Verleimung geniigen folgende Kurz-
zeitversuche nur unter der Voraussetzung, daf3 die angege-
benen Leime verwendet wurden.

Verleimung IF 20 (Harnstoffharze)

24stindige Lagerung der Proben unter Wasser, bei einer
Wassertemperatur von 20 °C + 2 grd.

Verleimung AW 100 (Phenol-, Phenol-Resorcin- oder Resor-
cinharze)

a) Kaltwasserversuch:
24stindige Lagerung der Proben unter Wasser, bei einer
Wassertemperatur von 20 °C + 2 grd.
b) Kochwechselversuch mit folgendem Zyklus:
4 Stunden lang Kochen (100 °C)

16 bis 20 Stunden lang Lagern in heifler Luft von
60°C * 2 grd im Wdarmeschrank nach DIN 50 011

4 Stunden lang Kochen

2 bis 3 Stunden lang Auskihlen unter Wasser, bei einer
Wassertemperatur von 20 °C + 5 grd.

Anmerkung: Verleimung IW 67 (ungestreckte oder mel-
aminverstirkte Harnstoffharze)

3 Stunden lang Lagern der Proben unter Wasser, bei einer
Wassertemperatur von 67 °C * 0,5 grd.

2 Stunden lang Auskiihlen unter Wasser, bei einer Wasser-

temperatur von 20 °C * 5 grd.

Verleimung A 100 (Melaminharze oder Gemische aus Harn-
stoff- und Melaminharzen)

6 Stunden lang Kochen (100 °C)

2 Stunden lang Auskiihlen unter Wasser, bei einer Wasser-
temperatur von 20 °C £ 5 grd.

4.1.1.3. Durchfihrung der Prifung

An den finf (zehn) nach Abschnitt 4.1.1.1 entnommenen und
nach Abschnitt 4.1.1.2 vorbehandelten Proben sind Aufstech-
versuche nach DIN 53 255 fir alle Fugen durchzufihren.

41.1.4. Beurteilung der Prifergebnisse
Die Priifergebnisse fir alle untersuchten Leimfugen werden
nach DIN 53 255 durch folgende Rangfolgenummern gekenn-
zeichnet:

1 vorzigliche Leimung
2 gute Leimung

3 ausreichende Leimung
4 unzureichende Leimung

4.1.2. Scherversuch

4.1.2.1. Entnahme und Herstellen der Proben
Aus jeder zu priifenden Platte sind mindestens zehn einfache
Zugscherproben (20 einfache Zugscherproben bei Platten
der Verleimungsart AW 100) nach DIN 53 255 anzufertigen.
Bei Platten mit finf und mehr Furnierlagen sind bis auf drei
Lagen die GuBBeren Furniere zu entfernen (z. B. abzuhobeln).

41.22. Vorbehandlung der Proben
nach Abschnitt 4.1.1.2.

41.23. Prifung und Auswertung

An den zehn (20) nach Abschnitt 4.1.2.1 entnommenen und
nach Abschnitt 4.1.1.2 vorbehandelten Proben sind Scher-
versuche nach DIN 53 255 durchzufihren und auszuwerten.

4.2. Biegefestigkeit

Die Biegefestigkeit wird nach DIN 52 371 (z. Z. noch Entwurf)
bestimmt.

4.3. Feuchtigkeitsgehalt
Der Feuchtigkeitsgehalt wird nach DIN 52 183 bestimmt.
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5. Guitesicherung

Je nach dem Anwendungsbereich kdnnen oder missen Fur-
nier- und Tischlerplatten einer laufenden Giteiberwachung
in Form einer statistischen Qualitétskontrolle (Eigeniber-
wachung) und/oder einer Uberwachungsprifung (Fremd-
Uberwachung) unterworfen werden.

5.1. Statistische Qualitdtskontrolle
(Eigentberwachung)
5.1.1. Probenahme

Bei der EigenUberwachung richtet sich die Anzahl der zu
entnehmenden Platten nach dem jeweiligen Fertigungs-
programm. Aus jeder Grundgesamtheit (Lieferung) muf}
mindestens eine Platte, bei durchgehender Fertigung jedoch
taglich mindestens eine Platte nach Zufallsgesichtspunkten
entnommen und auf die vorgeschriebenen Eigenschaften
geprift werden.

5.1.2. Kontrollkarten

Die Ergebnisse der Eigeniberwachung sind aufzuschreiben
und in Kontrollkarten einzutragen. Die statistische Auswer-
tung umfafit die Plattenmittelwerte und ein Schwankungs-
maf3. Als Schwankungsmaf} kann entweder die Varianz s2,
die Standardabweichung s oder die Spannweite R gewdhlt
werden. Die Uberwachung der Spannweite erfordert keine
Rechenarbeit, sie eignet sich aber nicht fir systematische
Auswertungen.

Fir spatere Auswertungen, fir die Entscheidung, ob mehrere
Plattendicken und/oder Aufbaukombinationen zu einer
Grundgesamtheit zusammengefafit werden dirfen und fir
die Berechnung von Warn- und Kontrollgrenzen ist fir jede
geprisfte Platte die Berechnung und Erfassung der Summe
der Einzelwerte 3 x; und deren Quadrate 3 x;2 erforderlich.

Warn- und Kontrollgrenzen fir die Kontrollkarten kénnen
erstmalig nach der Priifung von etwa 25 Platten je Grund-
gesamtheit berechnet werden. Sie sind jahrlich festzustellen
und in neue Kontrollkarten zu ibertragen.

Die Aufzeichnungen der Eigeniberwachung missen min-
destens funf Jahre aufbewahrt werden.

5.1.3. Prifung nicht klimatisierter Proben

Furnier- und Tischlerplatien haben beim Verlassen der Presse
hdufig einen niedrigeren Feuchtigkeitsgehalt als beim Gleich-
gewichtszustand im Normalklima 20/65 DIN 50 014. Das An-
gleichen des Feuchtigkeitsgehaltes der Platten an das Nor-
malklima davert in der Regel etwa sieben Tage, in manchen
Fallen noch lénger. Da die Betriebskontrolle aber auf so-
fortige Ergebnisse angewiesen ist, um gegebenenfalls recht-
zeitig in den Fertigungsprozef} eingreifen zu kdnnen, kann
der vollstandige Feuchtigkeitsausgleich beim innerketrieb-
lichen Prifen nicht abgewartet werden.

Die Prifung nicht klimatisierter Biegeproben kann aber
systematische Abweichungen gegenilber Messungen ergeben,
die an klimatisierten Proben vorgenommen werden. Die
systematischen Abweichungen der Biegeeigenschaften nicht
klimatisierter Proben missen deshalb durch Korrekturfak-
toren fur die Mittelwerte sowie fir die Warn- und Kontroll-
grenzen bericksichtigt werden. Die experimentell ermittelten
Korrekturfaktoren sind von Zeit zu Zeit zu Uberprifen.

5.2. Uberwachungsprifung (Fremdiberwachung)

Die Prifungen der Fremdiberwachung muissen halbj&hrlich
von einer amtlich anerkannten Materialprifungsanstalt auf
Grund eines Uberwachungsvertrages durchgefishrt werden,
sofern nicht nach bauaufsichtlichen Vorschriften eine lau-
fende Uberwachung im Rahmen einer anerkannten Gite-
schutzgemeinschaft stattfindet. Yoraussetzung fir die Durch-
fihrung einer Fremdiberwachung ist

ordnungsgemdaf} ausgefthrten Eigonib rwag:%mcnig

schnitt 5.1.
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