DK 669.14-422.4 : 621.886.6 DEUTSCHE NORMEN April 1975

Blanker Keilstahl DIN

¥
d MaBe, Zulissige Abweichungen, Gewichte 68 8 O
y
3
o Bright key steel; dimensions, tolerances, weights
< x3 Acier etiré pour clavettes; dimensions, tolérances, poids
Q{ . Mafe in mm
S o 1. Geltungsbereich
N §;‘ %‘: Diese Norm gilt fiir blanken Keilstahl in Stangen mit quadratischem, rechteckigem oder flach-rechteckigem
2 v Querschnitt mit den in den Tabellen 1 und 2 angegebenen Nennmafen aus dem in Abschnitt 6 genannten Stahl.
S .
2R Diese Norm gilt nicht fiir blanken Flachstahl (siche DIN 174) und blanken Vierkantstahl (siche DIN 178).
N RS
E E E 2. Begriff

Blanker Keilstahl ist ein entzunderter und spanlos kalt umgeformter Stahl mit verhaltnismiBig glatter, blanker
Oberfliche und entsprechend hoher MaBgenauigkeit; er ist zur Herstellung von Keilen und Pafedern bestimmt.

Friihere Ausgaben: DIN 497: 4.24, 4.30x

quadratisch rechteckig flach-rechteckig
! 3 4
] 91 Y
et [y o by —— ] L——b__—
Kanten allseitig gebrochen
Schrigung Rundung scharfkantig
nach Wahl des Herstellers (SK)
Y @ U
[
3. Bezeichnung - r
Bezeichnung eines Keilstahls mit allseitig gebrochenen Kanten von Breite 5 = 18 mm und Dicke 2 = 11 mm aus
Stahl C 45 K: Keilstahl 18 x 11 DIN 6880

Bezeichnung eines scharfkantigen Keilstahls (SK) von Breite b = 56 mm und Dicke 2 = 32 mm aus Stahl C 45 K:

Tabelle 1. Quadratischer Keilstahl Keilstahl SK 56 x 32 DIN 6880

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Zulissige
Abweichung
ﬁli,l‘ Verwendbar fiir
Nennmaf h Gewicht
nac
Form b f b I1SO- d Nasen- Palfedern Nasen- Nasen-
) Toleranzfeld - flachkeile | und Keile keile hohlkeile
h9 nach nach nach nach
N kg/m DIN 6884 | DIN 6885 | DIN 6887 | DIN 6889
. min. | max. ~ DIN 6886
(2 x2) — 0.025 0,0314 2x2
(3 x3) ’ 0,16 {0,25 | 0,0707 3x3
P (4 x4) 0,126 4x4
;,: 5x5 — 0,030 0,196 5x5
g 6 x6 0,283 6 x6
& 3
2% Tx7 0,25 10,4 —5'355 7 2y 2y 53]
B% qua- 8x8 — 0,036 0,503 8x5 8 x 3,6
&3 dratisch | 10 x 10 0,785 10 x 6
g:;)r.i 12 x 12 1,13 12 x6 12x 8
Sw & 14 x 14 — 0.043 0,4 10,6 1,54 14 x6 14x 9
§~§ 16 x 16 ' 2,01 16 x 7 16 x 10 16 x 5
a8 18x 18 2,54 18 x 11
P 20 x 20 3,14 20 x 12 20 x 6
-] = — ’
o g2 22 x 22 0.052 10,6 108 355 22x14 | 22x7
2 5 E 3 1) Die MaBe in Klammern kénnen aus den genormten Walzstahlmafen nur durch mehrfaches Ziehen hergestellt werden.
-] 5%: 2) Wird nur fiir PaBfedern bei Werkzeugen nach DIN 138 verwendet.
g
K] %%*2 Fortsetzung Seite 2 und 3
<S8% Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf Eisen und Stahl (FES) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
Fachnormenausschu3 Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DNA
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Seite 2 DIN 6880

Tabelle 2. Rechteckiger und flach-rechteckiger Keilstahl

Zuldssige Abweichung fiir Verwendbar fiir
Nennmal3 b | h Gewicht | Hohl- Flach- Nasen- |PaBfedern| Nasen- Nasen-
Form bxh nach ISO-Toleranzfeld r keile keile | flachkeile | und Keile | keile | hohlkeile
1) h9 h9 hil nach nach nach nach nach nach
0 0 0 kg/m | DIN 6881 | DIN 6883 | DIN 6884 |DIN 6885 |DIN 6887 | DIN 6889
min. | max. ~ DIN 6886
B8x7 0.036 - —0,090(0,25| 0,4 0,440 8x 17
(10 x 8) ’ 0,628 10x 8 10 x 4
12 x8 —0,036 - 0,754 12x 8 8x 7 | 12x4
(12 x 10) 0,943 10x 8
0,4 |06
14 x9 —0,043 0,989 14x 9 14 x4,5
—0,090
16 x 10 1,26 16 x 10
18 x 11 1,55 18x 17 18 x 11 18 x5
20 X 12 1,88 20X 8 20 x 12
—0,110
22 x 14 2,42 22x 9 22 x 14
25 X 14 2,75 25x 9 25 x 14
—0,052
(25 x 22) —0,130 06 | os 4,32 25 x14 | 25 X7
28 X 16) —o,110| ’ 3,52 28x10 | 28x16
(28 x 25) —0,130 5,50 28x16 | 28x17,5
32 x18 —0,110 4,52 32x11 32x18
recht-
eckig | (32X 30) 0,130 7,54 32x18 | 32x85
36 x 20 5,65 36 x12 36 x 20
(36 x 34) - —0,160 9,61 36 x20 | 36x9
40 x 22 0.062 —0,130 6,91 40 X 14 40 x 22
(40 x 38) ’ ~0,160/ s 11,9 40 x 22
(45 x 25) —0,130 ’ 8,83 45x16 | 45x16 | 45x25
(45 x 43) —0,160 15,2 45 X 25
(50 x 28) —0,130 11,0 50 x 18 50 x 18 50 x 28
(50 x 48) 18,8 50 x 28
(56 x 32) 14,1 56 x 32
(63 X 32) 1,6 |2 15,8 63 X 32
-0,074
(70 x 36) —0,160 19,8 70 x 36
(80 x 40) 25,1 80 x 40
90 x 45 2) 25 |3 31,8 90 x 45
—0,087
(100 x 50) 39,3 100 x 50
(5 x 3) —0,060 0,118 5X 3
—0,030 —
(6 x 4) -0,075 0,188 6X 4
0,25| 04
7x4 0,220 4x 4
8 x5 —0,036{—0,030 — 0,314 8x3,5 8xX 5 8X 5 5X b
10 X6 0,471 | 10 x4 10x 6 10X 6 6X 6
12 x6 0.075 0,665 | 12 x4 12X 6 12x 6
14 x 6 ’ 04 |06 0,659 | 14 x4,5 14x 6 14X 6
flach —0,043
recht- 16 x17 0,879 | 16 X5 16x 7 16x 7
eckig 18 x 7 0,989 | 18 x5 18x 17 18x 17
20 x 8 1,26 20 X 6 20x 8 20X 8
—0,090
22 x9 0.052 - 1,55 22 X7 22x 9 22X 9
25 %9 ’ 06 (08| 1,77 | 25x7 25x 9 25X 9
28 x 10 2,20 28 X 17,5 28 x 10 28 x 10
32 x11 2,76 32x85 | 32x11 32x11
36 x 12 —0,062 —0,110 1 12 3,39 36 X9 36 x 12 36 x 12
(40 x 14) ’ 4,40 40 x 14
1y Die MaBe in Klammern kénnen aus den genormten Walzstahlma8en nur durch mehrfaches Ziehen hergestellt werden.
2) Fiir dieses Nennmaf steht kein Vorzeug mit Normabmessungen zur Verfiigung. -~
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