DK 621.886.6 Dezember 1967

Mitnehmerverbindungen ohne Anzug DIN
Paf}federn Nuten —_—
hohe Form fiir Werkzeugmaschinen 6885
Ak und A Jung Blat 2
Parallel keys, deep pattern for chine tools, di and appli

Mafle in mm

5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40
5 6 7 8 8 9 10 11 12 14 14 16 18 20 22
12 7 22 30 38 44 50 58 65 75 85 95 110 130 150
17 2 30 38 44 50 58 65 75 85 95 110 130 150 370
5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40
38 44 54 [ 6 65 75 8 8 10 10 n 13 137 14
10 +02 +03
5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40
13 17 17 21 21 26 24 31 4,1 4, 4,1 51 52 65 82
+0,1 +0.2 +0.3
35 4 45 551 6 [ 7 [ 8 [ 85[0 (12 12 [ [15 18 ] 22
,25 A0 0,60 )
40 ,60 .80 2
25 .40 0 0
,16 ,25 40 .7
Gewicht {7,85kg/dm?) fiir Form A kg/1000 Stick?}
14
L 254
.93 4,16
32 | 473

| 470 | 671 | 103 | 14
529 | 755 | 116 ,
507 | 868 | 134 22
685 | 984 | 151 | 213 | 252
764|109 | 169 | 238 | 82 | %6
B&2 | 123 | 191 | 270 | 320 | 45| 52
560 (137 | 213 | 30,1 | 358 | 465 | 585 717
108 | 154 | 249 | 339 | 403 | 524 | 660 | 810 | 979
74 | 270 | %3 | 45 531 748 | 91,9 1 11| 141
194 1 309 | 662 | 837 {103 ! 124 | 18 | 177

27
T 345 | 489 | B4 | 761 ] 957 | 118 3 182 | 205 | 260
B9 | %52 | 659 | 880 | 109 | 134 & | 207 | 232 | 296 | 369
G5 | 735 | 959 | 122 | 149 | 180 | 231 | 260 | 3
678 1 81,0 | 106 1134 | 165 | 199 | 255 | 287 | 366 | 466 | 578 | 701
4
4

923 + 12 153 188 prli 29 38
104 135 172 212 256 37 370 )
155 197 243 293 376 £25 42 692 860 | 1050
222 274 331 424 480 612 783 973 | 1180

305|369 | 473 | 5% | 6 | &3 | 1090 | 1360
n 406 | 21 | 589 | 752 | 964 | 1200 | 1460 |
593 | 672 | 859 [ 1100 | 1370 | 1670
4 34 i5 55 [Y) 9 i 14
4 6 8 10 1 14 18 2
ds M3 M4 M3 M6 M8 M 10 M2
4 24 32 4 48 3 73 83
d M3 M4 M5 Mé M8 M 10 M2
t 5 | 6 3 é 8 | 9 9 | 10 2
t 7 8 |10 10 1 E I T 2
M3x8{M3x10M4x10  M5x10 Méx12  [Méx1gMBx1g Sg | MI0 M2 T M2
Erlauterungen siehe Seite 318
ArbeitsausschuB Keile im Deutschen Nor huB (DNA)
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Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen 1SO-Empfehlung siehe Erliuterungen
Form A rundstirig Form C rundstirnig mit Bohrung
fir 1 Halteschraube iiber der
Stufenlinie cb 8x7
| — — =
Pafifeder-Querschnitt Breite b 4
- % € {Keilsihl nach DIN 6880) Hghe s 4
i | | Fir Wellendurch- Uber 10
— o messer d; %) i bis 12
Breite festerSitz P9 4
Form E rundstirnig mit Bohrungen fir 2 Halteschrauben’) Bohrung fiir Halteschraube k ) leichter Sitz N ¢
unter der Stufenlinie Schnitt K-L T Tiefe 2] 3
8x7 und 10x8 ab 128 zusditzlich mit chnitt 7 z T b
Gewindebohrung fiir 1 oder 2 Senkung 1% Breite festerSitz P9 4
Abdriickschrauben gl";"; g/N 7 vt b3) leichter Sitz__JS9
M d3 S Tiefe £ 11
77 i S z _ _ 2ul. Abw.
3 | 3\ d; K ] di+ 3
NN + NN Schrdgung oder . min. 0,
e Rund ! max. 0,25
| 1 4 Rundung des max. 0,
- b b Nuigrundes min. 0,08
Bohrung fiir Abdriickschraube Lénge 4°) F dwl'Abw
Kantenbrechung (ullsemg) eder Nut
Schragung di des N d it M-N 10 15
(nach Wahl des Herstellers) fir Welle und Nabe Sehnitt 12 | A0
. 14 45
I i 109 |
1 1€ K
y s 18 —-02 +0,2 Al
7 7% 20 7
Z g 22 P 2,65
25 .03
') Sollen Pafifedern Form E ob |2 x 8 ohne Bohrungen fir Abdriickschrauben {0S) geliefert wer- 2 ¥
den, so ist dies bei B Die Bezeich lautet dann z.B.: X
Paneder EoS 12 x 8 x 56 DIN 6885. T 4
?) Fir AnschluBmafle, insbesondere von zylmdnschen Well d |s| die Zuordnung der Pal- 4C 491
feder-Querschnitte zu den Wellen- | n unbedi hall Die Zuord 45 554
der Pafifeder-Qu hnitte zu kegeligen Well den und die Mafie fiir die Nuttiefen sind den 5 -03 +0,3
Normen iiber kegelige Well den zu t 5
3) Die b Tol: felder fiir die Nutbreiten gelten als Regelfall fir gefréste Nuten. 6
Fir Breiten von gerdumten Nuten wird die 1SO-Qualitét [T8 (also P8 statt P9, N8 statt N9 und 7
S8 statt JS9) empfohlen. Fir Gleitsitze wird das Toleranzfeld H9 fir Wellennut und D10 fir 8
Nabennut empfohlen. _._g
4) In den Werk ich kdnnen nebenei ler die Mafle ¢; und (d,—t;) sowie f; und :IO
(d, +1,) eingetragen werden; jedoch werden in vielen Féllen die Mafe ¢, und {dy+13) genugen 25 |
Dabei sind unter Umsténden die zuldssi Abweict und B von 140
Welle und Nabenbohrung zu bericksichti 160 ~05 +0,5
%) Die Werte fiir d, entsprechen dem kleinsten Durchmesser von Teilen, die zentrisch Uber die {380 |
Pafifeder iibergeschoben werden kénnen. 900 |
¢) léngen Uber 250 mm und Zwischenld (mdglichst iden) sind nach DIN 3 zu wahlen. 220
In Zweifelsféllen gilt bei Zwischenidingen die zuldssige Abweichung der néchsigréBeren Langel. 250
?) In den Gewichtsangaben sind die Bohrungen fiir Halteschrauben und Abdriickschrauben nicht Boh
beriicksichtigt. ?9}"““99“ :r rungen
Werkstoff: St 50—1K nach DIN 1652; e iteschraut Paifeder
andere Stahlsorten, z. B. Qualitéits- und Edelst&hle, sind k ders zu inb und
Abdriickschrauben 5:?"’"9"1
Bezeichnung einer Pafifeder Form A, von Breite b = 20 mm,H&he # = 12 mm und Lange { = 125mm: Welle
Paf3feder A 20 X 12 X 125 DIN 6885 Halteschraube {Zylinderschraube
,_nach DIN 84, DIN 7984 oder DIN 6912)
Alle Angaben dieser Norm stimmen iberein mit DIN 6885 Blatt 1, mit Ausnahme der Mafe dy, ¢
und £,
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